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RESOLUCIO ENS/1867/2003, de 4 de juny,
per la qual s’autoritza el cessament d’acti-
vitats del centre docent privat Ntra. Sra. del
Port, de Barcelona.

Per tal de resoldre la sol-licitud presenta-
da a la corresponent delegacié territorial del
Departament d’Ensenyament pel titular del
centre docent privat Ntra. Sra. del Port, de
Barcelona, en peticié d’autoritzacié de ces-
sament d’activitats, es va instruir I’'expedi-
ent corresponent.

Atés que s’ha comprovat a I'expedient es-
mentat el compliment dels requisits exigits

per la normativa vigent, en concret, la Llei
organica 8/1985, de 3 de juliol, reguladora
del dret al’educacié; la Llei organica 1/1990,
de 3 d’octubre, d’ordenaci6 general del sis-
tema educatiu, i el Decret 55/1994, de 8 de
marg, sobre el régim d’autoritzacié dels
centres docents privats,

Resolc:

—1 Autoritzar el cessament d’activitats del
centre docent privat Ntra. Sra. del Port, de
Barcelona, en els termes que s’especifiquen
a I'annex d’aquesta Resolucié.

—2 Els expedients académics dels alum-
nes que hi ha al centre es dipositaran al
centre d’educacié infantil i primaria Ramon
Casas, codi 08002976, de Barcelona.

—8 Aquesta Resolucié s'inscriura al Re-
gistre de centres docents.

Contra aquesta Resolucié, que exhaureix
la via administrativa, les persones interes-
sades poden interposar recurs contenciés
administratiu davant la Sala Contenciosa
Administrativa del Tribunal Superior de Jus-
ticia de Catalunya, en el termini de dos
mesos a comptar de I'endema de la seva
publicacié al Diari Oficial de la Generalitat
de Catalunya, de conformitat amb el que
preveu l'article 46.1 de la Llei 29/1998, de
13 de juliol, reguladora de la jurisdiccié
contenciosa administrativa.

Aixi mateix poden interposar potestativa-
ment recurs de reposicid, previ al recurs
contenci6s administratiu, davant I'drgan que
va dictar I'acte, en el termini d’'un mes a
comptar de I’endema de la seva publicacié
al Diari Oficial de la Generalitat de Catalunya,
segons el que disposen els articles 116i 117
de la Llei 30/1992, de 26 de novembre, de
régim juridic de les administracions publi-
ques i del procediment administratiu comu,
0 qualsevol altre recurs que considerin con-
venient per a la defensa dels seus interes-
SOs.
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Barcelona, 4 de juny de 2003

p. p. (Resolucié d’1.6.2001,
DOGC d'11.6.2001)

Antoni Liobet Mercadé
Delegat territorial de Barcelona | (ciutat)

ANNEX
COMARCA DEL BARCELONES

Delegacio territorial: Barcelona | (ciutat).
Municipi: Barcelona.
Localitat: Barcelona.
Nam. de codi: 08011254.
Denominacié: Ntra. Sra. del Port.
Adreca: c. Mare de Déu del Port, 179.
Titular: Parroquia Ntra. Sra. del Port.
NIF:

S’autoritza el cessament d’activitats del
centre docent privat Ntra. Sra. del Port, amb
efectes a partir de la fi del curs 2002-2008.

(03.154.049)

DECRET 144/20083, de 10 de juny, pel qual
s’estableix el curriculum del cicle formatiu
de grau superior de processos d’ennobli-
ment textil.

El Reial decret 735/1994, de 22 d'abril,
ha establert el titol de técnic superior en pro-
cessos d’ennobliment téxtil i els correspo-
nents ensenyaments minims, en consonan-
cia amb el Reial decret 676/1993, de 7 de
maig, el qual fixa les directrius generals
sobre els titols de formacié professional i els
seus ensenyaments minims.

El Reial decret 777/1998, de 30 d’'abril,
ha desenvolupat determinats aspectes de
I'ordenacié de la formacié professional en
I'ambit del sistema educatiu, alguns d’a-
quests aspectes modifiquen el Reial decret
que va establir el titol corresponent a aquest
cicle formatiu.

De conformitat amb ['article 8 de la Llei
organica 2/2002, de 23 de desembre, de
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qualitat de I’educacio, correspon a les ad-
ministracions educatives competents esta-
blir el curriculum del cicle formatiu corres-
ponent.

D’acord amb el Decret 332/1994, de 4
de novembre, pel qual s’estableix I'ordena-
ci6 general dels ensenyaments de formacio
professional especifica a Catalunya, corres-
pon al Govern de la Generalitat de Catalunya
I’establiment del curriculum dels ensenya-
ments de formacié professional.

El curriculum dels cicles formatius de for-
macié professional especifica s’estableix
tenint presents les necessitats generals de
qualificacié de cada ambit professional de-
tectades a Catalunya, i les diverses mesu-
res que permeten adequacions del curricu-
lum a les necessitats especifiques de I'ambit
socioeconomic dels centres docents.

’autonomia pedagodgica i organitzativa
dels centres i el treball en equip del profes-
sorat permeten desenvolupar actuacions
flexibles i possibiliten concrecions particu-
lars del curriculum en cada centre docent.
El curriculum establert en aquest Decret ha
de ser desplegat en les programacions ela-
borades per I’equip docent, les quals han
de potenciar les capacitats clau de I'alum-
nat i han de respondre al requisit d’integra-
ci6 dels continguts del cicle formatiu.

En virtut d’aixo, a proposta de la conse-
llera d’Ensenyament, amb I'informe del
Consell Escolar de Catalunya,

Decreto:

Article 1

Aquest Decret estableix el curriculum per
a I’ensenyament de formacié professional
vinculat al titol de tecnic superior en pro-
cessos d’ennobliment téxtil, regulat pel Reial
decret 735/1994, de 22 d’abril, pel qual
s’aproven els ensenyaments minims.

Article 2

2.1 La denominacid, nivell i durada del
cicle formatiu s’estableixen a I'apartat 1 de
I'annex d’aquest Decret.

2.2 El perfil professional s’indica a
I'apartat 2 de I'annex.

2.3 Els objectius generals del cicle for-
matiu s’estableixen a I'apartat 3.1 de I'an-
nex.

2.4 Els continguts del curriculum s’es-
tructuren en els crédits que s’estableixen a
I"apartat 3.2 de I'annex.

2.5 Els objectius terminals son els cri-
teris que serveixen de referéncia per a l'ava-
luacié.

2.6 Les hores a disposicié del centre
s’estableixen a I'apartat 3.3 de I'annex.

Article 3

La relacio dels credits en qué s’estructu-
ren els moduls professionals de I’ensenya-
ment corresponent al titol de técnic superi-
or en processos d’ennobliment téxtil
s’estableix a I'apartat 3.4 de 'annex.

Article 4
Les especialitats exigides al professorat
que imparteix els crédits corresponents a

aquest cicle formatiu s’expressen a |'apar-
tat 4 de I'annex.

Article 5

5.1 Els moduls susceptibles de conva-
lidacio per estudis de formacié professional
ocupacional o de correspondéncia amb la
practica laboral s’especifiquen, respectiva-
ment, en els apartats 5.1 i 5.2 de I'annex.

5.2 Els estudis universitaris als quals
déna accés aquest titol, de conformitat sén
els indicats a I'apartat 5.3 de I'annex.

DISPOSICIONS ADDICIONALS

—1 La consellera d’Ensenyament podra
desplegar el curriculum a que es refereix
aquest Decret tant en la modalitat d’educa-
ci6 presencial com en la d’educacié a dis-
tancia, adequar-lo a les caracteristiques de
I’alumnat amb necessitats educatives espe-
cials i adaptar-lo a les caracteristiques sin-
gulars de col-lectius d’alumnat.

—2 La consellera d’Ensenyament podra
autoritzar la realitzacié d’experimentacions
sobre aquest curriculum, d’acord amb el
que disposa el capitol 6 del Decret 332/
1994, de 4 de novembre, pel qual s’esta-
bleix I’ordenacié general dels ensenya-
ments de formacié professional especifica
a Catalunya.

DISPOSICIO FINAL

Aquest Decret entrara en vigor I’'endema
de la seva publicacio al Diari Oficial de la
Generalitat de Catalunya.

Barcelona, 10 de juny de 2003

Jordi Pujol
President de la Generalitat de Catalunya

Carme-Laura Gil i Mird
Consellera d’Ensenyament
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1.2 Nivell.
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nents a aquest cicle formatiu.

5. Convalidacions, correspondencies i
accés a estudis universitaris.

654

5.1 Moduls professionals que poden ser
convalidats amb la formacié professional
ocupacional.

5.2 Moduls professionals que es poden
correspondre amb la practica laboral.

5.3 Accés a estudis universitaris.

1. Identificacio del titol.

1.1 Denominacié: processos d’ennobli-
ment textil.

1.2 Nivell: formacié professional de grau
superior.

1.8 Durada del cicle formatiu: 1400
hores.

1.8.1 Formacié en el centre educatiu: 990
hores (crédits de I'1 al 9i I’'11).

1.8.2 Formacié en centres de treball: 410
hores (credit 10).

2. Perfil professional.

2.1 Competencia general.

Es competéncia general d’aquest/a téc-
nic/a organitzar, programar i supervisar
I’execucio dels processos d’ennobliment de
productes textils, per tal de garantir el com-
pliment dels plans i condicions de produc-
Cio establerts.

2.2 Competéncies professionals.

Les competéncies i realitzacions més re-
llevants que ha de manifestar el/la professi-
onal sén:

a) Organitzar la produccié dels proces-
sos d’ennobliment textil:

1. Interpretar les especificacions del pro-
ducte, a fi d’organitzar i programar la pro-
duccio dels processos d’ennobliment.

2. Desenvolupar els processos d’enno-
bliment textil, tot assegurant la possibilitat
de la fabricacio, optimitzant els recursos i
aconseguint la qualitat i seguretat establer-
tes.

3. Programar la produccié a fi de realit-
zar-la en el termini fixat i el maxim aprofita-
ment dels recursos.

4. Gestionar la informacié del procés a fi
d’organitzar, conduir i controlar els treballs
al seu carrec i contribuir als plans de pro-
ducci6 i gestié de qualitat de I'empresa.

b) Supervisar i controlar la preparacié de
productes, assajos i analisis aplicats en els
tractaments quimics téxtils:

1. Determinar la produccié de dissoluci-
ons i pastes a partir d’especificacions de
productes o d’informacio tecnica de proces-
sos d’ennobliment.

2. Coordinar el treball diari del laborato-
ri, segons el programa de produccié o ser-
vei d’analisi.

3. Supervisar i preparar dissolucions o
pastes, aplicant o desenvolupant les espe-
cificacions establertes.

4. Supervisar o realitzar assajos i proves
de tractament per corregir o ajustar para-
metres i pastes.

5. Controlar les caracteristiques fisicoqui-
miques de I'aigua per a la seva incorpora-
ci6 al procés d’ennobliment textil.

6. Gestionar els recursos del magatzem
de productes auxiliars, quimics i colorants,
controlant la seva conservacio i existencies
per al maxim aprofitament.

7. Gestionar la documentacio i registre de
dades i elaborar informes técnics.

c) Supervisar i controlar els processos
d’ennobliment textil:
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1. Realitzar i verificar la preparacio i po-
sada a punt dels processos de tractament
previ, tintura, estampacio i acabats en cas
d’incorporacié de nous productes quimics
o auxiliars, noves maquines o de modifica-
ci6 de parametres de producte, a fi de de-
terminar les especificacions técniques del
procés.

2. Supervisar els processos de tracta-
ment previ, tintura, estampacio¢ i acabats, a
fi d’obtenir la produccié en les condicions
de qualitat i productivitat establertes.

3. Supervisar els treballs de manteniment
de les maquines i equips per garantir I'apli-
caci6 del pla de manera coordinada i la
qualitat dels treballs efectuats.

4. Instruir tecnicament el grup de treball,
per tal que la produccio¢ es realitzi amb efi-
cacia i d’acord amb la qualitat establerta.

5. Assignar i distribuir carregues de tre-
ball, optimitzant els recursos humans.

6. Coordinar-se amb els diferents depar-
taments, a fi d’aconseguir els objectius de
la produccié de manera conjunta i sincro-
nitzada.

7. Crear, mantenir i intensificar les relaci-
ons de treball a I’entorn de produccio, re-
solent els conflictes interpersonals que es
presentin i participant en la posada en prac-
tica de procediments disciplinaris i de re-
clamacio.

8. Participar en la millora del procés de
produccid, proposant i coordinant les actu-
acions.

9. Actuar segons el pla de seguretat i hi-
giene, participant amb les persones respon-
sables de I’empresa en el seu desenvolupa-
ment, instruint les persones col-laboradores,
supervisant i aplicant les mesures establer-
tes i controlant i utilitzant els mitjans de
seguretat assignats al seu equip.

2.3 Capacitats clau.

Son les associades a conductes obser-
vables en la persona, majorment de tipus
individual i, en conseqUténcia, sén transver-
sals —en el sentit que afecten molts llocs
de treball— i transferibles a noves situaci-
ons.

a) Capacitat de resolucié de problemes:

Es la disposicié i habilitat per enfrontar-
se i donar resposta a una situacié determi-
nada, mitjangant I’organitzacié i/o aplicacio
d’una estrategia o sequéncia operativa
(identificar, diagnosticar, formular solucions
i avaluar), definida o no, per tal de trobar-hi
la solucio.

Aquesta capacitat es manifesta en:

El desenvolupament dels processos d’en-
nobliment, en cas de manca o inconcrecio
de la informacié de la fitxa técnica del pro-
ducte, incorreccions en les receptes o dis-
cordances entre les prestacions de pro-
ducci¢ i qualitat i els requeriments de
preparacio, manteniment, control i segure-
tat dels processos que els condicionin.

La verificacié de la preparacio i posada a
punt dels processos d’ennobliment, en cas
de variacions en els parametres de la ma-
téria o dels banys, de reajustaments i difi-
cultats en la sincronitzacié de les maquines,
per convergéncia de factors de dificil iden-
tificacio.

La redistribucio dels recursos técnics i hu-
mans disponibles, per tal d’'impulsar la pro-
duccio o ajustar-la al pla previst, en cas de

necessitat de control urgent provocat per
incidéncies en la produccié.

El restabliment de les condicions optimes
de produccié en cas de variacions en les
condicions de les maquines, provocades per
deficiencies en el subministrament d’elec-
tricitat, vapor, aigua, etc.

El reajustament dels requeriments de pro-
ductivitat, qualitat i seguretat del procés de
produccio, en cas de discordances entre la
qualitat o seguretat exigides i el pla de pro-
ducci¢ establert.

La supervisié del manteniment de les ma-
quines i instal-lacions quan es detectin dis-
funcions en els 0rgans productius 0 no pro-
ductius.

L’assegurament dels terminis de lliura-
ment, qualitat del producte i aprofitament
maxim dels recursos quan es produeixin
desajustaments en el flux de materials, apro-
visionaments, absentisme laboral, nivells de
produccio, rendiments, etc., respecte als
plans de producci¢ establerts.

b) Capacitat d’organitzacié del treball:

Es la disposicié i habilitat per crear les
condicions adequades d’utilitzacié dels re-
cursos humans i/o materials existents, per
tal de desenvolupar les tasques amb la
maxima eficacia i eficiencia.

Aquesta capacitat es manifesta en:

El desenvolupament dels processos d’en-
nobliment, tot assegurant la possibilitat de
fabricacié i la qualitat, optimant els recur-
sos amb la seguretat establerta.

La programacié de la produccié per acon-
seguir-la en quantitat, qualitat, terminis i con-
dicions de seguretat establertes i amb apro-
fitament optim dels recursos.

La previsio en la comanda d’adquisicio i
les existencies minimes i maximes establer-
tes.

La coordinacio dels grups de treball i la
distribucio, assignacié i control de feines i
responsabilitats, amb criteris d’eficiencia per
arribar al pla de produccid requerit en els
terminis, costos, quantitat i qualitat previs-
tos, i amb condicions de seguretat.

La seqUiencia i ordenacio del procediment
de control de qualitat, tot programant el lloc,
moment, tipus i mitjans.

La sincronitzacié de les tasques d’analisi
i preparacié de dissolucions i pastes amb
les altres del procés.

La coordinacié del treball diari de labora-
tori, d’acord amb el programa de produc-
cio.

La gestio de la informacié de qualitat i de
produccié obtinguda en els controls corres-
ponents, tot assegurant el seu flux horitzon-
tal i vertical, de manera rapida, eficag i in-
teractiva.

La programacio i supervisi¢ dels treballs
de manteniment de les maquines i equips,
tot coordinant el subministrament dels re-
canvis necessaris i minimitzant la interferen-
cia en el procés productiu.

La participacié en I’elaboracié del pla de
seguretat i higiene.

c) Capacitat de responsabilitat en el tre-
ball:

Es la disposici6 per implicar-se en la fei-
na, considerant-la I’expressié de la compe-
téncia personal i professional, tot vetllant pel
bon funcionament dels recursos humans i/
0 materials que s’hi relacionen.
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Aquesta capacitat es manifesta en:

La selecci6é i concrecié dels processos
d’ennobliment textil basant-se en les espe-
cificacions de producci¢ fixades (procedi-
ments generals, parametres inicials de la
matéeria primera, i finals a conferir al produc-
te) i a la primera prova industrial, tenint
especial cura de minimitzar els recuperats,
el consum d’aigua i energia, I'impacte am-
biental, optimitzant la rendibilitat del procés
i garantint les condicions de seguretat i
qualitat.

La programacio de la produccié dels pro-
cessos d’ennobliment: preparacié de disso-
lucions o pastes, tractaments previs, tintu-
ra, estampacio i acabats, parant esment de
satisfer la demanda al menor cost, amb la
maxima eficacia, en els terminis i forma fi-
xats i amb la qualitat i seguretat requerides.

L'elaboracié dels documents, diagrames
d’operacions, fulls d’instruccions i altra in-
formacié necessaria, vetllant perqué siguin
clars i suficients per tal que es transmeti de
manera rapida, eficac i interactiva.

L’ajust de la tolerancia dels parametres
del procés, encarregant-se d’adequar-los a
les possibilitats dels equips i instal-lacions i
a les condicions de seguretat i qualitat pre-
establertes.

La coordinaci6 del treball diari del labora-
tori, tenint especial cura d’aquelles analisis
que incideixen directament en la produccié:
les dissolucions que han de controlar-se
abans de la seva utilitzacio i les analisis de
les materies primeres.

La supervisid de la preparacié de disso-
lucions o pastes, ocupant-se de garantir els
parametres prefixats i que es respectin les
normes de qualitat, seguretat i mediambi-
entals.

La supervisid de la realitzacié d’analisis i
assajos, tot garantint I’aplicacié de les tec-
niques analitiques adequades.

La supervisio de la realitzacié de mostres
de tractaments especifics, controls de de-
posicié, absorcio i reaccié i de tintures de
control i estandard per mesures colorime-
triques, mostraris i determinacié de solide-
ses.

L'assegurament del compliment del pla de
manteniment establert, vetllant perque les
intervencions sobre maquines i instal-lacions
interfereixen la produccié el menys possi-
ble.

L'assignacio dels valors dels parametres
de les maquines d’acord amb les especifi-
cacions de la matéria a tractar i el producte
a obtenir.

La realitzacié i verificacio de la posada a
punt dels equips i processos, vetllant per-
queé els parametres de les primeres proves
s’ajustin al producte, tot garantint el bon fun-
cionament de les maquines amb la qualitat
establerta.

El control del flux de materials, tenint es-
pecial cura de I’'aprovisionament en forma i
temps, el consum i subministrament o cir-
culacié de productes en curs.

El control del procés d’ennobliment, en-
carregant-se de garantir el nivell i qualitat
de produccié i el manteniment de les con-
dicions de seguretat.

La instruccié del grup de treball, tot de-
tectant les necessitats formatives i assegu-
rant-ne |'eficacia.
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LLa comunicacié de les incidencies del pro-
cés que supervisa que afectin les previsi-
ons i treballs d’altres seccions, en temps i
forma adequats.

El manteniment de la informacié actualit-
zada i transmissié de la informacioé del pro-
cés (producciod, qualitat i incidencies), pre-
nent esment que sigui la necessaria i
suficient, i que es faci de manera rapida,
eficag i interactiva.

El compliment de les normes tecniques
del producte, treball, manteniment, segure-
tat, etc.

d) Capacitat de treball en equip:

Es la disposicié i habilitat per col-laborar
en la tasca realitzada per un equip de per-
sones, de manera coordinada, per tal d’as-
solir un objectiu proposat.

Aquesta capacitat es manifesta en:

’estudi de la viabilitat industrial del pro-
ducte, la millora de la qualitat i la minimitza-
ci6 de costos amb el departament de dis-
seny o comercial.

La conjuncié i coordinacié de les neces-
sitats de produccié amb els/les caps d’al-
tres arees o seccions de treball.

’assegurament de les condicions d’ope-
racio de les maquines amb el personal téc-
nic de manteniment.

La verificacio de les dades necessaries de
la matéria a tractar i dels productes, pastes
o dissolucions a emprar, i en la realitzacio
de les analisis de control previstes en els
moments oportuns amb el personal tecnic
de control de qualitat.

El subministrament dels productes neces-
saris en la forma i moment adequat amb el
personal d’aprovisionaments.

La disposicié dels mitjans de produccio i
dels materials necessaris i la verificacio de
la preparacié de les maquines amb tot el
personal de produccio.

La resolucié de problemes técnics i de
conflictes, la millora de la qualitat, de les re-
lacions laborals i la realitzacié de propostes
de millorament amb el personal del qual sigui
responsable.

e) Capacitat d’autonomia:

Es la capacitat per realitzar una tasca de
forma independent, és a dir, executant-la de
principi a fi sense necessitat de rebre cap
ajut o suport.

Aquesta capacitat de treballar de forma
autonoma no vol dir, pero, que el/la profes-
sional, en algunes tasques concretes, no
necessiti d’assessorament.

Aquesta capacitat es manifesta en:

La determinaciod de les especificacions
dels procediments de treball i de qualitat
basant-se en els establerts en el manual de
procediment.

La programacié dels treballs de produc-
ci6 i control de qualitat segons el pla de
produccio establert i els recursos disponi-
bles.

La generacio i canalitzacio de la informa-
cié necessaria per iniciar, desenvolupar i
controlar la produccié.

La determinacié de les dissolucions o
pastes i la quantitat a preparar a partir de
les receptes o férmules indicades en les
comandes de produccio.

La supervisio de la preparacié de disso-
lucions o0 pastes basant-se en les especifi-
cacions establertes.

’establiment del comportament de la ma-
téria primera a partir de la realitzacié de tin-
tures, estampacions o tractaments de con-
trol.

La supervisid de la realitzacié de tintures
de control i estandard per a mesures coli-
métriques.

La gesti6 dels recursos del magatzem de
productes auxiliars, quimics i colorants, tot
garantint el bon estat de conservacio i el
nivell d’existéncies per al seu maxim apro-
fitament.

La supervisio de la qualitat, productivitat
i condicions de produccié dels processos
de tractament previ, tintura, estampacio i
acabats.

La validacié de la qualitat del procés de
tissatge a partir de les especificacions exi-
gides d’un producte, parametres del pro-
ducte obtingut i especificacions del procés.

La reassignacio i redistribucié de carre-
gues de treball per optimitzar la produccio.

Ha d’ésser assessorat/ada en:

La modificacié de les condicions establer-
tes en el manual de procediments.

La solucio de contingéncies critiques que
afecten la qualitat, quantitat o terminis de
produccid.

’analisi de la viabilitat i posada a punt de
Nous processos, ja sigui per canvi de ma-
quines, materia a tractar, productes quimics
o especificacions de producte.

f) Capacitat de relacio interpersonal:

Es la disposicié i habilitat per comunicar-
se amb els altres amb un tracte adient, atent
i empatic.

Aquesta capacitat es manifesta en:

La comunicacié amb els departaments de
disseny o comercial per realitzar aportaci-
ons i proposar modificacions que aconse-
gueixin la viabilitat industrial del producte,
en millorin la qualitat i en minimitzin els
costos i I'impacte ambiental.

La comunicacié amb el personal de pro-
duccié que intervé en el procés de fabrica-
cio per assignar-li les tasques que cal rea-
litzar en cada una de les operacions, tot
garantint la seva realitzacié amb la maxima
eficacia, rendibilitat, qualitat i seguretat.

La transmissio de la informaci6 a nivell ver-
tical i horitzontal amb el personal tecnic d’al-
tres departaments, d’igual o superior nivell,
per tal d’informar i informar-se de les inci-
dencies que poden afectar les previsions i
treballs d’altres seccions.

Lainstruccidé al grup de treball per prepa-
rar-lo en la realitzacié de les feines de pro-
duccio i control de qualitat.

La comunicacié amb els diferents depar-
taments per informar i informar-se de les in-
cidencies que poden afectar les previsions
i treballs d’altres seccions.

La informacié a les persones de I’equip
productiu dels seus deures i drets, propici-
ant la seva participacio en la resolucié de
problemes i conflictes i fomentant la inicia-
tiva individual.

g) Capacitat d’iniciativa:

Es la disposicié i habilitat per prendre de-
cisions sobre propostes o accions. Si es
déna el cas que van en la linia de millorar el
procés, producte o servei, per canvi o mo-
dificacio, s’esta definint la capacitat d’inno-
vacio.
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Aquesta capacitat es manifesta en:

La participacié en la creacié o modifica-
ci6 de nous productes i processos.

La realitzacié de propostes de millora, mo-
dificacié o ampliacié dels procediments ge-
nerals o del manual de procediments.

’estimulacié del personal al seu carrec
en la generaci6 de propostes d’innovacio i
millora.

La presa o proposicié de mesures de co-
ordinacié amb les arees de magatzem, qua-
litat, manteniment, comercial i altres fases
productives internes o externes, per evitar
disfuncions i garantir la consecucioé del pla
de produccio6 establert.

2.4 Camp professional.

2.4.1 Ambit professional i de treball.

Aquesta figura professional se situa en el
subsector de I'ennobliment textil (ram de Iai-
gua) i, fonamentalment, en empreses les ac-
tivitats de les quals son:

Preparaci6 i blanqueig.

Tintura.

Aprestos i acabats.

Estampacio.

Laboratori de control de qualitat.

’estructura empresarial del subsector es
configura en mitjanes i grans empreses,
principalment. Existeixen petites empreses
d’estampacio de peces de vestir.

L’activitat d’aquesta figura professional se
situa en les arees de fabricacié i en els pro-
cessos productius d’obtencié d’ennobliment
i estampacio de fils, teixits i peces de vestir,
per conferir-los determinades propietats cro-
matiques, fisicoquimiques i d’utilitzacié.

2.4.2 Ambit funcional i tecnologic.

Atenent 'estructura organitzativa de I’'em-
presa, aquest/a técnic/a pot assumir un
major o menor nombre de funcions, que
poden anar des de I'organitzacio i supervi-
sid de tot el procés productiu en empreses
petites d’estampacio, blanqueig i tintura o
aprestos i acabats, fins a I'organitzacio i
supervisiod dels treballs d’'una secci6 en
empreses mitjanes o grans: preparacio de
mateéries o partides, tractaments previs, tin-
tura, aprestos i acabats, estampacio, trac-
taments fisics (perxats, tundosat) o revisio i
presentacio d’articles.

Coopera en treballs que requereixen co-
ordinacié d’activitats, com és el manteni-
ment o control de qualitat, magatzems i
expedicio, etc.

Principals ocupacions i llocs de treball:

A tall d’exemple i, especialment, amb la
finalitat d’orientacio professional, s’enume-
ren a continuacié un conjunt d’ocupacions
o llocs de treball que podrien ser exercits
adquirint la competéncia professional defi-
nida en el perfil del titol:

Encarregat/ada de secci6 en preparacio
i blanqueig.

Encarregat/ada de seccio en tintura.

Encarregat/ada en instal-lacions de pre-
paracio de dissolucions i pastes.

Encarregat/ada de secci6 en aprestos i
acabats.

Encarregat/ada de secci6 en estampacio.

Mostres d’estampacio.

Control de qualitat textil.

3. Curriculum.
3.1 Objectius generals del cicle forma-
tiu.
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Analitzar productes téxtils, identificant les
aplicacions, naturalesa, caracteristiques tec-
niques i prestacions d’Us, relacionant les
seves especificacions amb els requeriments
d’utilitzacio, fabricacio i aprovisionament i
triant els possibles procediments d’ennobli-
ment téxtil, per tal de determinar la viabilitat
técnica del producte.

Determinar el procés d’ennobliment tex-
til, identificant les caracteristiques i presta-
cions dels materials, productes quimics i
recursos de produccié disponibles i espe-
cificant les formules del procés, els recur-
sos materials, la qualificacié dels recursos
humans i els métodes operatius de prepa-
racié i produccio, per tal d’establir-ne el
procés de produccié viable, técnicament i
econdomicament, d’acord amb la normativa
mediambiental.

Determinar els procediments d’assegura-
ci6 de la qualitat del procés d’ennobliment
téxtil, interpretant les especificacions i di-
rectrius del pla de qualitat, la normativai els
estandards de qualitat aplicables i determi-
nant els procediments d’inspeccio, mesura
i assaig de primeres materies, de produc-
tes en procés i acabats, d’assegurament de
la qualitat dels aprovisionaments i I'emma-
gatzematge i del pla de control del procés,
per tal de garantir la qualitat dels productes
téxtils obtinguts en el procés d’ennobliment.

Planificar la produccié d’ennobliment a
partir d’'una comanda o d’un pla de produc-
cio, identificant les prestacions i la capaci-
tat productiva efectiva dels recursos dispo-
nibles, determinant la quantitat de recursos
humans i materials, nivell d’estocs i sistema
de control de la produccio, organitzant els
recursos de produccid, aprovisionament i
manutencié del procés, el manteniment
preventiu dels recursos i les fases produc-
tives, per tal d’establir el programa de tre-
ball amb eficacia, seguretat i aprofitament
optim dels recursos, d’acord amb els ter-
minis establerts.

Preparar els productes quimics i els mit-
jans del procés de produccid, establint els
valors dels parametres de les dissolucions,
dispersions i pastes i de les maquines, ajus-
tant-lo d’acord amb les desviacions obser-
vades o necessitats de produccio, per tal
de determinar-ne les condicions optimes i
validar-ne les especificacions.

Controlar el procés i la produccié d’en-
nobliment de productes téxtils, comparant
els parametres del procés i dels productes,
les dades de produccié i les condicions de
seguretat amb les especificacions del pro-
cés, programa i previsions pressupostaries,
relacionant les possibles anomalies o des-
viacions en el procés amb les seves causes
i determinant-ne les mesures correctives
adients, per tal de garantir-ne el compliment
de la qualitat, condicions de seguretat,
normativa mediambiental i terminis de pro-
duccio establerts.

Verificar els productes quimics, dissolu-
cions, dispersions, emulsions i aigles del
procés, diferenciant les caracteristiques fi-
sicoquimiques respecte de les especificaci-
ons, estandards de qualitat i normatives
establertes, relacionant les eventuals des-
viacions dels productes amb les seves cau-
ses i determinant-ne les correccions neces-
saries, per tal de validar I'adequaci6 dels

productes de tractament i les aigles de
procés a les especificacions, estandards i
normativa establerts.

Verificar les mostres de productes textils
ennoblits, en procés i finals, diferenciant-ne
les caracteristiques técniques i les propie-
tats conferides respecte de les especifica-
cions establertes, relacionant les eventuals
desviacions o anomalies del producte amb
les seves causes i determinant les correcci-
ons o possibles millores del procés neces-
saries, per tal de validar 'adequacié a les
especificacions del producte establertes i/o
d’optimar el procés.

Analitzar els sistemes i equips dels pro-
cessos d’ennobliment téxtil, relacionant les
seves caracteristiques de funcionament i
prestacions amb les seves possibilitats pro-
ductives, versatilitat, manteniment, limitaci-
ons i fiabilitat, i valorant la seva viabilitat
técnica, econdmica i productiva en relacio
amb les necessitats i requeriments del pro-
cés i producte, per tal de definir i controlar
els processos de fabricacio.

Dirigir un grup de treball de manera efici-
ent, analitzant i avaluant els requeriments
dels diferents llocs de treball, les necessi-
tats de produccio i el rendiment del perso-
nal, per tal d’optimar I'actuacié dels recur-
sos humans.

Actuar en situacions d’emergéncia, valo-
rant-ne la gravetat i magnitud, decidint el
moment i la forma d’operar i organitzant el
personal per tal de coordinar les operaci-
ons d’extincié d’incendis, primers auxilis,
trasllat de persones accidentades i evacu-
acio.

Integrar els processos d’organitzacio,
programacio i control de la fabricacié de pro-
ductes téxtils ennoblits, mitjangant I'analisi
de la seva contribuci6 i interrelacio, per tal
de donar una resposta global a una situacio
real de treball.

Planificar el procés d’insercio en les ac-
tivitats d’ennobliment téxtil, identificant els
drets i obligacions que es deriven de les
relacions laborals, les capacitats i actituds
requerides, determinant les vies d’insercié
possibles i els mitjans adients en cada cas,
per tal de facilitar la integracié satisfactoria
en el moén laboral.

Incorporar-se al moén productiu, adaptant-
se a 'estructura propia de les arees de fa-
bricacié d’empreses d’ennobliment textil, de
forma responsable i participativa, afrontant
les tasques encomanades amb progressiva
autonomia i iniciativa i valorant les aptituds
i interessos en el conjunt de les tasques
realitzades, per tal d’integrar-se en el sec-
tor textil.

3.2 Credits.

CREDIT 1
Organitzacid de la produccio textil.
a) Durada: 90 hores.

b) Objectius terminals.

Relacionar els diversos tipus d’empreses
téxtils amb les seves funcions, formes or-
ganitzatives, nivells de gestid i estructura de
productes.

Identificar les caracteristiques funcionals
i tecniques d’un producte textil, a partir
d’una fitxa técnica.
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Relacionar les caracteristiques dels pro-
ductes textils amb els processos textils i
recursos materials necessaris per a la seva
fabricacio.

Identificar els factors que condicionen els
processos téxtils (ambientals, tipus i estat
de les primeres matéries, especificacions
técniques i legals del producte, normatives,
etc.).

Triar el procés de fabricacié textil més
adequat, d’acord amb les caracteristiques
de la primera materia, les caracteristiques i
aplicacié del producte i el cost de produc-
Cio establert.

Determinar les operacions que cal realit-
zar en les fases de manutencio, preparacio
de materies i maquines, produccio i control,
seqléncia, mitjans, utillatges i valors dels
parametres de les maquines i les matéries
de cada fase necessaries per obtenir un
producte textil, d’acord amb el tipus i para-
metres del producte que cal obtenir, carac-
teristiques del procés de fabricacio implan-
tat i documentacié técnica relativa als
mitjans de produccio.

Especificar el métode operatiu (tipus, or-
dre cronologic, temps, utillatges i condici-
ons associades a les operacions) que cal
emprar en les operacions de manutencio,
preparacié de maquina i produccio, amb
criteris d’eficacia, seguretat i rendibilitat,
basant-se en les especificacions del produc-
te, procés de produccio, estat de transfor-
macié de la materia en cada fase del pro-
cés i documentacio técnica relativa a les
maquines, Utils i condicions de seguretat.

Determinar la viabilitat tecnica i economi-
ca d’un procés de fabricacioé téxtil, d’acord
amb les especificacions de materia, produc-
te i procés definits i els objectius de quali-
tat, produccié i seguretat donats.

Determinar la capacitat productivai els re-
queriments de preparacié, manutencio, con-
trol i manteniment d’un procés format per
recursos humans i materials, segons els ti-
pus i prestacions de les maquines, la qua-
lificacio del personal, I'estructura organitza-
tiva i les especificacions del producte i del
procés.

Determinar la quantitat de primera mate-
ria i els productes auxiliars, equips, Utils,
eines i instruments de preparacié, manuten-
cio, produccié i control, i també els recur-
s0s humans necessaris per assolir una pro-
duccié amb un aprofitament optim dels
recursos, d’acord amb la quantitat que cal
produir, els terminis fixats i les especificaci-
ons definides del procés i producte.

Organitzar els treballs de preparacio de
magquines, manutencio, produccié i control,
la seva sequeéencia i els moments d’inici i
acabament de cadascuna de les operaci-
ons, amb criteris d’eficiencia, rendibilitat i
seguretat, segons les especificacions del
procés, recursos, rendiment i capacitat
operativa disponible, pla de manteniment,
programes en curs, quantitat que cal produir
i terminis establerts.

Especificar el pla de manteniment pre-
ventiu (operacions, ordre cronologic, temps
i utillatges i condicions associades) dels
equips i mitjans del procés textil, amb cri-
teris d’eficacia, seguretat i rendibilitat,
d’acord amb les normes i manuals d’Us i
manteniment.



Full de disposicions i actes administratius

Programar les intervencions de manteni-
ment preventiu segons el pla de manteni-
ment i programa de produccié establerts,
amb criteris de seguretat i minima interfe-
rencia amb el procés i temps d’aturada de
maquina.

Optimar/adequar un metode operatiu de
manutencio, preparacié de maquina/procés,
produccié o control d’una fase del procés,
segons les anomalies produides, les millo-
res que cal efectuar (reduir el cost, assegu-
rar la qualitat, reduir les operacions, facilitar
I’execucid, etc.) o de les noves especifica-
cions.

Establir la documentacio i els canals i sis-
temes de transmissié i circulacioé necessa-
ris per iniciar, desenvolupar i controlar la
produccié, d'acord amb els requeriments
del procés i I'estructura funcional de I'em-
presa, a partir de models establerts.

Establir sistemes eficagos de codificacio,
actualitzacio, reposicié i emmagatzematge
de la informaci6 del procés (historial de
maquines, fitxes tecniques, fulls de rendi-
ment, etc.) i del control d’existencies,
d’acord amb els criteris establerts.

Formalitzar la documentacio i informacio
necessaries per a I'organitzacié del procés
i la programacié de la produccio, manual-
ment i informaticament, amb la utilitzacio
correcta de la terminologia i Iexic especific.

c) Continguts de fets, conceptes i siste-
mes conceptuals.

1. Estructura organica i funcional de les
empreses del sector textil.

Empreses del sector téxtil: tipus, funcions
basiques, organigrames.

Activitats de I'empresa téxtil: filatura, te-
les no teixides, teixidura de calada, de punt,
ennobliment textil; primeres matéries i pro-
ductes.

Funcions de I'empresa: técnica de fabri-
cacio, comercial, administracio, compres i
personal.

2. Processos de fabricacié en la indus-
tria téxtil.

Tipus de processos: segons el producte
que cal obtenir, primera matéria que s’ha
de transformar, técniques industrials que
s’han d’emprar, Us a qué es destina el pro-
ducte.

Fases dels processos textils de filatura,
teles no teixides, tissatge, ennobliment tex-
til i confeccid; tipus d’operacions i sequen-
cia, mitjans emprats, diagrames d’operaci-
ons.

Requeriments dels processos: d’implan-
tacié, manutencio i localitzacié dels controls,
de qualitat i manteniment.

Seleccid dels processos de fabricacio.

3. Métodes de treball.

Productivitat.

Técniques per reduir el temps d’inaccio:
de maquines i instal-lacions de personal.

Condicions de treball: imposades per exi-
geéncies tecniques, seguretat, confort.

Estudi del treball; metodes.

Analisi, avaluacio i millora de métodes.

Definicié del métode; instruccions.

Implantacié d’un métode: forma i adap-
tacié del personal; seguiment.

Mesurament del treball: técniques i equips
necessaris.

Valoracié del ritme de treball.

Relacio temps operari/temps maquina;
nombre de maquines per operari.

4. Programacié de la produccio.

Sistemes d’organitzacio de la produccio,
per comanda i estoc.

Capacitats i carregues de treball: criteris
de determinacio.

Programaci6 del treball; sistemes de pro-
gramacio; equilibri entre capacitats i carre-
gues; terminis de lliurament, optimacio dels
recursos.

Grafics: diagrames de Gantt.

Documentacio: fulls de ruta, llistes de ma-
terials, fitxes de treball, etc.

Llancament.

Control de la produccio.

Aprovisionament i estocs; control d’exis-
téncies; nivell d’estocs.

Sistemes informatics de programacié de
la produccio.

5. Cost industrial de la produccié.

Teoria de costos.

Elements del cost industrial.

Calcul de costos; cost directe i cost ab-
sorbit; procediments basics.

Valoracié de les materies; serveis de com-
pres, estoc de matéries i valoracié dels
consums.

Costos del treball personal; cost per mi-
nut, sistemes de salaris i incentius; mesu-
rament de rendiments.

Costos de I’equip industrial; amortitzaci-
ons.

Costos dels serveis.

Desviacions dels costos: analisi técnica i
economica.

6. Manteniment dels mitjans de produc-
cio.

Tipus.

Organitzacio.

Aspectes economics del manteniment.

Plans de manteniment.

Programa d’intervencions de manteni-
ment preventiu: criteris d’elaboracio i d’op-
timacio.

7. Gestio de la informacié de procés.

Documentacio de procés: tipus, funcié i
caracteristiques.

Canals i sistemes de transmissio i circu-
lacio.

Sistemes de codificacio, actualitzacio, re-
posicidé i emmagatzematge de la informa-
cio.

Caracteristiques i requeriments de pre-
sentacio i contingut dels documents; con-
textos situacionals més comuns.

d) Continguts de procediments.

1. Seleccié del procés textil de fabrica-
cio.

Identificacic de les especificacions del
producte, la primera materia i les seves ca-
racteristiques i propietats.

Identificacio dels processos tecnics exis-
tents.

Identificacio de les prestacions necessa-
ries en les diferents etapes del procés textil.

Determinacié de les diferents fases i re-
cursos técnics del procés.

Especificacié de les operacions de pre-
paracié de maquines, aprovisionament, ma-
nutencid, produccio i control, en cada fase.

Seleccié de la qualificacid de ma d’obra
i dels métodes operatius de cada operacio.

Elaboracié de les ordres de treball.
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Establiment de les operacions d’emma-
gatzematge intermedies i finals.

Elaboracié del diagrama de procés.

2. Programacié de la produccio.

Interpretacio dels requeriments de la co-
manda o de I'ordre de produccio.

Interpretacié de les especificacions del
proceés.

Identificacié de les comandes en curs i
de la capacitat productiva i de treball dels
recursos disponibles.

Determinacioé de la quantitat de materials
i recursos humans necessaris en cada fase.

Determinacio de les carregues de treball.

Assignacio dels recursos a cada fase pro-
ductiva.

Equilibrament entre carregues i capaci-
tats.

Determinacié de I'inici i final de cada fase
del programa i del total.

Determinacioé del temps en que han d’es-
tar disponibles els materials.

Establiment del programa de producci6.

Elaboracié del full de ruta i documentacio
de produccié.

3. Millora dels metodes de treball.

Determinaci¢ dels criteris de seleccio del
meétode que cal estudiar.

Seleccio del treball que s’ha d’estudiar.

Enregistrament de dades del métode ac-
tual.

Estudi critic de les dades.

Analisi de possibles métodes.

Seleccié del més convenient.

Definicié i implantacié del nou métode.

Seguiment i correccio.

4. Especificacié d’un pla de manteniment
preventiu.

Seleccié d’informacid sobre els mitjans de
produccio.

Analisi dels treballs, condicions d’Us i fre-
quencia d’utilitzacid.

Identificacio de les operacions de mante-
niment de I'equip.

Determinacio de les necessitats i tipus de
manteniment que cal realitzar.

Determinacioé de la periodicitat de les in-
tervencions de manteniment.

Determinacié del temps d’aturada de
I’equip i la incidéncia en el procés productiu.

Determinacié del metodes, temps i ope-
racions.

Establiment de la documentacio tecnica
i sistema de control.

5. Gestio de la informacio.

Identificacié de les fonts d’informacié.

Recopilacié de la informacio.

Identificacié dels diversos tipus de fitxes
i documentacio; la seva funcio.

Analisi i sintesi de la informacio.

Establiment dels mitjans i circuits d’infor-
macio.

Establiment del sistema de classificacio,
codificacid, conservacio, actualitzacio i em-
magatzematge de la informacio.

6. Estudi de la viabilitat tecnica i econo-
mica d’un proceés.

Seleccié de la informacié del procés de-
finit.

Identificacid de les especificacions de
qualitat requerides del producte i de la quan-
titat que cal produir.

Identificacié de les especificacions dels
aprovisionaments, les maquines i les ope-
racions de preparacio i produccié.
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Analisi de les caracteristiques de cada
operacio, fase o part del procés i les seves
interrelacions.

Determinacié del cost de les diferents
parts del procés.

Valoracié comparativa del procés en re-
lacio amb altres possibilitats de fabricacio.

Proposta d’alternatives.

Determinacio6 de la viabilitat del procés.

e) Continguts d’actituds.

1. Execucio sistematica del procés de re-
solucié de problemes.

Presa de decisions argumentades per a
la concrecié del procés, en cas de manca
d’informacio de la fitxa tecnica o discordan-
ces entre les prestacions de produccio6 i
qualitat i els requeriments de preparacio,
manutencié, manteniment, control i segu-
retat dels processos téxtils o en cas d’ina-
dequacié dels factors (ambientals, tipus i
estat de la primera matéria, especificacions
técniques i legals del producte, normatives,
etc.) que condicionen els processos esmen-
tats.

Presa de decisions argumentades per re-
distribuir els recursos tecnics i humans dis-
ponibles, per tal d’'impulsar la producci6 i
ajustar-la al pla previst.

2. Execucio sistematica en la comprova-
ci6 de resultats.

Constancia en la verificacio de la viabili-
tat del procés i del programa de produccio
establert, segons el pla de produccio i re-
cursos disponibles.

3. Optimacié del treball.

Optimacié de la productivitat projectada
en 'organitzacio dels treballs productius i
en el seu aprovisionament.

Eficacia a I’hora d’implantar un nou me-
tode i programar el manteniment preventiu.

Productivitat de la programacioé sense
minva de la qualitat, terminis de lliurament
i condicions de seguretat establertes.

4. Ordre i metode de treball.

Distribucié correcta del temps i del tre-
ball emprat a I’hora d’elaborar I'organitza-
ci6 i el programa de produccio.

Prioritat dels objectius de compliment dels
terminis i aprofitament optim dels recursos.

Pulcritud en I'elaboracié de la documen-
tacié de procés.

5. Compromis amb les obligacions asso-
ciades al treball.

Aprofitament del temps i costos en la de-
terminacié de les accions de que consta el
procés productiu per a I'elaboracié d’un
producte, segons especificacions.

Compliment de les normes tecniques del
producte, treball, manteniment, seguretat,
etc.

6. Participacié i cooperacio en el treball
d’equip.

Col-laboraci¢ estreta amb el personal tec-
nic que defineix el producte, a fi d’aconse-
guir la seva viabilitat industrial.

Coordinacio entre els membres de I'equip
de treball per conjuntar i sincronitzar les ne-
cessitats de produccié.

7. Independéncia en I'execucié del tre-
ball.

Rigor a I’hora d’interpretar la informacié
rebuda (plans de producci¢ i de qualitat, pro-
cediments, temps assignats, etc.).

Autosuficiencia en la seleccié del procés
i determinacié de les especificacions dels
procediments de treball.

Presa de decisions propies a I’hora de
programar els treballs de produccioé i con-
trol, segons els plans establerts i els recur-
sos disponibles.

8. Mentalitat emprenedora en les tasques
i accions.

Millora del procés de treball tenint en
compte les caracteristiques del producte
que s’ha de fabricar, materials, recursos
humans i tecnics i productivitat.

Recerca de noves actuacions, per tal
d’optimar les operacions i els treballs dels
processos, cercant la simplificacio, rapide-
sa i reduccio de costos i seguretat en el
treball.

9. Obertura a’ambit professional i la seva
evolucio.

Esperit obert i comprensiu davant dels di-
ferents punts de vista envers la problema-
tica generada en la programacié de la
produccié d’un article i les seves es-
pecificacions.

Interes pels avencgos tecnologics i orga-
nitzatius: noves materies, maquines, proce-
diments, productes.

10. Adaptacié a noves situacions.

Assimilacié de nous materials, maquines
i productes que millorin la productivitat, qua-
litat i eficacia productiva del sistema.

Flexibilitat davant de noves situacions mo-
tivades pels canvis tecnologics, estructurals
0 estacionals.

11. Respecte per la salut i la seguretat
laboral.

Observacio de les normes de seguretat
que afecten tot el sistema productiu, segons
el procés establert.

Consideracié per la salut propia i la dels
altres.

Us d’elements que no perjudiquin el medi
ambient.

CREDIT 2
Gestio de la qualitat en la produccio textil
a) Durada: 50 hores.

b) Objectius terminals.

Relacionar els diversos tipus d’estructu-
res funcionals i politiques de les empreses
téxtils amb I’organitzacio i assignacio de res-
ponsabilitats de la funcié gestora de la
qualitat.

Interpretar els elements, metodologia que
cal aplicar i objectius de qualitat que s’han
d’aconseguir en un sistema de qualitat, a
partir d’un pla i normes de qualitat nacio-
nals i internacionals.

Determinar el procediment d’inspeccio,
mesurament i assaig de primeres matéries,
productes en procés i productes acabats,
amb criteris d’eficacia, seguretat i rendibili-
tat, d’acord amb el procés, materials, pro-
ductes i caracteristiques que cal controlar,
normativa, especificacions estandarditzades
del nivell i objectius de qualitat establerts en
el pla de qualitat.

Determinar el sistema de mostratge i els
valors dels parametres d’acceptacio i rebuig,
segons la grandaria del lot, tipus de mate-
rials o producte, criteris de rendibilitat i ni-
vell de qualitat acceptable.
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Programar les intervencions de manteni-
ment preventiu, revisio i calibratge dels
equips d’inspeccid, mesurament i assaig,
d’acord amb els manuals dels equips i el
pla de control de fabricacio.

Determinar la viabilitat economica d’un
sistema de prevencio i avaluacié de la qua-
litat, d’acord amb el cost del sistema i els
costos de no qualitat existents.

Determinar el procediment de recepcid i
control d’aprovisionaments que n’asseguri
la qualitat, segons els tipus i caracteristiques
dels materials i els requeriments de quali-
tat.

Avaluar la qualitat i fiabilitat dels provei-
dors, a partir dels resultats de les proves,
tipus de defectes i dades de comportament
dels productes en procés.

Establir les condicions d’emmagatze-
matge, els procediments de manipulacio i
d’embalatge i el sistema de codificacio de
materials i productes, d’acord amb les ca-
racteristiques del local i els tipus de mate-
rials i productes.

Determinar accions i mesures correcto-
res en el procés, d’acord amb les desviaci-
ons de la qualitat dels productes respecte
de les especificacions técniques i de quali-
tat establertes en el corresponent pla.

Especificar el pla de vigilancia de la qua-
litat d’un procés textil i la documentacio ne-
cessaria, d’acord amb les caracteristiques
del procés, materials i productes, i de les
caracteristiques significatives que cal con-
trolar.

Determinar el méetode i els criteris d’ava-
luaci¢ i d’actuacio, i les possibles mesures
correctores que cal prendre davant d’un no
conformat, segons el tipus de material o
producte, a partir de I'analisi dels defectes
0 anomalies i de métodes estandarditzats.

Determinar les caracteristiques, tipus de
dades i documentacié d’un sistema d’infor-
macio per seguir i avaluar la qualitat, segons
els requeriments i objectius del pla de qua-
litat.

c) Continguts de fets, conceptes i siste-
mes conceptuals.

1. Qualitat.

Cicle del producte.

Espiral de la qualitat.

Qualitat de disseny o de projecte.

Qualitat de fabricacio.

Qualitat de concordanca.

Aspecte comercial.

Marques de qualitat.

2. Qualitat a I'empresa.

Politica de qualitat.

Gestio de la qualitat. Organitzacié de la
funcié de qualitat.

Assegurament de la qualitat.

Sistemes de qualitat.

Manuals de qualitat i procediments de tre-
ball.

Normalitzacio.

Normes ISO 9.000, EN 29.000, UNE
66.900 UNE-EN 45.000/Guia ISO 25.

Normes de qualitat del producte. Especi-
ficacions i tolerancies.

Normes i métodes d’assaig i control.

3. Estadistica matematica com a eina de
control de qualitat.

Probabilitats.



Full de disposicions i actes administratius

Distribucions estadistiques: normal, Pois-
son i altres.

Parametres de posicid: mitjanes, moda o
valor modal.

Parametres de dispersio.

Coeficients estadistics de variacié.

Recorregut percentual o PMR.

Tests comparatius.

4. Obtencidé de resultats d’analisi, trac-
tament i registre.

Errors de mesura.

Marges tipus.

Intervals de confianca.

Grandaria de la mostra.

Grafics de control; diversos tipus.

Coeficients de correlacio.

Regressio.

Metodes de presa i tractament de dades.

Criteris de valoracio de resultats.

5. Mostratge.

Funcié del mostratge.

Tipus de mostratge.

Taules de mostratge.

Plans de mostratge; criteris de determi-
nacio.

6. Controls.

Controls per atributs i per variables.

Controls d’acceptacio de primeres mate-
ries: capacitats del subministrador, certifi-
cats i contractes, metodes d’inspeccié, re-
buig.

Controls de produccié: permanents, pe-
riodics, esporadics.

Controls del producte acabat: plans de
revisio, nivells de qualitat.

Control d’Us o de postvenda; vida util.

Determinacié dels procediments d’ins-
peccid, mesura i assaig i de les pautes de
control.

7. Programes de manteniment i calibrat-
ge dels equips d’inspeccio i verificacio.

Equips d’inspeccid, mesura i assaig.

Tipus i necessitats de manteniment i ca-
libratge dels equips; especificacions de fa-
bricaci¢ i pla d’utilitzacio.

Fonts de calibratge.

Pautes d’inspeccio i calibratge.

Programes de manteniment: caracteristi-
ques i contingut; criteris de determinacio.

Documentacié de manteniment.

8. Costos de la qualitat.

Cost de la qualitat de disseny.

Cost de la qualitat de concordanca.

Costos de verificacio i avaluacio.

Costos de les falles (defectes i tares).

Metodes de valoracié de costos de qua-
litat i no qualitat.

Viabilitat econdomica d’un sistema de pre-
vencio i avaluacio de la qualitat.

9. Qualitat d’aprovisionaments.

Comanda: requeriments de formalitzacio;
circuit documental.

Recepcid: comprovacions a efectuar.

Condicions d’emmagatzematge dels
materials; sistemes d’identificacié i etique-
tatge.

Determinacio del sistema d’assegurament
de la qualitat dels aprovisionaments.

10. Eines analitiques de gesti6 de la qua-
litat.

Diagrames causa/efecte: funcio, caracte-
ristiques i criteris d’aplicacio.

Diagrames de Pareto o d’acumulacio de
causes: funcio, caracteristiques i criteris
d’aplicacio.

Dissecci¢ del procés: funcio, caracteris-
tiques i criteris d’aplicacio.

Analisi modal de falles i efectes (AMFE):
funcio, caracteristiques i criteris d’aplicacio.

Documentacié de suport per a I'analisi i
identificacio.

d) Continguts de procediments.

1. Determinacié del procediment d’ins-
peccid, mesurament i assaig de primeres
materies, productes en procés i productes
acabats.

Interpretacié/definicié dels objectius.

Determinacié dels materials i productes
que cal controlar.

Establiment de les pautes de control.

Establiment dels criteris d’identificacio,
avaluacio i classificacioé de defectes.

Determinacio de les formes d’actuacio se-
gons resultats del control.

Determinacié del procediment d’actuacio
davant dels no conformats.

Elaboracié dels documents de control i
certificat de qualitat.

Determinacié del métode de senyalitza-
ci6 de I'estat d’inspeccid.

Assignacio de responsabilitats.

Verificacié del procediment determinat.

Seleccio d’especificacions d’estandardit-
zacio.

Confeccioé dels diagrames de control de
primeres materies, productes en procés i
productes acabats.

2. Determinacio de les pautes de control.

Identificacié/determinacio de les caracte-
ristiques (variables i atributs) que cal con-
trolar.

Seleccio de les normes d’assaig.

Seleccio dels mitjans i instruments de ve-
rificacioé.

Definicio del valor de la caracteristica i la
seva tolerancia.

Determinacié de la freqlencia d’inspec-
Cio.

Determinacioé de la grandaria de la mos-
tra.

Determinacié dels metodes operatius de
control.

Verificacio de la pauta determinada.

Elaboracié de la pauta de control.

3. Determinaci6 del sistema de mostrat-
ge.
Interpretacié de les especificacions i del
nivell de qualitat acceptable.

Identificacio/determinacié de la granda-
ria del lot.

Determinacioé del sistema d’extraccio de
mostres.

Seleccié del nivell d’inspeccié.

Determinacié del pla de mostratge.

Determinacié dels criteris d’acceptacio i
rebuig.

Verificacio del sistema de mostratge de-
terminat.

4. Determinaci6 del sistema d’assegura-
ment dels equips d’inspeccid, mesurament
i assaig.

Interpretacié del manual de fabricacié dels
equips.

Establiment d’un programa (tipus d’inter-
vencio, parametres, freqlencia) de revisiod
periddica.

Adopcid de les fonts de calibratge.

Determinacio de la pauta d’inspeccié i ca-
libratge.
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Determinacié de les formes d’actuacio se-
gons resultats de la inspeccio.

Assignacié de responsabilitats.

Elaboracié de la documentacioé d’inspec-
cio.

Avaluacié del sistema de mesurament
dels equips.

5. Determinacié de la viabilitat econdomi-
ca d’un sistema de prevencio i avaluacié de
la qualitat.

Identificacioé dels costos del sistema de
qualitat (prevencio, avaluacio).

Identificacié dels costos de no qualitat
existents (fallades internes, fallades exter-
nes).

Selecci6 dels costos significatius.

Valoracié dels costos.

Realitzacié d’una analisi comparativa
entre costos de qualitat i no qualitat.

Decisié sobre la viabilitat.

6. Determinacié del sistema d’assegura-
ment de la qualitat d’aprovisionaments.

Realitzacioé de la comanda.

Definicié de la documentacioé de compres.

Assignacié de responsabilitats.

Establiment del circuit documental.

Determinacio de les comprovacions que
cal efectuar en la recepcio.

Determinaci6 del procediment d’inspec-
ci6, mesurament i assaig de primeres ma-
téries.

Establiment de les condicions d’emma-
gatzematge dels materials i ambientals del
local i dels sistemes d’identificacio i etique-

tatge.

7. Determinacio del pla de control del
procés.

Identificacio del procés a través de la si-
nopsi.

Identificacioé de les caracteristiques dels
materials i productes.

Seleccio de les caracteristiques significa-
tives que cal controlar.

Elaboracié de les instruccions de control
de les caracteristiques seleccionades.

Elaboracié de la documentacié necessa-
ria per a la realitzacié del control.

Elaboracié del pla de vigilancia de la qua-
litat en el procés.

Determinacio del procediment de segui-
ment i auditoria del pla de vigilancia.

Assignacié de les funcions i responsabi-
litats d’autocontrol.

Determinacio de les actuacions propies
de l'autocontrol en cada una de les fases
del procés.

Verificacié del pla determinat.

8. Determinacio del metode de presaide
tractament de les dades.

Identificacioé de les dades que cal pren-
dre.

Seleccio del metode de presa de dades.

Analisi de les dades.

Tractament de les dades.

Presentacié de les dades tractades.

Valoracié dels resultats obtinguts.

e) Continguts d’actituds.

1. Execucio sistematica del procés de re-
solucié de problemes.

Presa de decisions per definir els controls
d’inspeccio, equips i assajos davant de dis-
cordances entre la qualitat obtinguda i I'es-
tablerta en la politica.
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Argumentacio del programa de control es-
tablert i valoracié del cost de qualitat.

Correcci6 sistematica dels errors detec-
tats en el control de qualitat a causa del
procés productiu, técnics i humans.

2. Ordre i metode de treball.

Distribucid correcta del temps i del tre-
ball emprat a I’hora d’elaborar els procedi-
ments i programes de qualitat.

Pulcritud en I'elaboracié de la documen-
tacié de qualitat.

Prioritat de recursos técnics i humans per
garantir els controls de qualitat establerts.

3. Compromis amb les obligacions asso-
ciades al treball.

Compliment de les normes de qualitat de-
finides assegurant els objectius que es pre-
tenen i que fan referéncia al producte que
s’ha de produir.

Acceptacioé de les normes, criteris i res-
ponsabilitats assignades a fi i efecte de
confirmar I’'acceptacio i/o rebuig del produc-
te que s’ha de fabricar.

4. Independencia en I'execucio del tre-
ball.

Rigor en I'observacio dels criteris de qua-
litat i els seus efectes en tot el procés de
fabricacio.

Decisions propies i personals en la pro-
gramacio dels plans de control de qualitat
a fi de complir la politica general de quali-
tat.

5. Confianga en si mateix.

Seguretat en les conclusions que cal pren-
dre referents a les consequencies de I'apli-
cacio dins del procés de produccid dels
pertinents controls de qualitat.

6. Mentalitat emprenedora en les tasques
i accions.

Recerca de noves actuacions que garan-
teixin un augment de la qualitat de I'article
que s’ha de produir sense que aixd repre-
senti cap augment del seu cost.

Millora del procés de treball que fa refe-
réncia a la qualitat dels articles que cal
produir.

7. Adaptacio a noves situacions.

Assimilacioé dels nous métodes de con-
trol de qualitat que millorin la qualitat pro-
gramada i la manera d’aconseguir-la.

Resposta a noves situacions que poden
pertorbar la linia establerta de qualitat i el
seu control.

8. Qualitat de treball.

Diligéncia en les tasques que fan referen-
cia a obtenir una qualitat optima per I'arti-
cle que es fabrica.

9. Motivacio.

Convenciment a I’hora de transmetre els
criteris, interessos, anims per aconseguir
una millora i compliment del grau de quali-
tat establert per la politica de I'empresa.

CREDIT 3
Quimica dels tractaments
a) Durada: 120 hores.

b) Objectius terminals.

Relacionar els productes quimics i auxi-
liars emprats en els tractaments i les reac-
cions quimiques que s’hi produeixen amb
les caracteristiques i propietats que confe-
reixen a les materies.

Identificar el tipus, funcio i especificaci-
ons tecniques dels productes quimics, au-
xiliars i colorants emprats en els processos
de tractament, a partir de receptes o for-
mules i d’informacié tecnicocomercial dels
productes.

Establir la quantitat de productes quimics,
auxiliars i colorants necessaris i la quantitat
total de preparacié (dissolucions, dispersi-
ons) a realitzar, d’acord amb la partida de
materials a fabricar.

Determinar el procediment i els equips i
estris necessaris per preparar dissolucions
i dispersions, a partir de les especificacions
del procés establertes, de la formula i del
manual de procediments.

Elaborar fitxes tecniques i fulls de produc-
cio6 del laboratori amb claredat, Us de la ter-
minologia i amb el contingut necessari i
suficient per a la seva interpretacioé.

Determinar les proves i assajos que cal
realitzar i els metodes que cal emprar per
controlar les caracteristiques de les disso-
lucions i dispersions abans d’incorporar-les
al procés de fabricacid, segons el tipus de
dissolucié o dispersié i els requeriments de
qualitat establerts.

Seleccionar les técniques i els equips,
estris i instruments necessaris per realitzar
analisis i controls de dissolucions, dispersi-
ons, productes colorants i productes auxi-
liars, segons els tipus i parametres a con-
trolar i el manual de procediments.

Establir els métodes, criteris d’identifica-
cio i ordenacio¢ i condicions d’emmagatze-
matge dels productes quimics, auxiliars i
colorants, d’acord amb la tipologia dels pro-
ductes, normativa de seguretat vigent i re-
queriments de la produccio6 (frequéncia d’Us,
forma dels embalatges,...).

Controlar les existéncies i el flux de ma-
terials en magatzem, mitjangant I'Us de les
tecniques i procediments de registre i con-
trol.

Organitzar els treballs de preparacio de
productes, assajos i analisis, amb criteris
d’eficiencia, rendibilitat i seguretat, d’acord
amb els tipus de preparacions o controls a
realitzar, els recursos, rendiment i capacitat
operativa disponible i el programa de fabri-
cacio.

Interpretar la funcid, prestacions i carac-
teristiques dels instruments, estris i aparells
emprats en la realitzacié d’analisis, mesu-
res i assajos dels productes quimics (disso-
lucions, dispersions, aigles de procés, abo-
caments,...) emprats en els processos de
tractament, a partir de I'observacio i analisi
del seu funcionament i de documentacio
tecnicocomercial.

Interpretar la funcié, prestacions i carac-
teristiques dels equips emprats en la pre-
paracié de productes quimics necessaris per
als processos de tractament, a partir de
I"analisi del seu funcionament i la documen-
tacio técnica.

Ajustar els equips, estris i instruments em-
prats en la preparacio, analisi, prova i as-
saig de productes, amb seguretat, pulcri-
tud i de manera metodica, segons el
parametre a controlar o operacio a realitzar.

Preparar dissolucions i dispersions amb
rigor, precisié i d’acord amb els procedi-
ments i normes de qualitat, seguretat i
mediambientals establerts.
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Mesurar les caracteristiques de disso-
lucions i dispersions emprades en els
processos de tractament, mitjancant els
procediments, utensilis i instruments es-
tandarditzats.

Controlar la qualitat de productes colo-
rants i auxiliars, mitjangant els procediments
i instruments estandarditzats.

Aplicar procediments de presa, codifica-
Ci6 i preparacié de mostres amb rigor i pul-
critud, d’acord amb les normes de qualitat.

Realitzar analisis quimiques de dissoluci-
ons, dispersions i aiglies emprades en els
tractaments, de manera metodica, precisa
i en condicions de seguretat, mitjangant I'Gs
adequat dels procediments, instruments i
equips d’analisi.

Realitzar proves i assajos de tractaments
quimics (tintura, etc.) dels materials, d’acord
amb els procediments i les normes de se-
guretat i mediambientals establertes.

Controlar 'eficacia d’un tractament qui-
mic de deposicid, absorcié o reaccid per
conferir unes propietats o caracteristiques
determinades, a partir de I'analisi i valora-
ci6 de mostres obtingudes d’assajos i pro-
ves i d’especificacions i normes de qualitat
establertes.

Avaluar les caracteristiques de dispersi-
ons i dissolucions segons les especificaci-
ons preestablertes, a partir de I’'analisi, trac-
tament i avaluacio de les dades obtingudes
en proves, assajos i analisis.

Determinar les correccions necessaries
per ajustar les caracteristiques d’una dis-
persié o dissolucié a unes especificacions,
segons les desviacions detectades.

Relacionar els processos de tractament
dels materials amb les caracteristiques de
I’aigua que cal subministrar-hii amb els trac-
taments que es fan servir per adequar-la als
requeriments dels processos.

Relacionar les aigUes residuals dels pro-
cessos industrials de tractament de mate-
rials amb les caracteristiques dels contami-
nants fisics, quimics i biologics que s’hi
poden trobar i amb els requeriments de la
normativa mediambiental vigent.

Seleccionar el métode de presa de mos-
tres i la técnica analitica a emprar per con-
trolar la qualitat de les aiglies d’entrada als
processos de tractament i dels d’aboca-
ment, segons les caracteristiques a contro-
lar.

Avaluar les caracteristiques fisicoquimi-
ques de I'aigua d’acord amb les especifica-
cions preestablertes i/o normativa aplicable,
a partir de la valoracio dels resultats obtin-
guts en les analisis, proves i assajos.

Determinar les correccions necessaries
per adequar les caracteristiques de I'aigua
ales condicions del procés o a la normativa
vigent sobre abocaments, segons les des-
viacions detectades.

Verificar el funcionament dels equips de
preparacié de dissolucions i dispersions,
mitjangant I'observacioé i I’analisi de I'equip
i de les condicions d’operacio, d’acord amb
les especificacions predefinides.

Relacionar les desviacions de I'estat ope-
ratiu dels equips de preparacié de dissolu-
cions i dispersions amb les seves causes i
amb les accions correctives necessaries per
restablir-lo.
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c) Continguts de fets, conceptes i siste-
mes conceptuals.

1. Productes i tractaments quimics em-
prats en els processos.

Productes que confereixen color: colo-
rants i pigments; caracteristiques quimiques.

Productes que confereixen propietats: ig-
nifugues, hidrofugues, d’adobatge, modifi-
cadores de tacte (suavitzants,...), polimers,
altres productes; caracteristiques quimi-
ques.

Productes auxiliars: humectants, catalit-
zadors, dispersants, igualadors, tensoac-
tius, altres productes.

Altres productes emprats en els tracta-
ments: acids, alcalis, sals, oxidants, altres;
caracteristiques quimiques.

Mecanismes d’actuacié dels productes
sobre el material a tractar.

Accié dels productes quimics sobre el
procés de tractament, material a tractar,
maquinaria i medi ambient.

Reaccions quimiques en els processos de
tractament: neutralitzacio, oxidacié/reduc-
cio, formacié de complexos, polimeritzacio.

Tractaments d’eliminacié d’impureses.

Reaccions i tractaments de deposicié, ab-
sorcié i reaccié: tintura, suavitzacio, greixat-
ge, polimeritzacio, altres.

2. Técniques d’analisi i d’assaig aplica-
des en els tractaments.

Técniques d’analisi qualitativa: identifica-
ci6 d’anions i cations.

Teécniques instrumentals d’analisi qualita-
tiva.

Preparacio i normalitzacié de dissolucions
per a I'analisi quantitativa.

Tecniques d’analisi volumétrica: neutra-
litzacié, formacié de complexos, oxidacid/
reduccid; reactius, indicadors i calculs.

Técniques d’analisi gravimeétrica: precipi-
tacio, extraccio, dessecacio.

Técniques instrumentals i altres: croma-
tografia, refractometria, polarimetria, visco-
simetria.

Presa, codificacié i preparacié de mos-
tres: procediments i criteris; normes de
qualitat.

Condicions de seguretat de les analisis.

3. Analisi i tractament d’aigUes.

Caracteristiques de I'aigua de subminis-
trament als processos de tractament i ali-
mentacioé de calderes de vapor: duresa,
alcalinitat, clorurs, materia organica, altres;
contaminants de les aigUes.

Tecniques d’analisi de 'aigua de submi-
nistrament; normes d’assaig.

Tractament de 'aigua d’entrada al procés:
formes d’adequacié als requeriments del
procés.

Normativa mediambiental sobre aboca-
ments d’aigUes.

Contaminants fisics, quimics i bioldgics en
les aigles residuals dels processos indus-
trials de tractaments; valors limits.

Control de les aiglies residuals segons els
productes de I'empresa: DQO, pH, crom,
fenol, sulfurs, altres.

Presa de mostres i analisis d’aigles resi-
duals; criteris de seleccio.

Avaluacié de les caracteristiques fisico-
quimiques dels abocaments; valoracio de
les desviacions.

Tractaments de les aigUes residuals: ade-
quacié als requeriments mediambientals.

4. Preparacio i control de dissolucions,
dispersions i emulsions.

Dissolucions, dispersions i emulsions ne-
cessaries per als tractaments: tipus i apli-
cacions.

Formules: preparacio i adaptacio.

Concentracié de colorants, pH, viscosi-
tat, densitat, temperatura: valor dels para-
metres d’acord amb el tipus de preparacid.

Calcul de quantitat de productes i de pre-
paracio segons la partida de material a trac-
tar.

Procediments de preparacio; criteris de
seleccio.

Caracteristiques de dissolucions i disper-
sions: analisis, proves i assajos emprats;
parametres a controlar.

Criteris d’avaluacio de les caracteristiques
de dissolucions, dispersions i emulsions;
métodes i criteris de correccio.

Seleccioé dels equips, estris i instruments
de preparacio i control.

Normes de qualitat, de seguretat i medi-
ambientals.

5. Control de colorants, productes qui-
mics i auxiliars.

Normes d’assaig aplicables: procedi-
ments i instruments a emprar.

Eficacia dels tractaments quimics: crite-
ris de valoracio.

Assajos d’aplicacio de productes colorants:
rendiment, esgotament, penetracio, igualacio,
reproductibilitat, caracteristiques de solidesa,
altres caracteristiques d’aplicacio.

Altres assajos de productes colorants:
concentracio, solubilitat.

Assajos d’aplicacié de productes auxili-
ars: activitat, influencia sobre el resultat de
la tintura o estampacio.

Altres assajos de productes auxiliars.

Criteris de seleccié dels procediments,
aparells i instruments de control i assaig.

6. Instruments, aparells i equips.

Equips de preparacié de productes qui-
mics: tipus, funcid, prestacions i caracteris-
tiques de funcionament; parametres d’ajust
i regulacio.

Magatzems automatics i cuines de colo-
rants.

Instruments, estris i aparells d’analisi, me-
sura i assaig: tipus, funcions i caracteristi-
ques de funcionament.

Ajust i calibratge dels instruments; nor-
mes i patrons de calibratge.

Avaries més comunes dels equips de pre-
paracio de dissolucions i dispersions; cau-
ses i accions correctives.

7. Organitzacié dels treballs de laboratori.

Recursos humans i materials; rendiment
i capacitat disponible.

Organitzacié dels treballs de preparacio
de productes, assajos i analisis; criteris d’efi-
ciéncia, rendibilitat i seguretat.

Coordinaci6 entre els treballs del labora-
tori i el programa de fabricacio.

Aprovisionament de productes quimics,
auxiliars i colorants; determinaci6 de neces-
sitats.

Nivell i control d’existencies: técniques i
procediments de registre i control; criteris
d’estoc.

Emmagatzematge dels productes: méto-
des, criteris d’identificacio i ordenacié i
condicions d’emmagatzematge; normativa
de seguretat.
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Fitxes técniques i fulls de produccié del
laboratori.

Seguretat en el laboratori: riscos més fre-
qlients; mesures i elements de prevencio i
proteccio.

d) Continguts de procediments.

1. Preparacio i normalitzacié de dissolu-
cions per a I'analisi quantitativa.

Eleccidé del metode de preparacié i nor-
malitzacio.

Calcul de la quantitat de producte a me-
surar.

Dissolucié del producte a mesurar.

Normalitzacié de la dissolucio.

Etiquetatge i conservacio.

2. Analisi d’aiglies d’entrada, pel procés
i residuals.

Interpretacié dels requeriments de 'aigua
i/o de la normativa mediambiental.

Preparaci6 de les dissolucions de reac-
tius.

Presa de mostres.

Preparacio i conservacio de la mostra.

Determinacié de les caracteristiques de
I’aigua (duresa, alcalinitat, DQO, pH, crom,
fenol,...).

Tractament estadistic de les dades obtin-
gudes.

Valoracié dels resultats.

Determinacié de les mesures d’adequa-
ci6 de les caracteristiques de 'aigua als re-
queriments 0 normes establertes.

3. Analisi de productes quimics.

Interpretacio de les especificacions desit-
jades dels productes.

Eleccié del métode d’analisi.

Preparacié de les dissolucions de reac-
tius.

Presa de mostres.

Realitzacié d’analisis especifiques, con-
vencionals o instrumentals.

Obtencié dels resultats.

Registre i tractament estadistic dels re-
sultats.

Avaluaci6 de les caracteristiques dels pro-
ductes quimics.

4. Preparacio de dissolucions, dispersi-
ons i emulsions.

Interpretacié de les especificacions de
produccio.

Determinacié dels components i les se-
ves quantitats.

Seleccio del métode de preparacio,
equips i instruments.

Preparacié de I'utillatge.

Mesura de la quantitat de productes.

Dissolucio o dispersid dels productes.

Verificacié de les caracteristiques de la
preparacié: pH, viscositat.

5. Assaig d’aplicacio de colorants i pro-
ductes auxiliars.

Interpretacio de la documentacio técnica
del colorant o producte auxiliar.

Seleccio¢ del procediment d’aplicacié i de
les normes.

Preparacié de productes, dissolucions i
utillatge.

Preparacié de la materia a tractar.

Aplicacié del procediment.

Realitzacié d’assajos sobre la mostra trac-
tada (colorimetries, solideses,...) i/0 sobre
el bany (esgotament).

Obtencid de resultats.



Ndm. 963

Registre i tractament estadistic dels re-
sultats.

Avaluacio de les caracteristiques del trac-
tament.

Verificacié del compliment de les normes
de seguretat i higiene i mediambientals.

6. Organitzacié del treball.

Interpretacio de la comanda i programa
de fabricacio.

Obtenciod d’informacio sobre les prepara-
cions, tractaments i/o analisis a efectuar.

Seleccid dels métodes i técniques.

Determinacié dels materials, productes,
equips i instruments necessaris.

Assignacio, sequiencia i temporitzacio de
les activitats.

Elaboracié dels fulls de produccié del la-
boratori.

e) Continguts d’actituds.

1. Execucio sistematica del procés de re-
solucié de problemes.

Argumentacié i/o justificacié de les deci-
sions a I'hora de seleccionar els procedi-
ments de mostratge, codificacio i prepara-
ci6 de mostres d’especial dificultat o
responsabilitat.

Correccio sistematica d’errors en I'ajus-
tament de les variables i dels parametres de
calibratge d’aparells i instruments.

Presa de decisions en cas de diferéncies
significatives de lectures d’una seriacioé de
mostres amb patrons apropiats o normes.

2. Optimitzacio del treball.

Productivitat en la seleccié de les técni-
ques analitiques i de preparacié de dissolu-
cions.

Eficacia i eficiencia en I’aplicacié dels pro-
cediments de presa de mostres i de les
técniques analitiques.

3. Ordre i métode de treball.

Seqléncia i ordenacié de les accions en
la presa i preparacié de mostres i en I'apli-
cacio6 de les técniques analitiques, d’assaig
i de preparacio de productes.

Pulcritud en el treball de registrar els cal-
culs, els grafics de les analisis i de I'avalu-
acio.

4. Compromis amb les obligacions asso-
ciades al treball.

Conservacio del material quan es calibren
els aparells i instruments, en la presa, con-
servacié i emmagatzematge de mostres, la
realitzacio de les analisis i preparacions.

Aprofitament del temps en la sequencia
de realitzacié d’una preparacio, analisi o
assaig.

Compliment de les normes i procediments
d’assaig i de la normativa mediambiental.

5. Execuci¢ independent del treball.

Rigor en el moment d’interpretar els re-
queriments de fabricacio, preparacio i valo-
racié/normalitzacié de mostres, i a I’lhora de
registrar i elaborar els calculs amb les da-
des de les analisis.

6. Confianga en si mateix.

Seguretat a I’hora de relacionar els valors
obtinguts amb la valoracié quantitativa i qua-
litativa d’una substancia a partir dels calculs
necessaris preestablerts.

7. Obertura a ’ambit professional i la seva
evolucio.

Interes pels avencos en nous productes
de tractament, la millora de la qualitat i la

minimitzacié de I'impacte ambiental, aixi
com en les noves técniques analitiques.

Assimilacié de nous métodes de treball.

8. Adaptacié a noves situacions.

Flexibilitat davant de canvis i situacions
noves provocades per I'aparicié dels aven-
¢os tecnologics.

Resposta a noves situacions.

Adequacié als nous requeriments medi-
ambientals dels processos de tractament.

9. Respecte per la salut, el medi ambi-
ent i la seguretat laboral.

Observacié de les normes de seguretat,
mediambientals i bones practiques en el la-
boratori.

Cura per la salut propia i la dels altres.

Us d’elements no perjudicials per al medi
ambient.

10. Qualitat del treball.

Netedat, diligencia i rapidesa en la presa
de mostres, realitzacio de les analisis i pre-
sentacio dels resultats i informes.

CREDIT 4
Definicié de processos d’ennobliment textil
a) Durada: 160 hores.

b) Objectius terminals.

Relacionar el procés d’ennobliment textil
i les seves fases amb la sequencia d’ope-
racions del procés, amb els equips, ma-
quines i productes auxiliars emprats en les
diferents fases i amb la naturalesa i ca-
racteristiques dels materials d’entrada i dels
productes de sortida de cada fase i dels
productes finals que s’obtenen.

Relacionar les caracteristiques i textura de
la materia téxtil i els requeriments funcionals,
técnics, estetics i economics del producte
final amb els tractaments d’ennobliment a
emprar.

Relacionar els diferents productes colo-
rants, auxiliars i quimics emprats en I’enno-
bliment de matéries téxtils amb les seves
prestacions i aplicacions i amb I'accié so-
bre el medi ambient.

Relacionar les diferents matéries i produc-
tes textils amb el seu comportament davant
de I'aplicacié de productes quimics o de
tractaments emprats en els processos d’en-
nobliment textil.

Identificar les caracteristiques a conferir
a les materies textils, a partir de la interpre-
tacio de comandes de produccio i fitxes
tecniques.

Seleccionar el procés d’ennobliment tex-
til, d’acord amb les especificacions del pro-
ducte a obtenir, les caracteristiques de la
primera materia i les exigéncies mediambi-
entals, a partir del manual de procediments
0 procediments tipus.

Adaptar formules de tractaments quimics
de materials textils, segons les caracteristi-
ques particulars de la partida i el procés de
fabricacié a emprar.

Relacionar els processos d’ennobliment
téxtil amb els requeriments de seguretat i
proteccié mediambiental que condicionen el
seu desenvolupament.

Determinar els colorants, productes qui-
mics i productes auxiliars a emprar en els
tractaments, d’acord amb la composicié de
I"article, producte a obtenir, procés, tipus
d’equip i estandards de qualitat.
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Especificar les operacions del procés
d’ennobliment textil, la seva sequéncia i les
caracteristiques de qualitat dels materials
d’entrada i productes de sortida de cada
fase o maquina del procés, en funcié de les
especificacions del producte final a obtenir,
les prestacions i possibilitats del procés
d’ennobliment i els processos posteriors a
que sera sotmes el producte (confeccio,
tissatge, ennobliment).

Seleccionar les maquines, equips i estris
necessaris per al procés d’ennobliment tex-
til, d’acord amb les especificacions del pro-
cés, caracteristiques de la partida i presta-
cions dels recursos.

Determinar els valors i tolerancies dels pa-
rametres (temperatura, temps, relacié de
bany, qualitat de les pastes d’estampacio,...)
del procés, d’acord amb el tipus d’article
que s’ha de tractar, les caracteristiques
exigides al producte resultant i els equips
de fabricacio.

Verificar els parametres de les fases de
tractament previ, tintura, estampacié i aca-
bats d’un procés d’ennobliment textil, a
partir de I'analisi i avaluacié dels resultats
de proves i assajos.

Determinar els controls que cal realitzar i
els elements i parametres que cal mesurar
o controlar en les diverses fases i operaci-
ons dels processos d’ennobliment textil, en
funcié dels requeriments de qualitat esta-
blerts.

Determinar la viabilitat de fabricacié d’un
producte textil ennoblit, segons les carac-
teristiques de la materia, les especificacions
del producte, les prestacions dels produc-
tes quimics i els equips disponibles i uns
objectius de qualitat, productivitat, segure-
tat i proteccié ambiental donats.

Optimar les especificacions d’ennobli-
ment d’un producte téxtil que millorin la seva
viabilitat tecnica, sense desvirtuar els reque-
riments essencials, en funcié de les possi-
bilitats del procés i dels recursos disponi-
bles.

c) Continguts de fets, conceptes i siste-
mes conceptuals.

1. Procés de preparacié i blanqueig.

Tractaments previs: subtractius, quimics,
mecanics, termics.

Rentatge, blanqueig i descruatge: opera-
cions i parametres.

Relaxacio de materials textils: operacions
i parametres.

Desencolat, descruat, batanat, gasejat,
merceritzat, carbonitzat: operacions i para-
metres.

Tractament previ de les diverses families
de fibres: caracteristiques de qualitat dels
materials d’entrada i productes de sortida
de cada tractament.

Eleccié del procés i determinacié dels pa-
rametres; influencia de la fibra i I'estructura
téxtil en I'eleccié dels parametres del pro-
cés.

Control de procés i producte.

2. Processos de tintura.

Fixacid del colorant sobre la fibra: difu-
sié, adsorcio, absorcio, fixacio.

Tintura a pressio atmosferica i a alta tem-
peratura.

Tintura de fil per esgotament: en madei-
xa, bobina, altres; operacions i parametres.



Full de disposicions i actes administratius

Tintura de teixit per esgotament: a I'am-
ple, en corda, altres; operacions i parame-
tres.

Tintura per impregnacio: fixacio per
temps/temperatura, per vaporatge.

Tintura per pigmentacio.

Tintura de les diverses families de fibres.

Eleccié del procés i determinacio dels pa-
rametres; influencia de la fibra i I'estructura
textil en I'eleccié dels parametres del pro-
cés.

Control de procés i producte.

3. Processos d’estampacio.

Procediments d’estampacio: directe (ad-
dicié de color o mateéria), per corrosio, per
reserva; operacions, parametres del procés
i pastes.

Sistemes d’estampacio: plans, rotatius,
per transferéncia.

Procediments d’estampacioé de les diver-
ses families de fibres.

Consolidacio de I'estampacio.

Eleccié del procés i determinacio dels pa-
rametres; influencia de la fibra i I'estructura
téxtil en I’eleccié dels parametres del pro-
cés.

Control de procés i producte.

4. Processos d’acabament.

Acabaments quimics: suavitzants, reticu-
lants (enduridors), ignifugs, inencongibles,
impermeables, antiestatics, antibacterians,
altres; operacions i parametres.

Acabaments mecanics: tondosatge, per-
xatge, esmerilament, hidroextraccio; opera-
cions i parametres.

Acabaments termics: assecament, termo-
fixacié, polimeritzacié; operacions i parame-
tres.

Combinacié d’acabaments.

Elecci¢ dels processos d’acabament i de-
terminacio dels parametres; influencia de la
fibra i 'estructura téxtil en I’eleccié dels pa-
rametres del procés.

Sistemes de control dels processos i pro-
ductes d’acabament.

Recobriment de teixits directe, per trans-
feréncia i per coagulacié: operacions.

5. Determinaci¢ i parametres dels pro-
ductes colorants, quimics i auxiliars del
procés d’ennobliment.

Factors que condicionen la determinacié
dels productes: naturalesa de les fibres, es-
tructura del teixit, especificacions del pro-
ducte tractat a obtenir, procés de fabrica-
cid, processos posteriors, requeriments
mediambientals.

Productes per als tractaments previs:
agents de blanqueig quimics i fisics, tenso-
actius, acids i alcalis, productes auxiliars.

Families de colorants per tintura i estam-
pacio; classificacié segons el tipus de fibra
que s’ha de tintar o estampar.

Colorants i productes auxiliars de tintura
i estampacio.

Productes auxiliars pels acabats: suavit-
zants, aprestos i dissolvents.

6. Definicié del procés d’ennobliment tex-
til.

Tipus d’articles: draperia, teixits de punt,
de decoraci¢, fils, floca, peces de vestir.

Requeriments funcionals, tecnics, estétics
i economics dels productes; especificacions
de qualitat.

Itineraris de procés segons el producte fi-
nal; criteris de seleccio.

Interrelacioé i influéncia entre els diferents
tractaments.

Influencia dels processos posteriors: tis-
satge i confeccio.

Formules base: productes, temperatura,
temps, relacié de bany, altres.

Formulacio de les receptes adaptades a
la partida i a les maquines; ajust de recep-
tes.

Substitucié d’un producte en les férmu-
les base; implicacions, valoracié de la influ-
encia i méetodes de validacio.

Maquines i equips dels processos: crite-
ris de seleccio d’acord amb les caracteris-
tiques de composicié i presentacié de la
partida.

Comandes de producci6 i fitxes técni-
ques.

Requeriments mediambientals dels pro-
cessos; normativa.

Elements i parametres a mesurar o con-
trolar en les diverses fases i operacions dels
processos; criteris de determinacio.

Validacié dels parametres dels processos:
proves i assajos; criteris d’avaluacio.

7. Viabilitat de fabricacié d’un producte.

Especificacions de produccié: objectius
de qualitat, productivitat, seguretat i protec-
ci6 ambiental.

Especificacions del producte: criteris de
valoracié.

Condicionants i limitacions dels produc-
tes quimics i equips dels processos.

Adequacié del producte al procés; para-
metres del producte susceptibles d’optimar.

Adequacioé del procés al producte.

Criteris tecnicoeconomics per a la deter-
minacié de les mesures d’adequacioé; ava-
luacié d’alternatives.

d) Continguts de procediments.

1. Determinacié de la viabilitat d’obten-
cié d’un producte textil ennoblit.

Analisi de les especificacions del produc-
te.

Seleccio de la informacié necessaria per
a la realitzacié dels tractaments manuals de
procediments, normativa mediambiental,
processos posteriors a que sera sotmes el
producte, altres.

Identificacio dels factors del producte a
ennoblir, del procés i de la produccié (quan-
titat, rendiment, seguretat i terminis) que
condicionen la seleccié del procés.

Analisi de les possibles alternatives de
productes i processos de treball a emprar.

Seleccio del procés més adequat.

Validaci¢ de I'adequaci6 del procés se-
leccionat als recursos técnics disponibles.

Proposta de possibles modificacions de
les especificacions del producte.

Avaluacié de la viabilitat.

2. Establiment del procés d’ennobliment
textil.

Analisi de les caracteristiques dels mate-
rials a tractar, del producte final a obtenir i
dels seus requeriments de qualitat.

Interpretacié del manual de procediments.

Determinacioé de la seqléencia de tracta-
ments a realitzar.

Determinacié dels tipus de processos:
continu, discontinu, “a I'ample”, en corda,
altres.

Seleccioé de maquines, equips i estris del
procés.
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Elecci6 del procés basic, tipus de maqui-
nai procés, color i caracteristiques d’us de
Iarticle.

Establiment de la formula base.

Formulacié de la recepta adaptada a la
partida que cal tractar i a la maquinaria que
s’ha d’emprar.

Especificacié de les operacions del pro-
cés, sequéncia i durada de les diferents
parts i caracteristiques.

Establiment de les caracteristiques de
qualitat dels materials d’entrada i dels pro-
ductes de sortida de cada fase o maquina.

Validacié de la recepta.

Determinacio del pla de control de qua-
litat del procés.

Generacié de la documentacié del pro-
cés.

3. Formulacié de la recepta adaptada a
la partida i a la maquina.

Analisi del procés basic i de les caracte-
ristiques del producte d’entrada i sortida.

Verificacié de la idoneitat respecte a la
maquina i productes.

Comprovacio de la disponibilitat dels pro-
ductes en el termini exigit de procés.

Substitucio dels productes no adequats
0 no disponibles.

Establiment o seleccié de les quantitats
de cada producte de la recepta.

Validacié de la recepta.

Generaci6 de la documentacio.

4. Establiment d’una férmula base.

Estudi del producte d’entrada i sortida:
composicié de I'article, color, solideses,
altres.

Eleccié del tipus de procés.

Determinacioé dels productes.

Determinacié d’altres condicions: tempe-
ratura, temps, relacié de bany...

Assaig de laboratori i correccions fins a
assolir els objectius.

Generaci6é de la documentacio.

Validacié de la férmula després de fer apli-
cacions industrials.

5. Substitucié d’un producte en una fér-
mula base.

Estudi de la viabilitat de la substitucié: in-
fluencia en el color, solidesa, tacte, rendi-
ment, contaminacio...

Avaluacié de les modificacions que cal fer
a la formula.

Assaig de laboratori i correccions fins as-
solir els objectius.

Avaluaci6 de les implicacions de la modi-
ficacio vers les dades historiques i estadis-
tiques.

Generaci6 de la documentacio.

Validacié de la férmula després de fer apli-
cacions industrials.

6. Validacio de les especificacions d’una
fase del procés d’ennobliment.

Interpretacié de les especificacions del
proceés.

|dentificacié de les caracteristiques de la
maquina.

Establiment de I'ordre o procediment de
la preparacié del procés.

Realitzacié de la prova.

Analisi i verificacié dels resultats de la pro-
va.

Reajustatge dels parametres del procés
fins a obtenir el producte adaptat a les es-
pecificacions.

Comprovacioé de la qualitat de la mostra.
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Validacio de les especificacions del pro-
cés o determinacié de les correccions que
cal realitzar.

Confecci6 de la fitxa técnica del procés.

e) Continguts d’actituds.

1. Execucio sistematica del procés de re-
solucié de problemes.

Presa de decisions argumentades quan
es produeixin inadequacions dels produc-
tes quimics als requeriments del producte;
desviacions dels parametres de les proves
i en cas d’incorporacié de nous materials,
processos o productes.

Correcci6 sistematica de les desviacions
o disfuncions detectades en les formulaci-
ons del procés.

Comprovacio sistematica del resultat de
les correccions.

2. Ordre i méetode de treball.

Distribucié del treball i del temps assig-
nat per formular i validar els processos d’en-
nobliment.

Sequéncia i ordenacié del procediment de
definicié i validacio dels processos i d’ana-
lisi de la viabilitat de fabricacio.

Pulcritud en I'ajustatge dels parametres
del procés, la realitzacio i valoracié de les
proves i assajos i la correccié de parame-
tres.

3. Compromis amb les obligacions asso-
ciades al treball.

Preparacié i realitzacio del treball amb di-
ligéncia.

Minimitzacié dels recuperats, consum
d’aigua i energia i costos de desenvolupa-
ment dels processos.

Compliment de les normes técniques del
producte, treball, mediambientals, de segu-
retat, altres.

4. Participacio i cooperacio en el treball
d’equip.

Col-laboracié coordinada en la realitzacio
dels estudis de viabilitat industrial del pro-
ducte i en la validacio dels processos.

Confianga en el personal col-laborador a
I’hora d’estudiar i avaluar resultats.

5. Independéncia en I'execucioé del tre-
ball.

Autosuficiencia a I’hora de triar els pro-
cessos més adequats d’ennobliment i de
determinar els productes quimics i els sis-
temes de control dels processos, d’acord
amb les matéries, productes quimics i mit-
jans de fabricaci6 necessaris o disponibles
i requeriments del producte.

Rigor a I’hora de modificar especificaci-
ons i parametres d’una fase del procés,
d’acord amb els resultats de les primeres
proves.

6. Confianga en si mateix.

Seguretat a I’hora de determinar els pro-
cessos, aplicar els manuals de procedi-
ments i avaluar les primeres proves.

Autoavaluacio a I’hora de formular els pro-
cessos, tot ajustant els parametres segons
els resultats de validacié obtinguts.

7. Intercanvi d’idees, opinions i experién-
cies.

Esperit critic a I’hora d’aplicar els proce-
diments estandards i de modificar especifi-
cacions i parametres que optimitzin els pro-
cessos concrets i minimitzin I'impacte
ambiental.

Reconeixement de les possibilitats de mi-
llora dels processos manifestades pels com-
panys i companyes.

Cerca del consens entre diferents punts
de vista.

8. Mentalitat emprenedora en les tasques
i accions.

Participacioé en la creacid o modificacié
de nous productes i processos.

Realitzacié de propostes de millora, mo-
dificacio o ampliacié dels procediments ge-
nerals o del manual de procediments.

Recerca de noves formes de realitzacio
dels processos d’ennobliment que n’aug-
mentin la rapidesa, en redueixin costos,
millorin la qualitat del producte, minimitzin
I'impacte ambiental i augmentin la segure-
tat en el treball.

Curiositat davant de I'aparicié de nous
productes téxtils, quimics i tecnologies d’en-
nobliment.

Motivacié per emprendre tasques o acci-
ons de millora.

9. Creativitat.

Curiositat envers les noves materies tex-
tils, els nous processos, maquines i produc-
tes de tractament.

Motivacio per aplicar les idees o procedi-
ments que millorin les activitats a realitzar.

10. Obertura a I’ambit professional i la
seva evolucio.

Interes pels avengos tecnoldgics, com és
ara noves materies, maquines, procedi-
ments, productes, etc.

Assimilacié de nous meétodes de treball.

Interés pel medi ambient i voluntat de res-
pectar-lo.

11. Adaptacié a noves situacions.

Flexibilitat com a resposta a noves situa-
cions motivades per canvis tecnologics.

Integracié a les noves situacions.

12. Respecte per la salut, el medi ambi-
ent i la seguretat laboral.

Observacié de les normes de seguretat i
mediambientals.

Consideracioé per la salut propia i la dels
altres.

Us d’elements que no perjudiquin el medi
ambient.

CREDIT 5

Control en planta del procés d’ennobliment
textil
a) Durada: 135 hores.

b) Objectius terminals.

Interpretar la funcid, prestacions i carac-
teristiques dels equips i maquines empra-
des en els processos industrials de trac-
taments previs, tintura, estampacio i
acabament de productes téxtils, a partir de
I’analisi del seu funcionament i de la docu-
mentacié tecnica.

Interpretar la funcid, prestacions i carac-
teristiques dels equips i instal-lacions de
serveis auxiliars (aigua, vapor, tractaments
d’aigua,...) emprades en els processos in-
dustrials d’ennobliment téextil, a partir de
I’analisi del seu funcionament i de la docu-
mentacié tecnica.

Identificar els elements constituents i or-
gans de comandament, control i seguretat
de les maquines i equips de fabricacio i
auxiliars, a partir del sistema i/o de planols.
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Determinar els valors dels parametres del
programa i/o de regulacio i ajust de les ma-
quines i equips de producci6 (estampacié i
acabats), segons la matéria primera d’en-
trada a la maquina o equip, les especifica-
cions del producte de sortida i la recepta
del procés.

Determinar la seqliéncia d’operacions de
preparacio i de posada a punt de les ma-
quines i equips dels processos d’ennobli-
ment textil, segons el material i producte in-
termedi o final a obtenir i les caracteristiques
de I'equip.

Preparar i ajustar els parametres de les
magquines i equips i els productes quimics
dels processos d’ennobliment téxtil (estam-
pacioé,...) amb seguretat, pulcritud i de
manera metodica, a partir de les especifi-
cacions de procés.

Verificar I'adequacié de la preparacié de
les maquines, materials i banys, pastes o
productes auxiliars dels diferents tracta-
ments d’ennobliment textil, mitjancant
I’observacié¢ i I'analisi de I'equip i de les con-
dicions d’operacié, d’acord amb les es-
pecificacions de procés i producte definides.

Relacionar els equips, estris i instruments
de verificacié i control en linia del procés
d’ennobliment amb la seva funcid, presta-
cions i aplicacions.

Determinar els parametres a controlar, els
estris i instruments de control i els criteris i
procediments d’avaluacié dels productes
téxtils tractats, d’acord amb les especifica-
cions del producte i procés i de les normes
o estandards de qualitat.

Valorar el grau de qualitat dels productes
textils tractats, mitjangant procediments,
técniques i equips de control en linia i/o
I’analisi de resultats de proves i assajos, ba-
sant-se en els criteris d’avaluacio prefixats,
especificacions del producte i estandards de
qualitat establerts.

Relacionar les desviacions i defectes dels
parametres de qualitat dels productes ob-
tinguts en els processos de tractament pre-
vi, tintura, estampacio i acabament amb les
seves causes, tant de maquina, com de
productes quimics o proceés.

Determinar les correccions que cal realit-
zar en els parametres del procés en cas de
desviacio de la qualitat dels productes ob-
tinguts, basant-se en els tipus de desvia-
cio, marges de tolerancia, possibilitat de
realitzar-se i cost de la correcci6 i la qualitat
final requerida al producte.

Detectar avaries a les maquines i equips
d’ennobliment téxtil i serveis auxiliars, a
partir de proves, lectures dels dispositius de
mesura i control dels equips i mitjans orga-
noléeptics.

Relacionar les desviacions de I'estat opera-
tiu de les maquines, equips d’ennobliment téx-
til i equips i instal-lacions auxiliars, respecte
de les especificacions del manual de mante-
niment, amb les seves causes i amb les ac-
cions correctives necessaries per restablir-lo.

Determinar les operacions, materials ne-
cessaris, condicions d’execucio i procedi-
ments de manteniment preventiu i correctiu
basic que cal realitzar a un equip d’ennobli-
ment textil, d’acord amb les instruccions de
fabricacié de la maquina, el tipus de disfun-
ci6 o estat de la maquina i les normes de
seguretat personal i de les instal-lacions.
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Relacionar els factors técnics i organitza-
tius del procés d’ennobliment textil (selec-
ci6 de colorants, consums d’aigua i ener-
gia, agrupacié de partides per a tractaments
comuns, recuperacié de banys,...) amb la
seva influéncia en el rendiment i els costos
de la produccié i amb les mesures que cal
prendre per a la seva millora.

Seleccionar el métode o les técniques de
seguiment dels nivells de produccié en els
processos d’ennobliment téxtil, d’acord amb
el programa de produccio i les caracteristi-
ques del procés de fabricacié establertes.

Relacionar possibles desviacions del ni-
vell de produccid, rendiment, consum i
costos del procés d’ennobliment téxtil amb
les seves causes, a partir de I'analisi orde-
nada i sistematica de dades d’una situacio
productiva i de les especificacions del pro-
cés i programa de produccié establertes.

Valorar la repercussié economica i/o so-
bre la qualitat d’una desviacioé en el procés
d’ennobliment téxtil i/o en els aprovisiona-
ments, d’acord amb la naturalesa i les ca-
racteristiques de la desviacio.

Gestionar el control en planta del procés
d’ennobliment téextil, mitjancant I'Us de pro-
grames informatics de gestié de produccio,
técniques grafiques i quadres de seguiment.

Valorar les diferents alternatives i la pos-
sibilitat de correccié d’una anomalia o des-
viacié de la produccié en el procés d’enno-
bliment, segons I'analisi ponderada dels
factors cost de la correccié, situacio i nivell
de compliment del programa, caracteristi-
ques del producte i qualitat final requerida.

Determinar mesures correctores de les
condicions d’aprovisionament i de produc-
cié que restableixin els requeriments del
programa i/o procés de producci6 esta-
blerts, d’acord amb les desviacions detec-
tades i criteris de rendibilitat.

Optimar una fase o una operacié de fa-
bricacio (preparacio, fabricacio, control) de
tractament previ, tintura, estampacio i aca-
bats, a partir de I'analisi i avaluacioé de la
qualitat, seguretat, repercussié mediambi-
ental i rendibilitat de la fase o operaci6 pre-
establerta.

c) Continguts de fets, conceptes i siste-
mes conceptuals.

1. Maquines i equips d’ennobliment téx-
til.

Maquines de preparacié de matéries pri-
meres; trens de rentat.

Maquines de tintura i aprest de fil: arma-
ris de madeixa, autoclaus de bobina, altres.

Maquines de tintura i aprest de teixits en
processos discontinus: de torniquet, “jet”
d’aigua, “jigger”.

Maquines de tintura i aprest de teixits en
processos semicontinus i continus: “fou-
lards” i altres dispositius d’impregnacio,
carros de repos.

Maquines d’estampacio: plana, rotativa,
de transferencia d’acabats.

Magquines de tractaments d’acabament
quimic i termic: bata, “sanfor”, merceritza-
dora, térmica, vaporadors, “rams”, calandra,
decati, socarrimadora, altres.

Maquines de tractaments d’acabament
mecanic: tundosa, esmoladora, altres.

Cuines de colorants i de pastes d’estam-
pacio.

Magquines i instal-lacions de preparacié de
dissolucions i dispersions.

Trens d’assecatge.

Tecniques d’automatitzacié i programa-
Cci6 de processos; programacioé electronica,
individual i centralitzada.

Manteniment de maquines.

Condicions de seguretat.

2. Instal-lacions auxiliars de procés.

Instal-lacié de tractament d’aigUes.

Produccié de vapor: calderes i instal-la-
cions auxiliars.

Conduccio i distribucioé d’aigua i vapor.

Manteniment d’equips i instal-lacions au-
xiliars.

Condicions de seguretat.

3. Control del procés de tractament previ.

Adequacié de la primera matéria: controls
a realitzar.

Parametres de procés a controlar: con-
centracié de bany, viscositat, pH, impreg-
nacié del producte, pressio, altres.

Parametres del producte a controlar: grau
de blanc i la seva uniformitat, resisténcia,
tacte, hidrofilitat, absorbencia, estabilitat di-
mensional, pH sobre teixit, grau de desen-
colat o descruat, qualitat del producte.

Relacié entre la variable mesurada i el pa-
rametre a controlar; interrelacié dels para-
metres de procés/producte.

Mostres de control.

Desviacions dels parametres de procés i
producte: tipus, métodes d’identificacié i
criteris de valoracio.

Repercussid de les desviacions en els
processos posteriors i en la qualitat final del
producte.

Causes de les desviacions; alternatives de
solucid i criteris d’eleccio.

4. Control del procés de tintura.

Adequacié de la primera matéria: controls
a realitzar.

Parametres del procés a controlar: temps,
temperatura, pH, densitat, pes, volum, con-
centracié de bany, consum d’aigua, evacu-
acio de residus liquids, altres.

Parametres del producte a controlar: co-
ordenades cromatiques, efecte planxa, di-
ferencies de color, solidesa/fixacid, aspec-
te del producte durant i al final del procés,
humitat, altres.

Relacié entre la variable mesurada i el pa-
rametre a controlar; interrelacié dels para-
metres de procés/producte.

Requeriments de les mostres de control.

Desviacions dels parametres del procés i
producte: tipus, metodes d’identificacio i
criteris de valoracio.

Repercussid de les desviacions en els
processos posteriors i en la qualitat final del
producte.

Causes de les desviacions; alternatives de
solucié i criteris d’eleccio.

5. Control del procés d’estampacié.

Requeriments d’adequacié de la primera
materia: condicions de descruatge, blan-
queig, neteja, estabilitat, adheréncia, altres.

Parametres de procés a controlar: pres-
si6 dels cilindres sobre el teixit, pressio de
la pasta en el cilindre, viscositat de les pas-
tes, sincronisme dels motlles d’estampacio,
temps i temperatura de vaporatge, assecat-
ge i rentatge, nivell d’adherencia del teixit a
la taula, neteja dels motlles d’estampacio,
solidesa de I'estampacio.
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Parametres del producte a controlar: co-
ordenades cromatiques de cada matis,
qualitat del dibuix, registre, perfilat i planxa
de I'estampat, solideses, humitat, altres.

Relacio entre la variable mesuradai el pa-
rametre a controlar; interrelacié dels para-
metres de procés/producte.

Requeriments de les mostres de control.

Desviacions dels parametres del procés i
producte: tipus, metodes d’identificacié i
criteris de valoracio.

Repercussié de les desviacions en els
processos posteriors i en la qualitat final del
producte.

Causes de les desviacions; alternatives de
solucio i criteris d’eleccio.

6. Control del procés d’acabats.

Requeriments d’adequacio6 de la primera
materia segons el tipus de tractament.

Parametres del procés a controlar: pres-
sions, temperatures, pH, grau d’impregna-
ci6, dosificacié de productes.

Parametres del producte a controlar: am-
plada, gramatge, rendiment, coordenades
cromatiques, suavitat, aspror, rugositat, al-
tres propietats, gruix del recobriment, soli-
desa dels acabats, qualitat del parametre o
propietat conferida, humitat, qualitat del pro-
ducte global.

Relacio entre la variable mesuradai el pa-
rametre a controlar; interrelacié dels para-
metres de procés/producte.

Requeriments de les mostres de control.

Desviacions dels parametres del procés i
producte: tipus, métodes d’identificacio i
criteris de valoracio.

Repercussié de les desviacions en els
processos posteriors i en la qualitat final del
producte.

Causes de les desviacions; alternatives de
solucio6 i criteris d’eleccio.

7. Equips, estris i instruments de verifi-
cacié i control en planta dels processos
d’ennobliment textil.

Equips de colorimetria en linia de produc-
cioé: tipus, caracteristiques, aplicacions.

Higrometres.

pHmetre.

Dispositius de mesura i control de les ma-
quines: tipus i caracteristiques; calibratge.

8. Control dels mitjans de produccié en
els processos d’ennobliment téxtil.

Parametres a controlar en el procés: dis-
positius de seguretat, juntes i tancaments,
neteja, nivells de lubrificacié, altres.

Capacitat de produccié de les maquines;
carregues de treball.

Rendiment dels mitjans de produccié; me-
sura del rendiment; causes de disminucio
del rendiment; possibles solucions.

Control de la produccio i de les inciden-
cies mitjancant els elements de programa-
cio i control de maquina.

Repercussio de les anomalies o indispo-
nibilitat dels mitjans en la marxa del procés;
criteris de valoracio.

Adopcié de solucions en procés: assig-
nacié de maquines; criteris d’eleccio.

9. El manteniment dels mitjans de pro-
duccio.

Necessitats de manteniment dels equips
de produccié i de les instal-lacions auxiliars.

Aplicacié del pla de manteniment: criteris
d’actuacid per minimitzar la interferencia
amb la produccio.
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Organitzacio dels treballs de manteni-
ment; aprovisionament dels recanvis.

Anomalies i avaries en els equips i instal-la-
cions; tecniques de deteccié i diagnosi.

Intervencions i operacions de manteni-
ment.

Programes de calibratge dels equips de
produccio.

Documentacié técnica de manteniment.

10. Seguiment i control de la produccié
i de la programacié establerta en els pro-
cessos d’ennobliment textil.

Funcié i tipus de control.

Indicadors de produccio; determinacio i
control del rendiment.

Manutencié de materials a les linies de
produccid; anomalies en el flux; causes;
adopcié de solucions i criteris d’eleccié.

Control dels métodes i temps de prepa-
racié de les maquines.

Consum de matéries i productes auxili-
ars; augment respecte a les previsions:
causes, mesures correctores i criteris d’elec-
cio.

Control dels parametres tecnics d’un lot;
possibles desviacions i criteris de valoracio;
adopcié de solucions i criteris de seleccid.

Control dels terminis assignats a cada
etapa productiva; causes dels eventuals in-
compliments; mesures correctores i criteris
d’eleccio.

Costos de fabricacio: desviacions i crite-
ris de valoracio; causes de les desviacions;
mesures correctores i criteris d’eleccio.

Situacions d’inseguretat: efectes sobre la
produccio.

Tecniques de control de la produccié: Us
de diagrames Gantt en el seguiment en linia
de la produccié i programes de gestio de la
produccio assistida per ordinador en temps
real (GPAO).

Documentacié de seguiment i control.

11. Aplicacié de les eines basiques de
gestio de la qualitat en la identificacié de
causes i resolucié de disfuncions dels pro-
cessos d’ennobliment textil.

Integracio d’idees, recollida de dades, di-
agrames causa/efecte, diagrama de Pare-
to, disseccié del procés, analisi modal de
falles i efectes (AMFE), altres técniques.

Documentacié de suport per a I'analisi i
identificacio.

12. Optimacié de la produccié en I'en-
nobliment textil.

Mesura de la productivitat del procés
d’ennobliment.

Factors del procés que intervenen en la
productivitat i qualitat.

Métodes d’analisi de I'optimacié de pro-
cessos: analisi del valor del procés (relacid
funcionalitat/cost) i llista de comprovacions.

Optimitzacié dels méetodes de preparacio,
fabricacié i control; simplificacié dels méto-
des de treball.

Optimitzacié dels consums d’aigua i ener-
gia.

Recuperacié de banys de tintura i de
pastes d’estampacio.

Agrupacié de partides per a tractaments
comuns.

Emmagatzematge i circulacié d’articles
entre processos.

Mesures per millorar la qualitat, augmen-
tar la seguretat, minimitzar I'impacte ambi-
ental i reduir costos.

d) Continguts de procediments.

1. Analisii avaluacio d’equips i maquines
d’ennobliment textil.

Seleccio de la informacié i manuals so-
bre la maguina o equip d’ennobliment.

Identificacié de la funcié principal, camps
d’acci6 i necessitats a satisfer per I'equip o
maquina.

Identificacié dels elements, parts i funci-
ons del sistema que cal analitzar.

Determinacio del metode d’analisi que cal
seguir.

Determinacié de I'ordre de descomposi-
cio/analisi del sistema en els diferents ele-
ments (components, parts, funcions, ins-
truccions, etc.).

Identificacié dels elements que integren
el sistema.

Analisi del funcionament o caracteristi-
ques operatories de cada element, funcié o
part del sistema i les seves interrelacions.

Operacié/comprovaciod operativa de
I’equip.

Determinacio de la influencia de cada ele-
ment, funcioé o part en el conjunt del sistema.

Determinacié dels elements susceptibles
de produir avaries 0 anomalies en el funci-
onament o operatoria del sistema.

Valoracié de les possibilitats, versatilitat,
manteniment, limitacions i fiabilitat de les
parts, elements o funcions de I'equip o sis-
tema, i de la seva globalitat.

Comparacio del sistema amb altres equi-
valents, en relacié amb prestacions técni-
ques, economiques i de productivitat.

Determinacioé de la viabilitat de I'equip o
maquina.

2. Validaci6 de les especificacions d’una
fase del procés d’ennobliment.

Interpretacié de les especificacions del
procés.

Identificacié de les caracteristiques de la
maquina.

Establiment de I'ordre o procediment de
la preparacio del procés.

Realitzacié de la prova.

Analisi i verificacio dels resultats de la
prova.

Reajustament dels parametres del procés
fins a obtenir el producte adaptat a les es-
pecificacions.

Comprovacio de la qualitat de la mostra.

Validacié de les especificacions del pro-
cés o determinacioé de les correccions que
cal realitzar.

Confeccio de la fitxa técnica del procés.

3. Determinacié dels parametres de ma-
quina o equip d’ennobliment (tractament
previ, tintura, estampacio, acabats).

Identificacié de la naturalesa i caracteris-
tiques de presentacié de la partida a trac-
tar, les especificacions de procés o recepta
i el producte a obtenir.

Seleccio del tipus de maquina, estris au-
xiliars i productes quimics adequats a I'ar-
ticle i requeriments del procés.

Concrecio dels valors dels parametres de
dosificacié de productes quimics i d’ajust,
regulacio i/o sincronitzacié de la maquina.

Elaboracié del programa de maquina.

Determinacié dels procediments de pre-
paracié de I'equip o maquina.

Determinacié del procediment i condici-
ons d’alimentacio i evacuacio de la matéria
en maquina.
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Determinacié de les mesures de segure-
tat i proteccio.

Confeccio de la fitxa técnica del procés.

4. Avaluacié de la qualitat del producte
durant els processos d’ennobliment.

Interpretacio de les especificacions reque-
rides i dels estandards de qualitat.

Determinacié de la pauta d’inspeccié.

Seleccio¢ i preparacié dels instruments i
estris de control.

Determinacioé de les mesures de segure-
tat i proteccio.

Extraccié de la mostra.

Tractament de la mostra per a la seva ana-
lisi 0 avaluacié.

Mesura i analisi instrumental o observa-
cio visual.

Avaluacié de la concordanga de la mos-
tra segons els estandards de qualitat.

Identificacié de les desviacions i les se-
Ves causes.

Establiment del métode de correccio: afe-
gida, fi de procés i tractament posterior,
altres.

Calcul o estimacié de la correccié de la
formula.

Establiment de les condicions del procés
per realitzar I’afegida.

Determinacié de les especificacions de
preparacio dels productes i de reprograma-
cié de la maquina.

Verificacio de la qualitat final del producte.

Elaboracié de la documentaci6.

5. Determinacié de les operacions de
manteniment de primer nivell d’equips, ma-
quines i instal-lacions d’ennobliment textil.

Seleccio de la informacié técnica de
I’equip o instal-lacié.

Analisi de la informacio.

Determinacio de les mesures de segure-
tat i proteccié personal i sobre les instal-la-
cions.

Inspeccid visual o revisioé.

Detecci¢ de disfuncions.

Identificacié de les causes.

Determinacié de les operacions, materi-
als necessaris, condicions d’execucio i pro-
cediment de manteniment.

Determinacio de I'oportunitat i viabilitat de
la intervencio.

Realitzacié de les operacions de mante-
niment de primer nivell: neteja, lubrificacio,
substitucié, ajust, regulacio, etc.

Verificacio de la funcionalitat, seguretat i
compliment de les normes.

Formalitzacio de les fitxes de manteniment
i actualitzacié de I'historial de maquina.

6. Verificacio i correccié de I'avang del
programa de produccié d’ennobliment téx-
til.

Identificacié de les caracteristiques del
programa i del procés de produccié previs-
tos.

Seleccio de la tecnica i documents de
control.

Determinacié de les dades que cal reco-
Ilir.

Obtencid de les dades i consignacié en
els documents de control.

Contrastacio entre situacio real i previsi-
ons o especificacions.

Identificacio de les anomalies o disfunci-
ons.

Resolucions d’anomalies o disfuncions:
impulsioé o correccio.
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Reformulacio, si cal, de les previsions.

Verificacio del compliment de les previsi-
ons i la seva efectivitat.

7. Deteccid de disfuncions del procés
d’ennobliment textil.

Recopilacié de dades globals efectives o
resultats obtinguts.

Identificacié dels requeriments o resultats
previstos.

Comparacié entre les dades o resultats
efectius i les previsions.

Identificacio de discordances o desviaci-
ons.

Constatacié de I'existencia de disfunci-
ons.

Seleccio amb precisio de la part essenci-
al del problema que cal analitzar.

8. Recercai analisi de les causes de dis-
funcions o anomalies en productes quimics
0 procés d’ennobliment textil.

Seleccio del metode o téecnica d’analisi
que cal emprar.

Recopilacié d’informacions concretes de-
tallades sobre els resultats obtinguts.

Seleccio del metode o téecnica d’analisi
que cal emprar.

Identificacio de les causes possibles.

Determinacio de les verificacions que cal
realitzar de les possibles causes.

Realitzacio de les verificacions sobre pos-
sibles factors desencadenants.

Valoracié dels resultats obtinguts.

Identificacié de la causa.

9. Resolucié d’anomalies o disfuncions
del procés d’ennobliment textil.

Recerca de les solucions.

Valoracié de I'oportunitat i/o viabilitat de
la solucio.

Presa de decisions de resoluci6 del pro-
blema.

Verificacié de I'eficacia de les solucions
adoptades i del resultat obtingut.

Ratificacié o reiniciacié del procés.

10. Optimacié o millora de fases del pro-
cés d’ennobliment téxtil.

Interpretacié de les especificacions esta-
blertes per a la fase que cal optimar o mi-
llorar.

Estudi critic dels elements que intervenen
en la fase.

Identificacio i prioritat dels elements que
cal millorar.

Seleccié amb precisio de les parts essen-
cials de la fase que cal optimar o millorar.

Determinacié de les modificacions que cal
realitzar en els elements de la fase.

Avaluaci6 de la viabilitat tecnica i produc-
tiva de les modificacions.

Implantacié de les modificacions.

Validacié de les modificacions adoptades
i de la fase en la seva globalitat.

e) Continguts d’actituds.

1. Execucio sistematica del procés de re-
solucié de problemes.

Presa de decisions argumentades quan
es produeixin desajustatges dels parame-
tres del producte obtingut en cada fase del
proceés.

Presa de decisions argumentades quan
es produeixin desajustatges en el flux de ma-
terials, els nivells de produccio, els rendi-
ments, etc., respecte als plans de produc-
cio establerts.

Correcci6 sistematica dels desajustatges
o desviacions detectats en els processos
d’ennobliment.

Comprovacié sistematica dels resultats de
les correccions.

2. Ordre i metode de treball.

Distribucioé del treball i temps assignat per
posar en marxa i fer el seguiment del pro-
cés d’ennobliment i per verificar la qualitat
dels productes semielaborats i finals,
d’acord amb els plans de mostratge, de la
fitxa técnica i dels estandards de qualitat.

Sequencia i ordenacié de les accions.

Pulcritud en la preparacio i control de la
produccio¢ i de la qualitat.

Coordinacié dels recursos humans cer-
cant I'optimacié d’esforcos en el treball.

3. Compromis amb les obligacions asso-
ciades al treball.

Conservacio de I’equip productiu i de con-
trol (maquines, aparells, estris i eines) en
estat operatiu mitjan¢ant un adequat man-
teniment.

Programacié del treball productiu i dels
controls en el temps assignat.

Diligencia en la realitzacio dels treballs,
amb rigor i cercant el maxim aprofitament
dels recursos.

Compliment de les normes tecniques del
producte, de qualitat, treball, manteniment,
mediambiental, seguretat.

4. Participacié i cooperacié en el treball
d’equip.

Col-laboracioé coordinada en la realitzacié
dels treballs conjunts de vigilancia de la
produccid, el mostratge i I'aplicacié de les
técniques d’analisi i control de la qualitat i
de la produccié.

Confianga en el personal col-laborador a
I’hora de programar els treballs.

5. Independencia en I’'execucié del tre-
ball.

Autosuficiencia a I’hora de triar els llocs,
la freqUiencia i volum de mostratge i el tipus
de control o analisi que cal realitzar, i també
els punts per controlar el nivell de la pro-
duccio i rendiments.

Rigor a I'hora de validar la qualitat d’un
procés d’ennobliment.

Rigor a I’hora de valorar i validar el nivell
de producci¢ i el rendiment dels mitjans,
basant-se en els plans de produccié i dels
estandards establerts per I'ennobliment.

6. Confianca en si mateix.

Seguretat a I’hora d’analitzar i interpretar
els senyals i informacions de control eme-
sos pels equips i les caracteristiques dels
banys residuals.

Autoavaluacié a I’hora de validar el grau
de compliment dels objectius de qualitat,
produccio i seguretat del procés.

7. Intercanvis d’idees, opinions i experi-
encies.

Esperit critic a I’hora d’aplicar el control
de qualitat i de valorar els resultats.

Esperit critic a I’hora d’aplicar el pla de
produccié i el pla de manteniment.

8. Mentalitat emprenedora en les tasques
i accions.

Recerca de noves actuacions, per tal de
simplificar les operacions del procés de pre-
paracio6 del fil i de tissatge, buscant augmen-
tar la rapidesa, reduir costos, millorar la
qualitat del producte i la seguretat en el
treball.
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Motivacio per emprendre tasques 0 acci-
ons noves a I’hora de millorar procediments
de treball, de mostratge i control de qualitat
i produccié.

9. Creativitat.

Curiositat envers els nous procediments
de control, mostratge, analisi, obtencio i
registre de resultats.

Motivacio per aplicar les innovacions que
vagin sorgint.

10. Obertura a I'ambit professional i la
seva evolucio.

Interés pels avengos tecnologics com és
ara nous procediments d’assaig, controls de
qualitat i de produccié i sistemes de valora-
Cio i registre.

Assimilacié de nous metodes de treball.

Interés pel medi ambient i voluntat de res-
pectar-lo.

11. Adaptacioé a noves situacions.

Flexibilitat com a resposta a noves situa-
cions motivades pels canvis tecnologics o
estructurals.

Integracié a aquestes noves situacions.

12. Respecte per la salut, el medi ambi-
ent i la seguretat laboral.

Observacié de les normes de seguretat.

Consideracié per la salut propia i la dels
altres.

Us d’elements que no perjudiquin el medi
ambient.

CREDIT 6

Matéries, productes i assajos de qualitat
textil

a) Durada: 120 hores.

b) Objectius terminals.

|dentificar la naturalesa, composicio, pro-
pietats i caracteristiques estructurals de
mostres de fils, teixits de punt, de calada i
no teixits, a partir de procediments organo-
leptics, de reactius quimics i de proves i
assajos.

Relacionar les caracteristiques de les fi-
bres, fils, teles no teixides, teixits de punt i
de calada emprades com a materia primera
amb les seves aplicacions en la fabricacio
de productes —fils, teles no teixides, teixits
o articles confeccionats— i amb les carac-
teristiques que els hi confereixen.

Relacionar cadascuna de les fases prin-
cipals dels processos textils de filatura, te-
les no teixides, tissatge de calada, tissatge
de punt, ennobliment téxtil i confeccié amb
les caracteristiques de les materies d’entra-
da a la fase, estats d’evolucié i les caracte-
ristiqgues conferides al producte de sortida.

Relacionar les caracteristiques dels diver-
sos tipus de tractament i acabat de les
materies i productes textils amb les propi-
etats i caracteristiques que els hi conferei-
xen.

Seleccionar les matéries primeres neces-
saries i les transformacions i tractaments a
sotmetre-les per a I’elaboracié d’un produc-
te textil senzill a partir d’uns criteris técnics,
econdmics, funcionals i estetics preesta-
blerts del producte.

Relacionar les caracteristiques dels di-
versos materials textils amb el seu compor-
tament en els respectius processos de fa-
bricacié i amb I'Us posterior i amb les
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condicions de conservacié, manipulacio i
emmagatzematge.

Identificar els defectes més comuns en
els materials textils —fils, teixits, teles i ar-
ticles de confeccié—, tant de procés d’ob-
tencié i ennobliment com de manipulacio i
conservacio, mitjangant procediments orga-
noléptics i assajos.

Relacionar defectes o anomalies comu-
nes de les matéries i productes téxtils amb
les seves causes.

Valorar la repercussié que les anomalies
o defectes més freqlients de les materies
primeres poden produir en els processos
posteriors a que cal sotmetre-lesien les ca-
racteristiques finals del producte.

Seleccionar la informacio tecnica, meto-
des, equips, estris i instruments necessaris
per a I’extraccié de mostres, la preparacio
de provetes i la verificacié i control, d’acord
amb el material o producte téxtil, els para-
metres que cal controlar i les normes de
qualitat establertes.

Determinar els parametres d’ajust dels
aparells i instruments de verificacié i control
segons el tipus de mostra, normes i instruc-
cions de fabricacio.

Operar amb els aparells de verificacio i
control de matéries i productes téxtils de
manera metodica, segura i precisa.

Valorar la idoneitat de les materies i pro-
ductes textils a partir de I’analisi, tractament
i avaluacié de les dades de verificacié i
control obtingudes i d’especificacions i nor-
mes de qualitat establertes.

c) Continguts de fets, conceptes i siste-
mes conceptuals.

1. Fibres.

Naturalesa i classificacio de les fibres.

Origen i obtencié de les fibres.

Caracteristiques i propietats fisiques i qui-
miques de les fibres.

Aplicacions de les fibres. Barreges més
usuals.

Formes de presentacié i d’utilitzacié de
les fibres: floca, filament, cable.

Defectes. Metodes d’identificacié. Influ-
encia en els processos posteriors.

2. Fils.

Estructura i classificacio dels fils.

Caracteristiques i propietats.

Processos d’obtencio de fils. Tipus. Ope-
racions basiques.

Parametres d’un fil.

Métodes d’identificacié dels fils.

Aplicacions dels fils. Criteris que n’orienten
la seleccié per a la definicié de productes.

Defectes dels fils. Influencia en els pro-
cessos textils posteriors i en el seu Us.

3. Teixits de punt.

Teixits de punt per recollida i per ordit.

Geometria i terminologia de la malla.

Representacié grafica de I'estructura de
teixits.

Elements basics de la formacié de ma-
lles.

Principals formacions de malla.

Lligats basics de teixits.

Processos basics d’obtencié dels teixits
de punt. Etapes i elements principals. Ope-
racions previes. L'ordit.

Aplicacio dels teixits i articles de punt. Cri-
teris que orienten la seleccid de la matéria
i les caracteristiques del producte.

Defectes més comuns dels teixits. Influ-
encia en els processos posteriors i en I'Us.

4. Teixits de calada: ordit i trama.

Lligaments fonamentals, simples, com-
postos i especials.

Representacié i definicid d’un lligament.

Creaci6 de lligaments.

Processos d’obtencié dels teixits. Etapes
i elements principals.

Operacions previes.

Aplicaci6 dels teixits. Criteris que orien-
ten la seleccioé de la matéria i les caracteris-
tiques del producte.

Defectes més comuns dels teixits. Influ-
encia en els processos posteriors i en I'Us.

5. Teles no teixides.

Laminats.

Conglomerats.

Components, caracteristiques i aplicaci-
ons.

Processos d’obtencio. Tipus. Operacions
basiques.

Teles no teixides. Criteris que orienten la
seleccié de la materia i les caracteristiques
del producte.

Defectes més comuns dels teixits. Influ-
encia en els processos posteriors i en I'Us.
6. Ennobliment dels materials textils.

Morfologia de les fibres textils en relacio
amb els acabats.

’ennobliment de floca, fil, teixits de punt,
calada i no teixits i peces confeccionades.

Tractaments basics: preparacié, blan-
queig, tintura, estampacio, aprestos, termo-
fixacio, recobriments i acabats. SeqUéncies
de tractaments.

Processos d’ennobliment. Mitjans mate-
rials i productes quimics emprats en els pro-
Cessos.

Color. Percepcid. Espais.

Caracteristiques i propietats conferides
als productes téxtils.

Tractaments als materials textils. Criteris
que orienten la seleccid.

Defectes més usuals en els productes en-
noblits. Influéncia en els processos de trans-
formacié posterior i en les prestacions d’Us.

7. Peces i articles confeccionats.

Tipus de productes. Aplicacions.

Materials: teixits, napes, pells, fils de cosir,
fornitures, plastics, metalls, derivats fores-
tals, altres. Criteris de selecci6.

Confecci6: disseny, patronatge, marcat,
tall, cosit i acabats.

8. Usos i conservacié dels materials tex-
tils.

Presentacié comercial. Normes d’identi-
ficacié.

Simbologia i nomenclatura dels produc-
tes textils.

Us i conservacio.

Comportament i condicions d’emmagat-
zematge i manipulacio.

9. Analisi i control de materials.

Mostratge. Extraccié de mostres.

Preparacié de provetes d’assaig.

Assajos d’identificacié de materials crus
i acabats i de verificacié de propietats i pa-
rametres. Proves d’Us.

Equips i instruments d’assaig. Parametres
d’ajust i calibratge.

Avaluacié i tractament de resultats.

Normes i procediments.

Especificacions i tolerancies.
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d) Continguts de procediments.

1. Identificacié de la naturalesa de les fi-
bres.

Identificacié de les caracteristiques i pro-
pietats selectives de les fibres.

Seleccid de la técnica d’identificacio.

Preparacié de provetes.

Determinacié primera per observacié mi-
croscopica.

Identificacio del tipus o grup de fibres.

Seleccio de la técnica segona i successi-
ves.

Determinacioé segona o successives.

Identificacié per comparacié amb patrd o
amb les indicacions de marxa analitica.

Verificacio de la identificacio i enregistra-
ment.

2. Analisi quantitativa de mescles de fi-
bres.

Identificacié de la naturalesa de totes les
fibres.

Identificacié del comportament de les fi-
bres components davant dels reactius i dis-
solvents quimics d’analisi.

Seleccio del procés de dissolucié més
adequat.

Preparacié de provetes d’analisi i deter-
minacié del seu pes anhidre.

Dissolucio d’una de les fibres components
en el dissolvent corresponent.

Determinacié del pes anhidre del primer
residu o del final.

Examen del residu al microscopi.

Preparacio, dissolucié i examen de la se-
gona dissolucié o successives.

Calcul dels continguts percentuals de pes.

Verificacid de resultats i enregistrament.

3. Determinacio de caracteristiques de fi-
bres, fils teixits i teles crues i ennoblides.

Identificacid dels requeriments de la ma-
téria i producte.

Determinacié dels parametres i caracte-
ristiques que cal verificar.

Seleccid del sistema de valoracio, meto-
dologia i instrumental.

Mostratge i preparacié de provetes.

Preparacié i ajustatge de I'instrumental.

Realitzacio de I'assaig o mesurament.

Analisi, tractament i presentacié de resul-
tats.

Valoracié de la idoneitat dels parametres.

Enregistrament.

4. Analisi de teixits.

Identificacié del procés de tissatge em-
prat, de la naturalesa de la matéria o mate-
ries emprades i de 'amplada, pes unitari, el
dret i el recte fil del teixit.

Determinacio de la disposicio de les dife-
rents classes de fils.

Identificacié del lligament o lligat i efectes
de color.

Determinacio de les caracteristiques i pro-
pietats significatives dels fils i del teixit.

Estimacié dels tipus d’acabats del teixit.

Identificacié de possibles defectes estruc-
turals, d’acabat i d’us.

e) Continguts d’actituds.

1. Sistematitzacié en la comprovacio de
resultats.

Constancia a detectar, corregir i revisar
les dades obtingudes a partir de I'analisi de
fibres, fils, teixits o altres materials.

Correccid o arranjament sistematic dels
errors detectats quan realitza analisis o
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assajos de materials, siguin procedimentals
o dels aparells 0 equips en Us.

2. Ordre i méetode de treball.

Distribucio del treball i del temps establert
per realitzar qualsevol assaig, prova o ana-
lisi, complint d’una manera molt estricta la
distribucio establerta.

Seqlencia i ordenacié sistematica de
totes les accions que comporten la realitza-
ci6 d’'una marxa analitica, una determinada
prova fisica o quimica.

Esperit altament metodic en la realitzacio
de procediments d’analisi i assaig.

Precisio en I'Gs d’aparells, equips, eines,
a fi de no distorsionar els resultats de les
proves realitzades.

Pulcritud extremada en la comprovacio de
dades i presentacioé de resultats.

3. Compromis amb les obligacions asso-
ciades al treball.

Conservaci6 dels aparells i equips en les
adequacions d’operativitat.

Compliment de les normes i recomanaci-
ons per a la seguretat personal i dels equips.

Acceptacié de les normes i de les respon-
sabilitats assignades quan realitza el treball
d’analisi i assaig o proves.

4. Independéncia en I'execucié del tre-
ball.

Presa de decisions propies en determi-
nar el metode o el procediment més ade-
quat al realitzar una prova, una analisi o un
assaig.

Rigor en el compliment de les especifica-
cions del métode en realitzar proves, ana-
lisis 0 assajos.

5. Confianga en si mateix.

Seguretat, no dubtar en avaluar els resul-
tats dels treballs, proves, assajos i analisis
realitzats.

6. Mentalitat emprenedora en les tasques
i accions.

Recerca de noves aplicacions dels mate-
rials estudiats.

Millorament del procés de treball d’una
manera especial quan la manca de recur-
sos no fan possible 'aplicacié de procedi-
ments establerts.

7. Creativitat.

Curiositat i motivacio per arribar a conei-
xer la composicié, comportament i reacci-
ons d’un determinat material davant de
noves aplicacions i circumstancies.

Interés en millorar el resultat del produc-
te final a partir del coneixement de les ca-
racteristiques dels materials usats i sabent
les propietats que s’hi poden conferir.

8. Valoracié de resultats.

Compromis d’emetre un judici davant dels
resultats obtinguts a I'assaig, analisi o pro-
va d’un determinat material.

CREDIT 7

Plans de seguretat en la industria textil, con-
feccio i pell

a) Durada: 35 hores.

b) Objectius terminals.

Reconeixer els riscos més comuns en el
sector téxtil, confeccid i pell i els métodes
de prevencié, proteccié i mesures de segu-
retat emprats, d’acord amb la normativa i
els plans de seguretat i higiene.

Determinar els senyals i la seva situacio
fisica, segons les zones de risc i la simbo-
logia normalitzada.

Interpretar la funcié i les caracteristiques
dels mitjans i equips emprats en la protec-
ci6 personal, extincié d’incendis i evacua-
cié a partir dels manuals d’Us i de les nor-
matives de seguretat i higiene.

Detectar les situacions de risc i perill en
el desenvolupament dels processos de fa-
bricacio, a partir de I'observacié i I’analisi.

Relacionar les mesures de proteccié per-
sonal amb la tasca o situacio de risc o emer-
gencia i amb la normativa de seguretat.

Elaborar i/o adequar plans de seguretat i
d’actuacié en cas d’emergéncia, d’acord
amb I'activitat de I'empresa, les caracteris-
tiques i condicionaments tecnics del local,
tipus de risc i ocupacio prevista, a partir d’un
mapa de riscos i de les normatives de se-
guretat.

Verificar I’operativitat de les mesures i mit-
jans de prevencio, proteccio i deteccio.

Utilitzar els mitjans d’extincié d’incendis,
segons la normativa d’utilitzacio.

Executar accions d’emergéncia, evacua-
ci6 i accions contra incendis, d’acord amb
els plans establerts.

Valorar les responsabilitats del personal
treballador i de 'empresa en cas d’accident,
a partir d’'un cas concret.

c) Continguts de fets, conceptes i siste-
mes conceptuals.

1. Plans i normes de seguretat i higiene.

Politiqgues de seguretat de les empreses.

Normativa de seguretat i higiene del sec-
tor téxtil, confeccio i pell.

Normes de neteja i ordre en el lloc de tre-
ball.

Normes sobre higiene personal.

Normes sobre simbologia i situacio fisica
de senyals.

Plans de seguretat i higiene.

Organitzacio i responsabilitats dels treba-
lladors i treballadores en situacions d’emer-
geéencia.

Condicions d’emmagatzematge de pro-
ductes perillosos.

Cost de la seguretat.

2. Factors i situacions de risc.

Riscos en I'activitat.

Agents generadors de risc.

Métodes de prevencio.

Proteccions de maquines i instal-lacions.

Sistemes de ventilacio i evacuacio de re-
sidus.

Mesures de seguretat.

3. Mitjans i equips.

Roba i equips de proteccio personal.

Equips d’extincié d’incendis.

Senyals i alarmes.

4. Situacions d’emergencia.

Extincioé d’incendis.

Evacuacio.

Trasllat de persones accidentades.

Valoracié de danys.

5. Prevencio i proteccio del medi ambi-
ent.

Factors de I'ambit del treball: fisics, qui-
mics i biologics.

Factors sobre el medi ambient. Residus.

Normativa sobre seguretat mediambien-
tal del sector téxtil, confeccio i pell.
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d) Continguts de procediments.

1. Analisi del risc en I’'ambient de treball.

Identificacio de les situacions de risc.

Determinacié de I'ambit d’actuacié del risc.

Recerca d’informacio i dades.

Delimitacié dels elements implicats.

Observacio i mesurament del risc.

Identificacié de la normativa aplicable.

Determinacioé d’accions preventives i de
proteccio.

2. Elaboracié de plans de seguretat.

Analisi del risc derivat de I'activitat.

Analisi de les caracteristiques, condicio-
naments tecnics del local i ocupacié.

Selecci6 i analisi de la normativa.

Determinacio i situacié dels mitjans de
proteccio i prevencio.

Selecci6 i situacié de les senyalitzacions
i alarmes.

Determinacio, seqliéncia i prioritat de les
accions i operacions que s’han de realitzar
en cas d’emergéncia.

Assignacié de tasques i responsabilitats
en situacions d’emergéncia.

Difusio del pla i formacio.

Valoracié del cost.

3. Actuacié davant d’una emergencia.

Identificacié del risc i magnitud de I’emer-
géncia.

Determinacio i prioritat de les intervenci-
ons que cal realitzar.

Comunicacié de I'emergencia.

Organitzacio del personal segons el pla
de seguretat.

Execucio de les tasques encomanades en
el pla de seguretat.

4. Extincié d’incendis.

Identificacié de la magnitud i tipus de foc.

Seleccio dels equips d’extincié i mesures
de proteccio personal.

Determinacié de mesures d’evacuacio i
seguretat.

Extincio.

e) Continguts d’actituds.

1. Respecte per la salut, el medi i la se-
guretat en el treball.

Observacio de les normes de seguretat i
aplicacié de les mesures de prevencio i pro-
teccié del medi ambient i la salut.

2. Sistematitzacio en la resolucié de pro-
blemes.

Decisi6 de les actuacions que cal fer en
cas d’incendi, explosié, electrocucié i acci-
dents de tipus mecanic i quimic, a fi que la
rapidesa d’actuacié permeti la limitacié dels
danys a persones i/o instal-lacions.

3. Independéncia en I'execucié del treball.

Autosuficiencia en el desenvolupament de
les funcions assignades en casos d’emer-
gencia i primers auxilis.

4. Compromis amb les obligacions asso-
ciades al treball.

Compliment de les normes de seguretat
personal i col-lectives.

5. Participacio i cooperacio en el treball
en equip.

Col-laboracié amb els companys i com-
panyes en cas d’emergencia.

CREDIT 8
Relacions en I'ambit de treball

a) Durada: 60 hores.



Ndm. 963

b) Objectius terminals.

Organitzar la informacié i els canals d’ac-
Cés i Us en les relacions en I'ambit de tre-
ball.

Afrontar els conflictes que es produeixen
en I'ambit de treball amb la participacié de
les persones implicades.

Prendre decisions, a partir dels objectius
de I'empresa o del grup, tenint en compte
els condicionaments técnics i humans que
hi concorren i les opinions personals.

Liderar un equip de treball d’acord amb
I’estil de direccié més adequat a les carac-
teristiques situacionals.

Valorar el comportament individual de les
persones a partir dels sistemes de supervi-
sio i control.

Aplicar el procés d’integracié de nou per-
sonal a I'equip de treball, d’acord amb la
informacié que es doni de I’empresa, co-
neixencga dels companys/es, lloc de treball,
tasques que cal fer, métodes de treball i
funcionament de I’empresa.

Conduir un procés de negociacio, segons
els objectius essencials que s’han d’assolir
i 'aplicacio de les tecniques de negociacio.

Conduir les reunions de treball d’acord
amb els objectius que cal assolir i I'aplica-
ci6 de les técniques de dinamitzacio i fun-
cionament de grups.

Distingir les caracteristiques de funciona-
ment d’un grup de treball i els factors orga-
nitzatius i de comunicacio.

Potenciar els factors que afavoreixen la
motivacio en el treball a partir de les politi-
ques generals de I’'empresa sobre recursos
humans.

Executar totes les fases que componen
un programa o una actuacié de formacio,
d’acord amb les necessitats detectades, els
recursos i el pressupost.

c) Continguts de fets, conceptes i siste-
mes conceptuals

1. Comunicacié.

Tipus de comunicacio.

Elements de la comunicacio6.

Canals de comunicacio.

Barreres, interferencies i distorsions en la
comunicacio.

Comunicacio en I'empresa.

Control de la informacié.

2. Conflictes.

Tipus.

Causes.

Fases de desenvolupament dels conflic-
tes.

Vies de solucié.

Participacio del grup.

3. Negociacio.

Concepte.

Objectius d’una negociacié.

Fases que configuren el procés de nego-
ciacio.

Estils de negociacio.

Fases: preparacio, discussio, intercanvi,
tancament i acord.

4. Presa de decisions.

Tipus.

Factors que influeixen en la decisio.

Consultes prévies.

5. Lideratge.

Concepte.

Teories del lideratge.

Estils de direccio.

Supervisio del treball.

Delegacio eficag.

Quadre d’empresa.

Integracié de nou personal treballador.

6. Politiques de I'empresa.

Salarial.

De valoracio6 de llocs de treball.

D’informacio als/a les treballadors/es.

De promoci¢ en el treball.

De formacié dels/de les treballadors/es.

7. Direccié de grups.

Caracteristiques dels grups formals i in-
formals.

Funcionament dels grups.

Rols dels components.

Dinamitzacio i direccioé de grups.

8. Direcci6 de reunions.

Tipus de reunions.

Paper del moderador/a.

Participacio.

Preparacié i recursos de suport.

Técniques de treball.

Avaluacié de la reunio.

9. Motivacié.

Concepte.

Factors que afavoreixen la motivacié.

Teories de la motivacio.

10. Formacio.

Objectius.

Continguts.

Mitjans.

Pressupost.

Metodologia.

Avaluacio.

d) Continguts de procediments.

1. Producci6 de textos.

Concrecio de la finalitat de I’escrit.

Recollida d’informacio.

Organitzacié de la informacio.

Preparacié del guio, esquema i disposi-
cio.

Redaccio.

Revisié i correccio.

2. Procés de comunicacio.

Percepci6 de la persona interlocutora.

Interpretacié del missatge.

Seleccio de I'estratégia de relacié i de
I’estil de comunicacio.

Emissio de la comunicacio, missatge o in-
formacio.

3. Resolucié de conflictes.

Verificacio de I'existencia de conflictes.

Interpretacié de la causa que origina el
conflicte.

Analisi de les alternatives de resolucio de
conflictes.

Presa de la decisio.

4. Negociacio6.

Diagnostic de la situacio.

Fixacié d’objectius.

Presentacié de les propostes.

Tancament de la negociacio.

5. Presa de decisions.

Analisi de les circumstancies concurrents.

Recerca de solucions possibles.

Seleccio d’una alternativa.

6. Conduccié de grups de treball.

Interpretacié de les dinamiques internes i
externes del grup.

Determinacié dels objectius dels grups.

Tria de I'estil de lideratge.

Identificacié de les pautes de conducta
que han d’adoptar les persones participants.

Dinamitzacié i control de grups.
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7. Direccié de reunions.

Fixacié d’objectius.

Organitzacié del material tecnic i de su-
port.

Estimulacié de la participacio.

Manteniment de la discussié sense sortir
del tema.

Sintesi de les idees, temes o acords.

8. Motivacio.

Analisi de I’actitud humana davant de la
feina.

Identificacié de les expectatives laborals.

Seleccid dels incentius segons les acti-
tuds constatades, les expectatives detec-
tades i les possibilitats d’organitzacio.

Aplicacié dels incentius.

Revisi6 dels efectes de les mesures mo-
tivacionals.

9. Formacié.

Identificacio de les necessitats de forma-
cio.

Formulacié dels objectius.

Descripcié dels continguts.

Seleccio¢ dels mitjans i de la metodologia.

Calcul del cost de la formacié.

Didactica de la formacio6.

Avaluacié de I'activitat formativa.

e) Continguts d’actituds.

1. Obertura a I'ambit professional.

Reconeixement de I’existencia dels valors
culturals de I'empresa i de la seva influen-
cia en el comportament huma.

2. Compromis amb les obligacions asso-
ciades al treball.

Responsabilitat en I’accié d’integrar nou
personal al centre de treball.

Rigor en I'aplicacio del pla de comunica-
cio6 interna establert.

3. Direcci6é de recursos humans.

Aplicacié dels mecanismes necessaris per
tal de realitzar una delegacio eficag.

4. Interés per les relacions humanes.

Cordialitat a I’hora d’establir relacions
amb les altres persones.

Respecte per les persones i la seva lliber-
tat individual dins d’un grup social.

Interés per les altres persones.

5. Comunicacié empatica.

Cura en l'elaboraci6 i la transmissié de
missatges per tal de facilitar-ne la compren-
sibilitat.

Interes per la retroalimentacié del procés
de comunicacié.

Reconeixement de la diversitat de les al-
tres persones, per tal d’acceptar I'existen-
cia de barreres comunicatives.

Capacitat d’escoltar.

6. Tractament de conflictes.

Objectivitat per determinar la responsa-
bilitat de totes les parts que intervenen en
un conflicte.

Imparcialitat a I’hora d’escoltar els motius
de cada una de les parts.

Habilitat per escollir I'alternativa de reso-
lucié més adient.

7. Reflexid i decisio per escollir un estil
de direccio.

Reflexio individual per triar I'estil de deci-
si6 i/0 de direccié més adequat a la situa-
Cio.

Argumentacié i cura en la forma de co-
municar la decisié a les persones subordi-
nades.



Full de disposicions i actes administratius

Manteniment del principi etic en I'aplica-
ci6 de les decisions preses.

8. Participacié i cooperacié en el treball
en equip.

Col-laboracié amb els altres membres de
I’organitzacié, sempre que calgui.

Reconeixement que la participacio i la co-
operacié sén necessaries per a la consecu-
ci6é dels objectius de I’empresa.

Desenvolupament de I'esperit critic.

Acceptacio de les opinions i judicis d’al-
tres persones per tal de poder millorar la
qualitat de qualsevol aspecte laboral.

Creaci6 de la necessitat i conveniencia del
treball en equip, entre les persones col-la-
boradores.

Foment de I’Us de reunions participatives.

CREDIT 9
Formacid i orientacio laboral
a) Durada: 60 hores.

b) Objectius terminals.

Identificar les situacions de risc derivades
del treball, d’acord amb les causes que les
generen, de la classificacié dels diversos
grups de risc i dels danys que provoquen
en la persona i la col-lectivitat.

|dentificar els mitjans de prevencié i protec-
ci6 que cal emprar en les situacions de risc,
segons la naturalesa de la situaci6 i I'abast
d’actuacioé del risc, personal i/o ambiental.

Aplicar les mesures d’intervencié en cas
d’accident segons la prioritat d’actuacio que
escaigui i d’acord amb la urgencia que el
cas requereixi amb relacio a les lesions pro-
duides.

Reconeixer els drets, deures i procediments
que es deriven de les relacions laborals.

Identificar les condicions de treball del
sector corresponent que figuren en el con-
veni col-lectiu.

Diferenciar les modalitats de contracta-
ci6 més utilitzades actualment en el sector,
segons el tipus i la finalitat del treball.

Especificar les prestacions del regim ge-
neral de la Seguretat Social, d’acord amb
les condicions exigides per a tenir-hi dret,
el temps de durada i les quantitats econo-
miques, si és el cas.

Relacionar els requeriments del lloc de tre-
ball amb les actituds i capacitats personals.

Diferenciar els requisits i les caracteristi-
ques de la insercio laboral segons la moda-
litat de treballador/a autdonom/a, empresa
social, assalariat/ada o funcionari/a.

Diferenciar els tipus de mercat, les relaci-
ons entre oferta i demanda i el procés de
determinacié dels preus.

Relacionar els efectes de les relacions
economiques internacionals en I’activitat de
I’'empresa.

Identificar les arees funcionals d’una em-
presa tipus del sector i les relacions que
s’estableixen entre elles a partir de diferents
models d’organitzacio.

Indicar la situacio econdmica i financera
d’una empresa a partir de les dades basi-
ques i les possibilitats de finangament.

c) Continguts de fets, conceptes i siste-
mes conceptuals.

1. Salut laboral.

Seguretat, higiene i salut en el treball.

Salut i medi ambient.

Factors de risc en el treball: fisics, qui-
mics, esforcos, organitzatius i comuns.

Técniques de prevencio i proteccio.

Actuacio en cas d’accident.

2. Legislacio i relacions laborals.

Administracié i jurisdiccio laboral.

Drets i deures laborals.

Modalitats del contracte de treball.

Modificacio, extincié i infraccions.

Representacio.

Convenis col-lectius.

Conflictes col-lectius.

Prestacions de la Seguretat Social.

3. Orientacio i insercié sociolaboral.

Interessos i capacitats.

Ofertes de treball.

Treball d’assalariat/ada en una empresa
0 a I'administracio.

Autoocupacié: autbnom/a o empresa so-
cial.

ltineraris formatius i de professionalitza-
cio.

4. Principis d’economia.

Economia i agents economics basics.

Mercat: tipus.

Oferta, demanda i preu.

Comerg¢ internacional i balanca de paga-
ments.

5. Economia i organitzacio de I’'empresa.

Estructures empresarials. Sistemes i mo-
dels organitzatius.

Patrimoni empresarial.

Comptes anuals: balang, compte de re-
sultats i memoria.

Dades financeres de disponibilitat, solvéen-
cia i finangament.

Finangament intern i finangcament extern.

d) Continguts de procediments.

1. Analisi del risc a I'ambit de treball.

Identificacio de les situacions de risc.

Determinacioé de I'ambit d’actuacié del
risc.

Recerca d’informaci6 i dades.

Delimitacié dels elements implicats.

Observacié i mesurament del risc.

Identificacié de la normativa aplicable.

Proposicid d’actuacions preventives i de
proteccio.

2. Aplicacié de primers auxilis.

Prioritat d’actuacions.

Preparacié de la persona accidentada.

Aplicacié de la técnica especifica.

3. Consulta de la normativa laboral.

Identificacié de I'element de la consul-
ta.

Localitzacié de la font corresponent.

Interpretacié amb relacio al suposit.

Aplicacié de la normativa.

4. Insercio laboral.

Analisi de les capacitats laborals i dels in-
teressos personals.

Localitzacié d’ofertes de treball.

Interpretacié de les ofertes de treball.

Analisi de I’'adequacié personal al lloc de
treball.

Participacié en el procés de seleccio.

5. Analisi de les dades macroeconomi-
ques i financeres.

Determinacio de les dades o fets que
s’han d’analitzar.

Calcul de les dades.

Interpretacio i valoracié de resultats.
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e) Continguts d’actituds.

1. Obertura a 'ambit professional i la seva
evolucio.

Interés pels aspectes economics, labo-
rals, socials i del medi ambient en I'aplica-
ci6 de normes laborals adients, les propos-
tes de condicions de treball i la identificacio
i la comparacio de fets economics.

2. Adaptacié a noves situacions.

Resposta activa pel que fa a la utilitzacio
de la normativa laboral i a I’aplicacié de les
técniques i elements preventius més recents
derivats dels canvis tecnologics i organitza-
tius.

3. Intercanvi d’idees, opinions i experien-
cies.

Esperit critic en la valoracio i interpreta-
ci6 de les dades i els fets socioeconomics,
la determinacié de les condicions laborals,
la deteccié i analisi de risc, i els debats sobre
normes juridiques i situacions laborals.

4. Interés per les relacions humanes.

Respecte envers les altres persones en
el procés de seleccid i en I'obtencié de
dades socioeconomiques.

5. Valoracié de resultats.

Argumentacio i interrogacio dels resultats
obtinguts i del procediment emprat en la de-
teccid del risc i les conseqUéncies corres-
ponents, I'analisi de les situacions laborals,
la recerca d’ofertes de treball i I’'actuacié en
cas d’accident.

6. Respecte per la salut, el medi ambi-
ent i la seguretat laboral.

Aplicacié correcta de les normes de se-
guretat i mesures de prevencio i proteccio
del medi ambient i la salut.

7. lgualtat davant de les diferéncies so-
cioculturals.

Tracte d’igualtat i no discriminatori en la
determinacié de les condicions laborals, la
identificacio i aplicacioé dels contractes de
treball, la verificacié del compliment de la
normativa, la identificacié de capacitats i
interessos personals i I’'adequacié personal
al lloc de treball.

8. Progrés i promoci6 dins de la profes-
Sio.

Disciplina i correccié en la realitzacié del
treball.

9. Qualitat del treball.

Cura en la presentacio6 i estructuracio dels
escrits (contractes, cartes, curriculums, pro-
ves de seleccid i informes socioeconomics).

10. Mentalitat emprenedora i creativa.

Aportacié de solucions originals i innova-
dores en les discussions de les situacions
laborals conflictives, les propostes d’actua-
cio preventives, I'aplicacio dels convenis,
I"analisi de les possibilitats d’ocupacio i la
prioritat d’actuacié en cas d’accident.

11. Compromis amb les obligacions as-
sociades al treball.

Valoracié i compliment de les normes la-
borals.

Participacié en activitats col-lectives.

Puntualitat en la realitzacié d’activitats i
en el lliurament del treball.

CREDIT 10
Formacio en centres de treball

a) Durada: 410 hores.
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b) Objectius terminals.

Adaptar-se a les funcions propies de les
empreses d’ennobliment téxtil de manera
participativa i responsable.

Afrontar, amb progressiva autonomia, or-
ganitzacio i iniciativa en el treball, les tas-
ques d’organitzacié de la produccié i el
control de la qualitat i dels processos d’en-
nobliment textil, i aquelles activitats que es
generen en el marc de les relacions de I'em-
presa.

Valorar el conjunt d’activitats realitzades
a I'empresa, a partir dels seus interessos,
aptituds i de I'experiencia acumulada en la
formacio en el centre de treball.

c) Tipus d’activitats formatives de refe-
rencia proposades (possibles tasques que
es poden fer a I'empresa,).

1. Activitats relacionades amb I’organit-
zacio de la produccié dels processos d’en-
nobliment textil (tractament previ, tintura, es-
tampacio, acabats).

1.1 Desenvolupament dels procedi-
ments d’ennobliment textil:

|dentifica les especificacions del produc-
te, la primera matéria i les seves caracteris-
tiques i propietats.

Identifica els processos técnics desenvo-
lupats a I'empresa.

Interpreta els manuals de procediments i
de qualitat de I’empresa.

Identifica les prestacions de les diferents
etapes del procés de fabricacio.

Determina les operacions i la seva se-
quiencia.

Selecciona les maquines, equips, estris i
instruments.

Selecciona els colorants, productes qui-
mics i productes auxiliars necessaris.

Selecciona i adapta la formula de procés
a la partida.

Especifica les operacions de preparacio
de maquines, aprovisionament, manutencio,
produccié i control en cada fase.

Confecciona les ordres de treball.

1.2 Programacié dels treballs de pro-
duccio:

Interpreta els requeriments de I'ordre de
produccio.

Interpreta les especificacions del procés.

Identifica les comandes en curs i la capa-
citat productiva i de treball dels recursos dis-
ponibles.

Determina la quantitat de materials i re-
cursos humans necessaris en cada fase.

Determina les carregues de treball.

Assigna els recursos a cada fase produc-
tiva.

Determina I'inici i final de cada fase del
programa i del total.

Determina el temps en qué han d’estar
disponibles els materials.

Elabora el full de ruta i la documentacio
de produccio.

1.3 Determinacio dels controls de qua-
litat:

Selecciona la informacio, normes i estan-
dards.

Interpreta la informacié de procés i la de
control.

Estableix els controls de qualitat, durant
el procés i al final.

Determina els procediments, pautes i dis-
positius de control.

Especifica els autocontrols, assegurant el
nivell de qualitat.

Elabora documents d’especificacions de
control.

Optima costos de qualitat.

1.4 Assegurament de la qualitat d’apro-
visionaments:

Realitza comandes.

Formalitza la documentacié de compres.

Segueix el circuit documental establert.

Realitza comprovacions en la recepcio.

Aplica el procediment d’inspeccid, mesu-
rament i assaig de primeres matéries.

Controla processos d’emmagatzematge.

1.5 Gestid de la informacié de fabrica-
cio:

Interpreta la informacioé utilitzada i gene-
rada en el procés.

Identifica els circuits d’informacié d’orga-
nitzacio, gestio i control de I’empresa.

Opera amb sistemes informatics d’arxi-
vament, tractament i elaboracié d’informa-
cio.

Analitza i sintetitza informacions de pro-
cés.

Tracta dades i informacio.

Presenta dades tractades.

1.6 Elaboracié de plans de manteniment
preventiu:

Selecciona la informacié sobre els mitjans
de produccid.

Obté informacié sobre els treballs, condi-
cions d’Us i frequéncia d’utilitzacioé.

Identifica les operacions de manteniment
de I'equip.

Determina les necessitats i tipus de man-
teniment que cal realitzar.

Determina la periodicitat de les interven-
cions de manteniment.

Determina el temps d’aturada de I’equip
i la incidéncia en el procés productiu.

Determina els métodes, temps i operaci-
ons.

Elabora la documentacio tecnica i de con-
trol.

2. Activitats formatives de referéncia re-
lacionades amb la preparacié de productes
quimics i amb el laboratori d’assaig i analisi
de tractaments.

2.1 Participacio en I'organitzacio de la
produccié de dissolucions i pastes per al
procés d’ennobliment:

Interpreta les comandes i el programa de
produccid.

Identifica les caracteristiques dels mate-
rials textils i les propietats a conferir-los.

Obté la informacio sobre les preparacions,
tractaments i/o analisis a efectuar.

Selecciona les receptes o formules a
aplicar.

Selecciona els productes quimics auxili-
ars o colorants necessaris.

Determina les quantitats de dissolucions,
dispersions o pastes a preparar.

Selecciona els métodes i les técniques.

Determina els materials, productes,
equips i instruments necessaris.

Assigna, sequiencia i temporitza les acti-
vitats.

Elabora els fulls de produccié del labora-
tori.

Interpreta les especificacions de produc-
cio.

2.2 Preparaci6 de dissolucions, disper-
sions i emulsions:
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Determina els components i les seves
quantitats.

Selecciona el métode de preparacio,
equips i instruments.

Prepara I'utillatge.

Mesura la quantitat de productes.

Realitza les dissolucions o dispersions
dels productes.

Verifica les caracteristiques de la prepa-
racio: pH, viscositat.

Segueix els procediments establerts.

Observa les normes de seguretat i medi-
ambientals.

2.3 Realitzacié d’assajos i proves d’apli-
cacio de tractaments:

Interpreta la documentacio técnica dels
colorants, productes quimics o auxiliars.

Selecciona el procediment d’aplicacié i les
normes.

Prepara els productes, les dissolucions i
I'utillatge.

Prepara la matéria a tractar.

Aplica procediments amb els productes
tractants o colorants.

Realitza assajos de la mostra tractada (co-
lorimetries, solideses, etc.) i/o sobre el bany
(esgotament).

Obté, registra i tracta estadisticament els
resultats.

Avalua les caracteristiques del tractament.

Compleix les normes de seguretat, d’hi-
giene i mediambientals.

Segueix els procediments establerts.

2.4 Control d’aigles de subministra-
ment al procés i residuals:

Interpreta els requeriments de I'aigua i/o
de la normativa mediambiental.

Prepara les dissolucions de reactius.

Pren les mostres.

Prepara i conserva les mostres.

Analitza les caracteristiques de I'aigua
(duresa, alcalinitat, DQO, pH, crom, fenol,
etc.).

Tracta estadisticament les dades obtin-
gudes.

Determina les mesures d’adequacio de les
caracteristiques de I'aigua als requeriments
0 normes establertes.

Compleix les normes de seguretat, higi-
ene i mediambientals.

Segueix els procediments establerts.

2.5 Control de productes quimics:

Interpreta les especificacions desitjades
dels productes.

Elegeix el metode d’analisi.

Prepara les dissolucions de reactius.

Pren mostres.

Realitza analisis especifiques, convenci-
onals o instrumentals.

Obté, registra i tracta estadisticament els
resultats.

Avalua les caracteristiques dels produc-
tes quimics.

Compleix les normes de seguretat, higi-
ene i mediambientals.

Segueix els procediments establerts.

2.6 Gestio dels aprovisionaments de
productes auxiliars, quimics i colorants:

Realitza comandes de compra.

Controla els nivells d’estocs.

Selecciona els procediments d’inspeccié.

Estableix les condicions d’emmagatze-
matge dels materials i el sistema d’identifi-
cacio i etiquetatge.
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Controla la recepcié i condicionament dels
productes.

Controla el flux de productes.

Registra les dades de recepcid, emma-
gatzematge i consum.

3. Activitats formatives de referéncia re-
lacionades amb el control del procés de
tractaments previs, tintura, estampacio i
acabats.

3.1 Preparacié i validacio de les opera-
cions (maquina, primera matéria i produc-
tes tractants) de tractament previ, tintura,
estampacio i acabats:

Interpreta les especificacions predefinides
del producte i del procés.

Interpreta el manual de procediments.

Concreta les operacions de preparacio i
de posada a punt de les maquines.

Fixa els valors de regulacio i ajust dels pa-
rametres i/o programa les maquines.

Selecciona els estris i eines.

Realitza/participa en la preparacié i po-
sada a punt del procés: maquina, bany, pro-
ductes quimics, etc.

Controla el procés o prova.

Analitza i verifica els resultats de la prova.

Reajusta els parametres del procés fins a
obtenir el producte adaptat a les especifi-
cacions.

Confecciona la documentacio tecnica del
procediment definitiu.

Observa les mesures de seguretat i pro-
teccio.

Aplica els procediments operatius esta-
blerts.

3.2 Control de la qualitat dels produc-
tes en curs i finals en els processos de trac-
tament previ, tintura, estampacio i acabats:

Interpreta les especificacions requerides
i els estandards de qualitat.

Determina la pauta d’inspecci6.

Selecciona i prepara els instruments i
estris de control.

Extrau i tracta mostres per a la seva ana-
lisi 0 avaluaci6.

Mesura o analitza la mostra.

Avalua la concordancga de la mostra se-
gons els estandards de qualitat.

Proposa/estableix el metode de correc-
cio: afegida, fi de procés i tractament pos-
terior, altres.

Calcula o estima la correccioé de la for-
mula.

Estableix les condicions del procés per re-
alitzar I'afegida.

Estableix les especificacions de prepara-
ci6 dels productes i de reprogramacié de la
maquina.

Emplena la documentacio de control.

Segueix les mesures de seguretat i pro-
teccio.

3.3 Control de la produccié de les ma-
quines dels processos de tractament previ,
tintura, estampacié i acabats:

Identifica les caracteristiques del progra-
ma i del procés de produccid previstos.

Selecciona els documents de control.

Identifica dades que cal recollir.

Aplica procediments de control.

Obté dades i les consigna en els docu-
ments de control.

Interpreta dades de control.

Controla el flux de materials en el procés:
aprovisionament, subministraments, con-
sums.

Controla els nivells de produccio.

Controla la situacié operativa de les ma-
quines, el seu rendiment i funcionament.

Controla les condicions de seguretat del
procés.

Contrasta entre situacio real i previsions
o especificacions.

Identifica anomalies o disfuncions.

Proposa solucions a les anomalies o dis-
funcions.

Aplica mesures correctores.

Verifica el compliment de les previsions i
la seva efectivitat.

Elabora documentacié de control de pro-
duccio.

3.4 Control d’operacions de manteni-
ment d’equips i maquines dels processos
d’ennobliment textil.

Interpreta el pla de manteniment.

Selecciona i interpreta la informacio tec-
nica de I’equip.

Controla la disponibilitat de recanvis.

Determina les mesures que s’hagin de
prendre de seguretat i proteccié personal i
sobre les instal-lacions.

Realitza inspeccions visuals o revisions.

Detecta disfuncions i n’identifica les cau-
ses.

Determina les operacions, materials ne-
cessaris, condicions d’execucio i procedi-
ment de manteniment.

Determina I’oportunitat i viabilitat de la in-
tervencio.

Col-labora en la realitzacié d’operacions
de manteniment de primer nivell.

Verifica la funcionalitat, seguretat i com-
pliment de les normes.

Formalitza fitxes i informes de manteni-
ment i actualitza I’historial de les maquines.

d) Cada centre docent en determina els
continguts i s’hi apliquen els criteris gene-
rals d’avaluacio seguients:

Analitza I'ambit de treball, identificant les
relacions laborals amb el marc organitzatiu
i de funcionament de I’empresa.

S’adapta a les caracteristiques organit-
zatives i a les situacions propies del centre
de treball.

Actua responsablement en I'ambit pro-
ductiu del centre de treball, tenint en comp-
te la normativa legal i les condicions de
seguretat.

Treballa, quan calgui, en equip, corres-
ponsabilitzant-s’hi, cooperant, respectant i
valorant el treball de les altres persones.

Adopta una actitud participativa, interes
per aprendre i iniciativa en relacié amb les
tasques encomanades.

Té una visid de conjunt i coordinada de
les funcions, fases, processos i/o produc-
tes de I'empresa.

Obté la informacié i els mitjans necessa-
ris per realitzar I'activitat assignada, utilit-
zant els canals existents.

Executa les tasques ajustant-se progres-
sivament als nivells particulars de I'empresa.

Detecta anomalies o desviacions en I'am-
bit de I'activitat assignada, identificant-ne les
causes i proposant-hi possibles solucions.

Interpreta i expressa la informacié amb la
terminologia i/o simbologia i mitjans propis
de treball.

Identifica les caracteristiques particulars
dels mitjans de produccid, utillatges, equips
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i eines, aplicant els procediments tecnics
adequats.

Identifica aquelles condicions de I'empre-
sa que es puguin millorar, relacionades amb
la seva professio.

|dentifica aquelles activitats, tasques i am-
bits d’activitat que s’adequien millor a les se-
ves aptituds personals i als interessos pro-
fessionals.

Identifica els aspectes positius i negatius
de I'ambit de treball: condicions de segure-
tat personal i mediambiental, riscos, relaci-
ons personals, etc.

CREDIT 11
Sintesi
a) Durada: 50 hores.

b) Finalitat.

El crédit de sintesi ha de permetre culmi-
nar la integracié dels continguts impartits al
llarg del cicle, globalitzant i interrelacionant
i, si escau, completant, aquells continguts
susceptibles de mostrar el grau d’assoliment
dels objectius generals del cicle, en finalit-
zar-lo.

c) Objectius terminals.

Analitzar la interrelacié i contribucio de les
diferents etapes de I’organitzacié, progra-
macio, produccié i control de la produccié
en els processos d’ennobliment téxtil.

Determinar les especificacions dels pro-
cessos per obtenir un mostrari de fils, tei-
Xits i peces de vestir ennoblits, els recursos
técnics, materials i humans necessaris, pro-
grama de produccio, pla de manteniment i
metodes d’assegurament de la qualitat, a
partir de les especificacions dels productes
téxtils, els objectius de qualitat fixats, els
recursos disponibles, el volum de la coman-
da i els terminis establerts.

Determinar la viabilitat de les especifica-
cions dels processos de tractament previ,
tintura, estampacio i acabats i, si escau, les
mesures correctores, a partir de la prepara-
ci6 dels productes tractants, de les maqui-
nes i de I'obtencio i avaluacié de mostres.

Determinar les mesures correctores que
cal prendre, i la seva viabilitat, en I'hipotétic
procés de fabricacio per garantir les condi-
cions de producci¢ establertes, a partir
d’anomalies, incidéncies o desviacions si-
mulades.

d) Elcentre docent en determina els con-
tinguts.

3.8 Hores a disposicié del centre.

Dins de la durada establerta per a aquest
cicle formatiu, els centres docents disposa-
ran de 110 hores lectives per completar el
curriculum establert i adequar-lo al seu ambit
socioeconomic.

Els centres docents distribuiran lliurement
les hores bé en un o més dels credits previs-
tos per a aquest cicle, bé programant-ne més.

En cap cas aquestes hores no incremen-
taran la durada del credit de formacié en
centres de treball.

3.4 Relaci¢ dels credits en que s’estruc-
turen els moduls professionals.

Modul 1: organitzacié de la produccié en
la industria téxtil.
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Credit 1: organitzacio de la produccio téx-
til.

Credit 2: gesti¢ de la qualitat en la pro-
duccio téxtil.

Modul 2: quimica dels tractaments.

Credit 3: quimica dels tractaments.

Modul 3: processos de tractaments d’en-
nobliment téxtil.

Credit 4. definicié del procés d’ennobli-
ment téxtil.

Credit 5: control en planta del procés
d’ennobliment textil.

Modul 4: matéries, productes i assajos de
qualitat téextil.

Credit 6: materies, productes i assajos de
qualitat téxtil.

Modul 5: plans de seguretat en la indus-
tria textil, confeccio i pell.

Credit 7: plans de seguretat en la indus-
tria textil, confeccio i pell.

Modul 6: relacions en I'ambit de treball.

Credit 8: relacions en I'ambit de treball.

Maodul 7: formacié i orientacié laboral.

Credit 9: formacié i orientacié laboral.

Modul 8: formacié en centres de treball.

Credit 10: formacio en centres de treball.

4. Especialitats del professorat que té
atribucio docent en els credits del cicle for-
matiu de grau superior de processos textils
de filatura i teixidura de calada:

a) El professorat de I'especialitat de pro-
cessos i productes de textil, confeccio i pell
del cos de professors d’ensenyament se-
cundari té atribucié docent per als crédits:

Credit 1: organitzacio de la produccio téx-
til.

Credit 2: gestio¢ de la qualitat en la pro-
duccio téxtil.

Credit 3: quimica dels tractaments.

Credit 6: matéries, productes i assajos de
qualitat téextil.

Credit 7: plans de seguretat en la indus-
tria téxtil, confeccid i pell.

b) El professorat de I'especialitat de pro-
duccio textil i tractaments fisicoquimics del
cos de professors tecnics de formacio pro-
fessional té atribucié docent per als credits:

Credit 4: definicid dels processos d’en-
nobliment textil.

Credit 5: control en planta del procés
d’ennobliment textil.

c) El professorat de I'especialitat de for-
macio i orientacié laboral del cos de profes-
sors d’ensenyament secundari té atribucid
docent per als credits:

Credit 8: relacions en I'ambit de treball.

Credit 9: formacid i orientacio laboral.

d) El professorat de les especialitats ci-
tades als apartats a), b) i c) té atribucid
docent per al credit:

Credit 11: sintesi.

5. Convalidacions, correspondéncies i
acceés a estudis universitaris.

5.1 Modul professional que es pot con-
validar amb la formacid professional ocupa-
cional:

Processos de tractaments d’ennobliment
téxtil.

5.2 Moduls professionals que es poden
correspondre amb la practica laboral:

Processos de tractaments d’ennobliment
téxtil.

Formacié i orientacié laboral.

Formacio en centres de treball.

5.3 Accés a estudis universitaris:

Enginyeria técnica forestal, especialitat en
industries forestals.

Enginyeria tecnica industrial (totes les es-
pecialitats).

(03.150.001)

ANUNCI de convocatoria per a I'adjudica-
cié d’un contracte d’obres.

—1 Entitat adjudicadora

a) Organisme: Departament d’Ensenya-
ment de la Generalitat de Catalunya.

b) Dependéncia que tramita I'expedient:
Servei de Gestio d’Inversions i Contractaci-
ons.

—2 Objecte del contracte

a) Descripci6 de I'objecte: (exp. 1029/03)
obres de fonamentacio i escomesa per a la
instal-lacié de tres moduls prefabricats a la
seccid d’ensenyament secundari de Mas-
quefa (Anoia).

b) Termini d’execucid: 2 mesos.

—3 Tramitacid, procediment i forma d’ad-
judicacio

a) Tramitacié: urgent

b) Procediment: obert.

c) Forma d’adjudicacié: concurs.

—4  Pressupost base de licitacio:
106.161,89 euros (IVA inclos).

—b5 Garanties
Definitiva: 4% de I'import d’adjudicacio.

—6 Requisits especifics del contractista
Classificacio orientativa: Grup C, complet
categoria A.

—7 Obtencid de documentacio i informa-
cio

a) Entitat: Servei de Gesti¢ d’Inversions i
Contractacions.

b) Domicili: Via Augusta, 202-226, plan-
ta 3.c.

c) Codi postal i localitat: 08021 Bar-
celona.

d) Telefon: 93.400.69.00, ext. 3706.

e) Fax: 93.400.69.77.

—8 Presentacio de les ofertes

a) Data limit de presentacio: 13 dies na-
turals comptats des de I’endema de la pu-
blicacio d’aquest Anunci al Diari Oficial de
la Generalitat de Catalunya. Es fa constar
que si I'dltim dia del termini és dissabte o
festiu, la presentacié de proposicions es
prorrogara fins al proper dia habil.

b) Documentacié a presentar: la que
s’esmenta a la clausula novena del plec de
clausules administratives particulars.

c) Lloc de presentacié

Entitat: Registre general del Departament
d’Ensenyament.

Domicili: Via Augusta, 202-226.

Localitat i codi postal: Barcelona, 08021.

Les proposicions també es poden trame-
tre per correu dins el termini d’admissio. En
aquest cas, caldra justificar la data d’impo-
sicid de la tramesa a I'oficina de correus i
anunciar a I'organ de contractacioé la remis-
si6 de I'oferta mitjangant fax o telegrama
durant el mateix dia.
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d) Termini durant el qual el licitador esta
obligat a mantenir la seva oferta: 3 mesos
des de I'obertura publica de les ofertes.

e) Admissié de variants: només les que
facin referencia a la reduccio de termini.

—9 Obertura de les proposicions:

a) Entitat: Servei de Gestié d’Inversions i
Contractacions.

b) Domicili: Via Augusta, 202-226.

c) Localitat: Barcelona.

d) Data: 7 dies naturals després de la fi-
nalitzacié del termini de presentacié de pro-
posicions.

e) Hora: 10 hores.

—10 Despeses de I'’Anunci: I'import
d’aquest Anunci sera a carrec de I’empresa
adjudicataria.

—11 Pagina web on hi ha la informacio re-
lativa a la convocatoria i on es poden obte-
nir els plecs: http://www.gencat.es/ense/
ense_lici.html

Barcelona, 18 de juny de 2003

Ramon Farré i Roure
Secretari general

(03.169.009)

ANUNCI de convocatoria per a I'adjudica-
cié d’un contracte de subministraments
(exp. 45/03).

—1 Entitat adjudicadora

a) Organisme: Departament d’Ensenya-
ment de la Generalitat de Catalunya.

b) Dependéncia que tramita I’expedient:
Servei de Gestio d’Inversions i Contractaci-
ons, Secci6é d’Equipaments Educatius i Con-
tractacions.

c) Numero d’expedient: 45/03.

—2 Objecte del contracte

a) Descripcié de I'objecte: subministra-
ment de mobiliari amb destinacié als cen-
tres docents publics de Catalunya (progra-
ma pilot), segons I'annex del plec de
clausules administratives particulars. CNPA:
36.1.

b) Termini d’execucié: el material haura
d’estar lliurat en el magatzem del Departa-
ment d’Ensenyament ubicat a Piera (Bar-
celona) abans del 31 d’agost de 2003.

—3 Tramitacio, procediment i forma d’ad-
judicacio

a) Tramitacio: urgent, d’acord amb I'arti-
cle 71 del text refos de la Llei de contractes
de les administracions publiques aprovat pel
Reial decret legislatiu 2/2000, de 16 de juny.

b) Procediment: obert.

c) Forma d’adjudicacié: concurs.

—4  Pressupost de licitacio
Import total: 119.881,50 euros, IVA inclos.

—5 Garanties

Provisional: segons el que s’indica a
I"apartat E del quadre de caracteristiques del
plec de clausules administratives particulars
i d’acord amb I'article 35.1 del Reial decret
legislatiu 2/2000, de 16 de juny, pel qual
s’aprova el Text refés de la Llei de contrac-
tes de les administracions publiques, no és



Full de disposicions i actes administratius

necessaria la constitucié de garantia provi-
sional, perqué el pressupost total de licita-
cié no supera els 249.681,00 euros, IVA
exclos.

Definitiva: del 4% de I'import del material
adjudicat.

—6 Obtencio de documentacio i informa-
cio

a) Entitat: Servei de Gestio d’Inversions i
Contractacions, Seccié d’Equipaments Edu-
catius i Contractacions

b) Domicili: Via Augusta, 202-226, plan-
ta 3C.

c) Localitat: Barcelona 08021.

d) Telefon: 93.400.69.00 ext.: 3758/
3759/3760.

e) Telefax: 93.400.69.77.

—7 Presentacio de les ofertes

a) Data limit de presentacié: 8 dies natu-
rals comptats des de I'endema de la publi-
cacié d’aquest Anunci al DOGC. Es fa cons-
tar que si I’UlItim dia del termini és festiu, la
presentacio de proposicions es prorrogara
fins al proper dia habil.

b) Documentacidé a presentar: la que
s’esmenta a les clausules 7.2 i 7.3 del plec
de clausules administratives particulars.

c) Lloc de presentacio

Entitat: Registre General del Departament
d’Ensenyament o a les delegacions territo-
rials del Departament d’Ensenyament.

Domicili i localitat: 'esmentat al punt 6
d’aquest Anunci o a les delegacions territo-
rials del Departament d’Ensenyament.

Les proposicions també es podran trame-
tre per correu dins el termini d’admissio. En
aquest cas, caldra justificar la data d’impo-
sicié de la tramesa a I’oficina de correus i
anunciar a I’drgan de contractacio la remis-
si6 de I'oferta mitjangant un fax o un tele-
grama durant el mateix dia.

d) Termini durant el qual el licitador esta
obligat a mantenir la seva oferta: 3 mesos
des de I'obertura publica de les ofertes.

—8 Obertura de proposicions

a) Entitat: Servei de Gestio d’Inversions i
Contractacions, Secci6 d’Equipaments Edu-
catius i Contractacions

b) Domicili i localitat: I’esmentat al punt
6 d’aquest Anunci.

c) Data: 5 dies habils després de la fina-
litzacié del termini de presentacié de pro-
posicions.

d) Hora: 10 h.

—9 Despeses de I’Anunci: I'import de
I’Anunci sera a carrec de I’empresa adjudi-
cataria.

—10 Presentacié de mostres: es presen-
tara mostra d’aquells materials que s’indi-
quen en la clausula 7.4.1 del plec de clau-
sules administratives particulars.

Barcelona, 16 de juny de 2003

Ramon Farré i Roure
Secretari general

(03.169.005)

RESOLUCIO ENS/1938/2003, de 17 de
juny, per la qual es fa publica la concessio
dels Premis Catalunya d’Educacid corres-
ponents a I'any 2002.

Mitjancant la Resolucio ENS/635/20083,
de 10 de marg, es va obrir convocatoria
per a la concessio dels Premis Catalunya
d’Educacié de reconeixement social a
mestres, professors, professores, centres
d’ensenyament i institucions impulsores
de I'escola catalana corresponents a I’any
2002.

D’acord amb el procediment que preveu
I’Ordre de 18 d’octubre de 2001, per la qual
s’estableixen els requisits legals per a la
concessié dels Premis Catalunya d’Educa-
Cio;

Atés que I'article 2 del Decret 247/2001,
de 12 de setembre, pel qual es creen els
premis, preveu que la concessié es fara
publica mitjangant resolucié de la conse-
llera;

Atesa la decisi¢ del jurat constituit per
atorgar els premis i amb la conformitat de
les persones, centres docents i institucions
premiades,

Resolc:

Article Unic

—1 Atorgar els Premis Catalunya d’Edu-
cacio:

En la categoria de mestres, professores i
professors, al senyor Francesc Ramon i
Mari, per la seva qualitat en 'exercici de la
tasca docent, pel seu treball dedicat a la
renovacié pedagogica i per la seva tasca
dinamitzadora d’activitats educatives i cul-
turals a la comarca de I’Anoia.

En la categoria de centres docents, a la
proposta conjunta del CEIP Lanaspa-Giralt
i ’'Escola d’Educacié Especial Crespinell,
ambdos de Terrassa, pel projecte que duen
a terme des de fa més de dotze anys de
col-laboracié i cooperacié entre tots dos
centres amb la finalitat de contribuir a la
integracio socioescolar d’alumnes amb dis-
capacitats.

En la categoria d’institucions, a la Fede-
racio d’Associacions de Mares i Pares
d’Alumnes de Catalunya, a la Federacio
d’Associacions de Mares i Pares d’Alumnes
d’Ensenyament Secundari i a la Confedera-
ci6 Cristiana d’Associacions de Pares
d’Alumnes de Catalunya, ex aequo, pel tre-
ball i participacio en la comunitat educativa
i per la seva contribucio a la tasca educa-
tiva i a 'estimul de la participacié de les fa-
milies en els centres docents.

—2 Atorgar, aixi mateix, un premi extraor-
dinari a la Federacioé d’Associacions de Ma-
res i Pares d’Alumnes de Catalunya, a la
Federacié d’Associacions de Mares i Pares
d’Alumnes d’Ensenyament Secundari i a la
Confederacié Cristiana d’Associacions de
Pares d’Alumnes de Catalunya, ex aequo,
per la rellevancia de la tasca feta durant vint-
i-cinc anys de continua i excel-lent contri-
bucié als centres i institucions educatives i
organs de participacié i consulta de la co-
munitat educativa a Catalunya.

Barcelona, 17 de juny de 2003

Carme-Laura Gil i Mir6
Consellera d’Ensenyament

(03.168.023)
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