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Cicle formatiu de grau mitja

1. Denominaci6

Técnic/a en Postimpressi6 i Acabats Grafics (Ordre ENS/68/2018, d'11 de juny, modificada
per 'Ordre EDU/ 186/2021, de 23 de setembre)

(Reial decret 1683/2011, de 18 de novembre).

2. Grau

Grau mitja.

3. Familia professional

Arts grafiques.

4. Competéncia general

La competéncia general d’aquest titol consisteix a realitzar les operacions relatives a
postimpressio6 i acabats grafics, assegurant la qualitat i complint la normativa de seguretat i

proteccié ambiental.

5. Organitzacié del curriculum en unitats formatives

A continuaci6 es presenta la relacié que hi ha entre els moduls professionals, les hores
lectives maximes i minimes, les hores de lliure disposicié (HLD), i les unitats formatives:

. . Hores Hores . :
Moduls Professionals . HLD Unitats formatives Hores
min. totals
MPO1 Guillotinat i 132 132 UF1 Preparaci6 de la guillotina 33
plegat.
UF2 Realitzaci6 i control del 26
tall
UF3 Preparacio de la
40
plegadora
UF4 Realitzaci6 i control del
33
plegat
MPO2 Enquadernacio 66 66 UF1 Enquadernacio en grapa 66
en grapa.
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. , Hores Hores : ,
Moduls Professionals . HLD Unitats formatives Hores
min. totals
MPO3 Enquadernacié 132 33 165 c : .
en rastica i tapa dura. UF1 Procés d’al¢ada i cosit 26
UF2 Realitzacié i control de 53
'enquadernacio en rustica
UF3 Realitzacio i control de
; - 53
'enquadernacio de tapa dura
MPO04 Encunyat. 132 33 165 | UF1 Preparacio de I'encuny i
dels elements de 66
I'encunyadora
UF2 Realitzacio de
l'arranjament i de 66
I'encunyament
MPO5 Impressié en 132 132 | UF1 Preparaci6 de la maquina 60
flexografia. de flexografia
UF2 Realitzacio i control de la
: : 72
tirada en flexografia
MPO6 Elaboracié de 110 22 132 | UF1 Preparaci6 de la maquina
tapes i arxivadors. de confecci6 de tapes i 33
arxivadors
UF2 Estampaci6 de tapes i 22
arxivadors
UF3 Realitzacio i control de 55
tapes i arxivadors
MPQ7 Tractament 132 132 | UF1 Preparacio i regulacié de
superficial de l'impres. la maquina d’estampacio per 20
calor
UF2 Realitzacié i control de 20
'estampacio per calor
UF3 Preparacio de la maquina
e 20
plastificadora
UF4 Realitzaci6 i control del
o 25
plastificat
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R . Hores Hores . .
Moduls Professionals . HLD Unitats formatives Hores
min. totals
UF5 Preparacié de la maquina 20
envernissadora
UF6 Realitzacié i control de 27
'envernissament
N.IP08 Formacio 55 11 66 UF1 Formacio6 d'envasos 55
d'envasos.
MPQO9 Materials per a 99 99 UF1 Materials i adhesius per a 29
postimpressioé. I'elaboraci6é de complexos.
UF2 Materials per a
i . 30
embalatges, laminats i bosses
UF3 Forma impressora i tintes 5
. 0
de flexografia
UF4: Recollida de residus i
e 20
neteja d'equips
MP10 Fp,rmauo ' 66 66 UF1 Incorporacio al treball 33
orientacio laboral.
UF2 Prevencio de riscos
33
laborals
MP11 Empresa i 66 66 UF1 Empresa i iniciativa 66
iniciativa emprenedora. emprenedora
MP12 Anglés técnic 99 99 UF1 Anglés 99
MP13 Sintesi 297 297
MP14 Formaci6 en 383 383
centres de treball.
1901 99 2000

El curriculum de les de les noves UF resultants de la fusié d’antigues UF, es troba a I'Ordre
EDU/186/2021, de 23 de setembre.
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Noves UF

UF originals

MP02

UF1 Enquadernacié en grapa

UF1 Preparaci6 del tren de grapat

UF2 Preparacio de la guillotina
trilateral

UF3 Realitzacid i control de
I'enquadernacio en grapa

MP04

UF1 Preparaci6 de I'encuny i dels
elements de I'encunyadora

UF1 Preparacio de I'encuny

UF2 Regulaci6 del pas del suport

UF3 Preparaci6 de la contrapartida
i el cos expulsor

UF2 Realitzaci6 de l'arranjament i de
I'encunyament

UF4 Realitzacié de I'arranjament

UF5 Realitzaci6 i control de
I'encunyament

MPO8

UF1 Formacio6 d'envasos

UF1 Preparacio d’elements en la
plegadora-encoladora

UF2 Preparaci6 de I'encolat i
tancament

UF3 Realitzaci6 i control del plegat
i pegat

6. Assignacio horaria de professorat

R . Grup <20 Desdoblament | Grup > 20
Moduls professionals
alumnes (%) alumnes
MPO1 Guillotinat i plegat. 132 80% 238
MPO02 Enquadernacié en grapa. 66 100% 132
(I;/IP03 Enquadernacio en rustica i tapa 165 80% 297
ura.
MPO04 Encunyat. 165 80% 297
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Mbduls professionals Grup <20 Desdoblament | Grup > 20
alumnes (%) alumnes
MPO5 Impressié en flexografia. 132 30% 172
MPO6 Elaboraci6 de tapes i arxivadors. 132 60% 211
MPO7 Tractament superficial de I'impres. 132 80% 238
MPO8 Formacio d'envasos. 66 100% 132
MPQ9 Materials per a postimpressio. 99 99
MP10 Formacio i orientacio laboral. 66 66
MP11 Empresa i iniciativa emprenedora. 66 66
MP12 Angles técnic 99 99

Grup < 20 alumnes | Grup > 20 alumnes

MP13 Sintesi PS522 99 152
PT623 198 336
PS505 33 33

7. Distribucio orientativa de moduls professionals

Distribucio6 del cicle formatiu

Aquest cicle formatiu es desplegara, ordinariament, en dos cursos académics. Cadascun dels
cursos académics incorporara una hora de tutoria amb el grup d’alumnes, hora que no esta
inclosa en el curriculum del cicle formatiu.

Per a fomentar la coparticipacié de les empreses en el desenvolupament del cicle formatiu
mitjangant els moduls professionals de Sintesi i de Formacié en Centres de Treball es
proposa un segon curs on es realitzaran els esmentats moduls professionals de Sintesi i
FCT.

En cas que es realitzi la FCT en el primer curs, no es recomana comencar-la abans del
tercer trimestre.

D’acord amb el que preveu la normativa reguladora de I'FCT, la formacié en centres de
treball es podra realitzar tot alternant-la amb les hores lectives o bé d’'una manera intensiva.
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Per a facilitar la incorporacio dels alumnes a la formacio professional dual mitjancant un
contracte per a la formacio i 'aprenentatge, s’ha de tenir en compte una distribucié de
moduls professionals de forma que el temps dedicat a I'activitat formativa no sigui inferior al
25% de la jornada maxima anual prevista en el conveni col-lectiu durant 'any de duracio6 del
contracte.

Distribucié de I'horari lectiu ordinari

La distribucié de I'horari lectiu es fara de dilluns a divendres, segons les instruccions d’inici de
curs.

A continuacié s’efectua una proposta de distribucio dels moduls professionals.

La proposta que es presenta ha de permetre als centres, d’acord amb la plantilla de qué
disposen, dels espais i del nombre de cicles que imparteixen, organitzar i estructurar el cicle
dins del seu horari lectiu.

Curs 1r

Maoduls professionals an])ir:.s HLD :'oc;;TsS
MPO1 Guillotinat i plegat 132 132
MPO3 Enquadernaci6 en rastica i tapa dura 132 33 165
MPO04 Encunyat 132 33 165
MPO6 Elaboracio de tapes i arxivadors 110 22 132
MPQO9 Materials per a postimpressi6 99 99
MP10 Formacio i orientacio laboral 66 66
MP12 Anglés técnic 99 99
Total 770 88 858
Tutoria 33 33
Total primer curs 803 88 891
Curs 2n

Maoduls professionals Hrr?irrf.s HLD TO?;TSS

0_AF30_postimpressio_acabats_v2022 7136



Generalitat de Catalunya
Departament d'Educacio
Direccié General de Formacié Professional

Curs 2n

MPO02 Enquadernaci6 en grapa 66 66
MPO5 Impressi6 en flexografia 132 132
MPO7 Tractament superficial de I'imprés 132 132
MPO8 Formacioé d’envasos 55 11 66
MP11 Empresa i iniciativa emprenedora 66 66
MP13 Sintesi 297 297
Total 748 11 759
Tutoria 33 33
Total segon curs 781 11 792
MP14. Formacio en centres de treball 383

8. Modul professional de Sintesi

El mddul professional de Sintesi s’inclou a tots els cicles formatius de grau mitja i ha de
permetre la integracio dels continguts impartits al llarg del cicle, globalitzant i relacionant, i si
escau completant, aquells continguts susceptibles de mostrar, al final del cicle formatiu, el
grau d'assoliment dels objectius generals del cicle.

La finalitat del modul professional de Sintesi és integrar les diverses funcions implicades en
un proceés, tenint en compte que un procés pot fer referéncia a la realitzacio d’'una activitat, la
prestacio d’'un servei o 'obtencié d’'un producte, mitjangant el plantejament d'un suposit
practic que impliqui I'aplicaci6 dels coneixements corresponents a dos o més de les
competéncies professionals contingudes en el titol.

Orientacions per a I'organitzacié del modul professional de Sintesi

El modul professional de Sintesi possibilitara la utilitzacié de metodologies globalitzadores i
actives d’aprenentatge. Es recomana utilitzar metodologies competencials, prioritariament
col-laboratives, basades en reptes, projectes o simulacions.

Es pot programar i dissenyar més d’un projecte/repte/simulacié per tal d’interrelacionar els
aprenentatges assolits en els diferents moduls professionals del cicle formatiu i aixi
completar I'adquisicié de les competéncies professionals, personals i socials incloses en el
perfil professional del titol.
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Es també mitjangant aquest modul professional que s’intensificara la relacié amb les
empreses de I'entorn socioecondmic del centre educatiu, ja que els projectes o reptes
proposats als alumnes haurien de recollir propostes de les empreses o estar relacionats amb
els ambits de treball concrets d’aquestes.

Aixi, el modul professional de Sintesi permet treballar:

- Reptes plantejats per I'equip docent, de caracter globalitzador
- Reptes plantejats a partir de propostes de les empreses
- Transferéncia de coneixement per respondre a necessitats concretes fixades per les
empreses que aportin solucions innovadores
- Reptes que promoguin la creacio d'empreses entre I'alumnat
L’equip docent dissenyara i proposara les activitats a realitzar d’acord amb els resultats
d’aprenentatge inclosos en el curriculum del modul professional.

Distribucié horaria del modul professional de Sintesi

El modul professional de Sintesi podra tenir una distribucié horaria al llarg del segon curs o
al final d’aquest.

L’assignacio del modul professional de Sintesi es distribuira entre el professorat amb
atribucié docent en el cicle formatiu, inclos el professorat de FOL i EIE, al que s’assignaran
33 hores de les hores corresponents al modul professional.

9. Incorporacio de la llengua anglesa al cicle formatiu

Les necessitats d'un mercat de treball integrat a la Uni6é Europea fan que la llengua anglesa
esdevingui fonamental en la insercié laboral de I'alumnat dels cicles formatius. D'altra banda
cal donar resposta al compromis amb els objectius educatius sobre I'anglés plantejats per
als propers anys per la propia Unié Europea. Amb la finalitat d'incorporar i normalitzar I'iis de
la llengua anglesa en situacions professionals habituals i en la presa de decisions en I'ambit
laboral, en aquest cicle formatiu s’ha creat un modul professional d’anglés técnic i a més,
s'hauran de dissenyar activitats d’ensenyament-aprenentatge, que incorporin la utilitzacié de
la llengua anglesa, en almenys un dels moduls professionals del cicle formatiu, exceptuant el
modul d’anglés técnic.

Consultar el decret del curriculum.

10. Moduls professionals de Formacioé i Orientacié Laboral (FOL) i
Empresa i Iniciativa Emprenedora (EIE)

Tota la informacié sobre aquests moduls professionals es troba a la web de I'xtec a I'Area
FOL

https://xtec.gencat.cat/ca/curriculum/professionals/fp/titolsloe/area-fol/
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11. Relacié de les competéncies professionals, personals i socials, i els
objectius generals amb els moduls professionals

Els resultats d’aprenentatge i els continguts dels moduls professionals capaciten a I'alumnat
per a assolir les competéncies professionals, personals i socials (CPPeS) i els objectius
generals (OG).
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La taula 1 relaciona les competencies professionals, personals i socials (CPPeS) amb els moduls professionals.

COMPETENCIES PROFESSIONALS,
PERSONALS | SOCIALS

MPO1 Guillotinat i plegat.

MPO02 Enquadernaci6 en grapa.

MPO03 Enquadernacio en ristica i

tapa dura.

MPO04 Encunyat.

MPO5 Impressi6 en flexografia.

MPO06 Elaboraci6 de tapes i

arxivadors.

MPOQ7 Tractament superficial de

I'imprés.

MPO8 Formaci6 d'envasos.

MPO09 Materials per a
postimpressié.

MP10 Formacié i orientaci6é

laboral.

MP11 Empresa i iniciativa

emprenedora.

MP12 Anglés tecnic

MP13 Sintesi

MP14 Formaci6 en centres de

treball.

a) Realitzar envasos en maquines
plegadores-engomadores, ajustant els
elements de la maquina.

>

X

x

b) Encunyar el suport imprés, ajustant els
elements de la maquina.

c) Tallar i plegar els suports grafics,
programant i ajustant els elements de les
magquines.

d) Realitzar I'enquadernaci6 amb filferro,
regulant el tren de cosit.

e) Preparar els materials per elaborar
complexos i embalatge o packaging,
comprovant-ne les propietats.

0_AF30_postimpressio_acabats_v2022

11/36




Generalitat de Catalunya
Departament d'Educacio
Direccié General de Formacié Professional

COMPETENCIES PROFESSIONALS,
PERSONALS | SOCIALS

MPO1 Guillotinat i plegat.

MPO02 Enguadernacio en grapa.

MPO03 Enquadernacio en rustica i

tapa dura.

MPO4 Encunyat.

MPO5 Impressio en flexografia.

MPO06 Elaboracio de tapes i

arxivadors.

MPOQ7 Tractament superficial de

I'impres.

MPO08 Formaci6 d'envasos.

MPOQ9 Materials per a
postimpressio.

MP10 Formacié i orientacié

laboral.

MP11 Empresa i iniciativa

emprenedora.

MP12 Anglés tecnic

MP13 Sintesi

MP14 Formaci6 en centres de

treball.

f) Realitzar I'enquadernacié en ristica i en
tapa, ajustant els mecanismes de les linies
de produccio.

X

X

X

g) Realitzar la confecci6 i 'estampacio de
tapes i arxivadors amb la qualitat requerida,
aplicant les especificacions técniques.

h) Realitzar les operacions d'estampacié
térmica, plastificacié i envernissada de
suports impresos, aplicant les
especificacions del full de ruta.

i) Realitzar la tirada, complint les
especificacions técniques i aplicant les
condicions del plec OK i les mesures de
seguretat.
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COMPETENCIES PROFESSIONALS,
PERSONALS | SOCIALS

MPO1 Guillotinat i plegat.

MPO02 Enguadernacio en grapa.

MPO03 Enquadernacio en rustica i

tapa dura.

MPO4 Encunyat.

MPO5 Impressio en flexografia.

MPO06 Elaboracio de tapes i

arxivadors.

MPOQ7 Tractament superficial de

I'impres.

MPO08 Formaci6 d'envasos.

MPOQ9 Materials per a
postimpressio.

MP10 Formacié i orientacié

laboral.

MP11 Empresa i iniciativa

emprenedora.

MP12 Anglés tecnic

MP13 Sintesi

MP14 Formaci6 en centres de

treball.

i) Adaptar-se a les noves situacions
laborals originades per canvis tecnologics i
organitzatius en els processos productius,
actualitzant els seus coneixements,
utilitzant els recursos existents per a
'aprenentatge al llarg de la vida i les
tecnologies de la informacié i la
comunicacio.

k) Actuar amb responsabilitat i autonomia
en I'ambit de la seva competéncia,
organitzant i desenvolupant el treball
assignat, cooperant o treballant en equip
amb altres professionals en I'entorn de
treball.

I) Resoldre de forma responsable les
incidéncies relatives a la seva activitat,
identificant les causes que les provoquen,
dins de I'ambit de la seva competéncia i
autonomia.
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COMPETENCIES PROFESSIONALS,
PERSONALS | SOCIALS

MPO1 Guillotinat i plegat.

MPO02 Enguadernacio en grapa.

MPO03 Enquadernacio en rustica i

tapa dura.

MPO4 Encunyat.

MPO5 Impressio en flexografia.

MPO06 Elaboracio de tapes i

arxivadors.

MPOQ7 Tractament superficial de

I'impres.

MPO08 Formaci6 d'envasos.

MPOQ9 Materials per a
postimpressio.

MP10 Formacié i orientacié

laboral.

MP11 Empresa i iniciativa

emprenedora.

MP12 Anglés tecnic

MP13 Sintesi

MP14 Formaci6 en centres de

treball.

m) Comunicar-se eficagment, respectant
'autonomia i competéncia de les diferents
persones que intervenen en I'ambit del seu
treball.

X

X

X

X

X

X

X

n) Aplicar els protocols i les mesures
preventives de riscos laborals i proteccio
ambiental durant el procés productiu, per
evitar danys en les persones i en I'entorn
laboral i ambiental.

0) Aplicar procediments de qualitat,
d’accessibilitat universal i de disseny per a
tothom en les activitats professionals
incloses en els processos de producci6 o
prestacio de serveis.

p) Realitzar la gesti6 basica per a la
creacio i funcionament d’'una petita
empresa i tenir iniciativa en la seva activitat
professional.
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q) Exercir els seus drets i complir amb les
obligacions derivades de la seva activitat
professional, d’acord amb I'establert en la
legislaci6 vigent, participant activament en
la vida econOmica, social i cultural.

r) Interpretar en llengua anglesa
documents tecnics senzills i les X X X
comunicacions basiques en els circuits

d’'una empresa del sector d’arts grafiques.
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La taula 2 relaciona els objectius generals (OG) amb les moduls professionals.

OBJECTIUS GENERALS

MPO1 Guillotinat i plegat.

MPO02 Enquadernacié en grapa.

MPO03 Enquadernacio en ristica i

tapa dura.

MPO04 Encunyat.

MPO5 Impressi6 en flexografia.

MPO6 Elaboracié de tapes i

arxivadors.

MPOQ7 Tractament superficial de

I'imprés.

MPO08 Formaci6 d'envasos.

MPO09 Materials per a
postimpressié.

MP10 Formaci6 i orientacioé

laboral.

MP11 Empresa i iniciativa

emprenedora.

MP12 Anglés técnic

MP13 Sintesi

MP14 Formaci6 en centres de

treball.

a) Ajustar els elements intercanviables,
regulant els mecanismes de plegatge i
engomada, per realitzar envasos.

X

>

X

b) Complir les especificacions técniques de
la maquina per realitzar envasos.

c) Preparar la maquina, ajustant els
mecanismes d'arranjament, d’expulsio i
separadors del producte final (poses) per
encunyar el suport.

d) Encunyar el suport amb la qualitat
requerida.

e) Ajustar els elements de la guillotina,
seguint les especificacions tecniques per
tallar els suports grafics.
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OBJECTIUS GENERALS

MPO1 Guillotinat i plegat.

MPO02 Enquadernacié en grapa.

MPO03 Enquadernacio en rustica i

tapa dura.

MPO4 Encunyat.

MPO5 Impressi6 en flexografia.

MPO06 Elaboracio de tapes i

arxivadors.

MPO7 Tractament superficial de

I'impres.

MPO08 Formacié d'envasos.

MPOQ9 Materials per a
postimpressio.

MP10 Formaci6 i orientacié

laboral.

MP11 Empresa i iniciativa

emprenedora.

MP12 Anglés técnic

MP13 Sintesi

MP14 Formacié en centres de

treball.

f) Ajustar els elements de la plegadora,
seguint les especificacions técniques per
plegar els suports grafics.

X

x

X

g) Preparar l'alcat, el cosit i el tall,
sincronitzant les estacions de la maquina,
per realitzar I'enquadernacié amb filferro.

h) Efectuar el cosit amb filferro, aplicant els
parametres establerts.

i) Manejar els instruments i equips de
control de qualitat per preparar els
materials.

J) Regular les estacions de treball prévies
gue s'han de realitzar per a I'enquadernacio
en rustica i en tapa.

k) Aplicar les especificacions tecniques al
full de ruta per a I'enquadernacioé en rastica
i en tapa.
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OBJECTIUS GENERALS

MPO1 Guillotinat i plegat.

MPO02 Enquadernacié en grapa.

MPO03 Enquadernacio en rustica i

tapa dura.

MPO4 Encunyat.

MPO5 Impressi6 en flexografia.

MPO6 Elaboracié de tapes i

arxivadors.

MPO7 Tractament superficial de

I'impres.

MPO08 Formacio d'envasos.

MPOQ9 Materials per a
postimpressio.

MP10 Formaci6 i orientacié

laboral.

MP11 Empresa i iniciativa

emprenedora.

MP12 Anglés técnic

MP13 Sintesi

MP14 Formacié en centres de

treball.

[) Preparar la linia d'enquadernacio,
regulant les estacions de cosit, tractament
del llom i posada en tapes, per realitzar
I'enquadernaci6 en tapa.

X

m)Regular els mecanismes de les
maquines, interpretant-ne les instruccions
técniques per realitzar la confeccid i
estampaci6 de tapes i arxivadors.

n) Preparar els elements de la maquina per
realitzar les operacions d'estampacio i/o
plastificacié de suports.

0) Envernissar, fora de linia, I'imprés
verificant la qualitat del producte.

p) Regular els controls de la maquina,
avaluant les condicions del plec OK per
realitzar la tirada.
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OBJECTIUS GENERALS

MPO1 Guillotinat i plegat.

MPO02 Enquadernacié en grapa.

MPO03 Enquadernacio en rustica i

tapa dura.

MPO4 Encunyat.

MPO5 Impressi6 en flexografia.

MPO6 Elaboracié de tapes i

arxivadors.

MPO7 Tractament superficial de

I'impres.

MPO08 Formacio d'envasos.

MPOQ9 Materials per a
postimpressio.

MP10 Formaci6 i orientacié

laboral.

MP11 Empresa i iniciativa

emprenedora.

MP12 Anglés técnic

MP13 Sintesi

MP14 Formacié en centres de

treball.

g) Analitzar i utilitzar els recursos existents
per a I'aprenentatge al llarg de la vida i les
tecnologies de la comunicacié i de la
informacié, per aprendre i actualitzar els
seus coneixements, reconeixent les
possibilitats de millora professional i
personal, per adaptar-se a diferents
situacions professionals i laborals.

r) Desenvolupar treballs en equip i valorar
la seva organitzacid, participant amb
tolerancia i respecte, i prendre decisions
col-lectives o individuals per actuar amb
responsabilitat i autonomia.

S) Adoptar i valorar solucions creatives
davant de problemes i contingéncies que
es presenten en el desenvolupament dels
processos de treball, per resoldre de forma
responsable les incidéncies de la seva
activitat.
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OBJECTIUS GENERALS

MPO1 Guillotinat i plegat.

MPO02 Enquadernacié en grapa.

MPO03 Enquadernacio en rustica i

tapa dura.

MPO4 Encunyat.

MPO5 Impressi6 en flexografia.

MPO6 Elaboracié de tapes i

arxivadors.

MPO7 Tractament superficial de

I'impres.

MPO08 Formacio d'envasos.

MPOQ9 Materials per a
postimpressio.

MP10 Formaci6 i orientacié

laboral.

MP11 Empresa i iniciativa

emprenedora.

MP12 Anglés técnic

MP13 Sintesi

MP14 Formacié en centres de

treball.

t) Aplicar tecniques de comunicacié
adaptant-se als continguts que es
transmetran, a la seva finalitat i a les
caracteristiques dels receptors, per
assegurar I'eficacia del procés.

u) Analitzar els riscos ambientals i laborals
associats a l'activitat professional,
relacionant-los amb les causes que els
produeixen a fi de fonamentar les mesures
preventives que s'adoptaran, i aplicar els
protocols corresponents, per evitar danys
en un mateix, en les altres persones, en
I'entorn i en el medi ambient.

V) Analitzar i aplicar les técniques
necessaries per donar resposta a
l'accessibilitat universal i al disseny per a
tothom.
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OBJECTIUS GENERALS

MPO1 Guillotinat i plegat.

MPO02 Enquadernacié en grapa.

MPO03 Enquadernacio en rustica i

tapa dura.

MPO4 Encunyat.

MPO5 Impressi6 en flexografia.

MPO6 Elaboracié de tapes i

arxivadors.

MPO7 Tractament superficial de

I'impres.

MPO08 Formacio d'envasos.

MPOQ9 Materials per a
postimpressio.

MP10 Formaci6 i orientacié

laboral.

MP11 Empresa i iniciativa

emprenedora.

MP12 Anglés técnic

MP13 Sintesi

MP14 Formacié en centres de

treball.

w) Aplicar i analitzar les técniques
necessaries per millorar els procediments
de qualitat del treball en el procés
d'aprenentatge i del sector productiu de
referéncia.

X) Utilitzar procediments relacionats amb la
cultura emprenedora, empresarial i
d'iniciativa professional, per realitzar la
gesti6 basica d'una petita empresa o
emprendre un treball.

y) Reconegixer els seus drets i deures com
a agent actiu en la societat, tenint en
compte el marc legal que regula les
condicions socials i laborals per participar
com a ciutada democratic.
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z) Reconeixer i seleccionar el vocabulari
técnic basic i les expressions més habituals
en llengua anglesa per interpretar
documentacio técnica senzilla i comunicar-
se en situacions quotidianes a 'empresa.
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Annex |

Modul professional 2: Enquadernacié en grapa

UF1: Enquadernacio en grapa. 66 hores.
Resultats d’aprenentatge i criteris d’avaluacié

1. Prepara les estacions d'alcat dels plecs reconeixent els mecanismes d'alimentacio i

transport.
1.1. Interpreta les especificacions técniques del producte que s'enquadernara.
1.2. Identifica els mecanismes d'alimentacio.

1.3. Estableix les estacions que s'utilitzaran en funcié del producte que s'ha de grapar.

1.4. Retira les estacions que no es vagin a utilitzar.

1.5. Col-loca els escaires de les estacions d'alcat.

1.6. Prepara les estacions d'alimentacio.

1.7. Ajusta les ventoses d'aspiracio.

1.8. Comprova la coincidencia de cap i peu en I'embotit de cada un dels plecs.

1.9. Realitza una mostra i compara amb la maqueta que acompanya al full de ruta.

2. Regula els capcals de grapat identificant i aplicant les caracteristiques del producte que

cal enquadernar.
2.1. Determina el nimero i la posicié de grapes.
2.2. Determina el tipus de filferro adequat al material i espessor de grapat.
2.3. Munta les bobines de filferro segons especificacions.
2.4. Reconeix el circuit del filferro.
2.5. Ajusta els capcals a la posicio indicada.
2.6. Regula l'espessor de grapat segons especificacions.
2.7. Regula la pressi6 dels capcals grapadors segons suport.
2.8. Comprova el correcte funcionament dels capcals grapadors.

3. Prepara els mecanismes d'apilat i sortida de I'enquadernacié amb grapa, segons
indicacions del full de ruta.

3.1. Identifica el sistema d'acabat i emmagatzemament del producte.

3.2. Empaqueta els productes grapats segons indicacions del full de ruta.

3.3. Paletitza els productes grapats segons indicacions del full de ruta.

3.4. Determina la longitud del fleix adequada als paquets.

3.5. Ajusta la longitud i la pressio del fleix.

3.6. Estableix els sistemes de senyalitzacio i identificacié del procés.

3.7. Omple les etiquetes segons métode establert.

3.8. Adjunta les etiquetes al producte acabat segons el full de ruta.

3.9. Realitza les operacions d'acord amb la normativa de seguretat i de respecte

mediambiental.

4. Regula la guillotina trilateral establint els parametres de tall i el control de la maquina.

4.1. Estableix el tipus de ganivetes necessari segons el material que es tallara.
4.2. Ajusta les guies de la guillotina trilateral segons especificacions.

4.3. Regula el pitjador segons el material que cal tallar.

4.4. |dentifica els elements de registre i control.

4.5. Ajusta els controls optics de plec canviat.
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4.6. Ajusta els calibradors i guies de plecs segons especificacions.

4.7. Comprova el funcionament del control de grapes.

4.8. Ajusta correctament el control d'alineament.

4.9. Comprova el funcionament de la guillotina trilateral.

4.10.Realitza les operacions d'acord amb la normativa de seguretat i de respecte
mediambiental.

5. Realitza I'enquadernacié amb grapes aplicant les especificacions técniques.
5.1. Estableix la velocitat adequada del tren de grapat segons especificacions del
producte.
5.2. Realitza la provisi6 i I'alimentaci6 de plecs.
5.3. Realitza el canvi de bobines de filferro.
5.4. Corregeix els desplagaments de plecs.
5.5. Identifica els errors de grapat.
5.6. Detecta els defectes de tall.
5.7. Descriu els defectes propis dels trens de grapat.
5.8. Aplica el métode i freqiiéncia de mostreig indicat en l'ordre de treball.
5.9. Registra les dades relatives a qualitat i guarda les mostres.

6. Realitza la neteja i manteniment preventiu de la maquina d'enquadernacié amb grapes,
identificant la documentacio técnica i aplicant les mesures de seguretat i proteccid previstes
en el pla de prevencié de riscos i proteccié ambiental.
6.1. Realitza la neteja de maquina després de la tirada.
6.2. Identifica els punts de greixatge seguint les indicacions del fabricant.
6.3. Lubrifica els elements mobils especificats al manual de manteniment.
6.4. Verifica els circuits pneumatics segons el manual de manteniment.
6.5. Classifica els residus industrials generats en el procés, complint les condicions de
seguretat i prevencié de riscos.
6.6. Comprova el correcte funcionament dels sistemes de seguretat.
6.7. Verifica I'estat de les ganivetes.
6.8. Efectua el canvi de ganivetes seguint el pla de manteniment.
6.9. Realitza les operacions d'acord amb la normativa de seguretat i de respecte
mediambiental.

Continguts
1. Preparaci6 de les estacions d’algat dels plecs:
1.1. Caracteristiques de I'ordre de treball.
1.2. Maquetes i models en enquadernacié amb grapa.
1.3. Procés d’enquadernacié amb grapa; principis tecnologics.
1.4. Maquines d’enquadernacié amb grapa.
1.5. Estacions d'al¢at.
1.5.1. Tipus.
1.5.2. Components.
1.6. Sistema d'alimentaci6 de plecs.
1.7. Funcionament i parametres d'ajust de I'alimentacio i el registre.
1.8. Sistema de transport de plecs.

2. Regulacio dels capcals de grapat:
2.1. Capgals grapadors. Conformacio6 de la grapa.
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2.2. Ajustos d'espessor de grapat i pressio.
2.3. Tipus de filferro.
2.4. Processos de grapat:
2.4.1. Aplatina.
2.4.2. A cavallet.
2.5. Posici6 i nombre de grapes.
2.6. Tipus de grapes estandard i omega.

3. Preparaci6 dels mecanismos d’apilat i sortida de 'enquadernacié en grapa:
3.1. Sistemes de sortida en trens de grapat:
3.1.1. Apilat contrafet fora de revistes.

3.1.2. Fleixat.
3.1.3. Retractilat.
3.1.4. Faixat.

3.1.5. Embossat.
3.2. Identificacié del producte: etiquetes, tipus i posicionament.
3.3. Operacions finals:
3.3.1. Emmagatzematge en caixes.
3.3.2. Paletitzat.
3.3.3. Normes de seguretat relacionades amb el maneig de la maquina.

4. Regulacio de la guillotina trilateral:
4.1. Guillotines trilaterals.
4.2. Funcionament i ajustos especifics.
4.3. Operativitat del canvi de ganivetes.
4.4. Regulacié del pitjador.
4.5. Defectes de tall:
4.5.1. Variaci6 dimensional.

4.5.2. Osques.
45.3. Rebaves.
4.5.4. D'altres.

4.6. Elements de registre i control als trens de grapat:
4.6.1. Guies de plec.
4.6.2. Calibradors.
4.6.3. Controls de grapes.
4.6.4. Controls optics de plec.
4.6.5. Controls d’alineament.
4.6.6. Altres.
4.7. Ganivetes:
4.7.1. Materials i aliatges.
4.7.2. Angle d’afilat i caracteristiques de tall.
4.8. Normes de seguretat relacionades amb el maneig de la maquina.

5. Realitzaci6 de 'enquadernacié amb grapes:

5.1. Controls de qualitat del producte: paginacid, alineament de plecs, posicio de les
grapes, tancament correcte de grapes, marques d'arrossegament, format refilat, tall
sense osques ni rebaves i sortida.

5.2. Ajust de parametres de producci6 durant la tirada:

5.2.1. Velocitat i sincronitzacié del tren de grapat.
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5.2.2. Alimentaci6 de plecs.
5.2.3. Espessor de grapat.
5.2.4. Sistema de sortida.
5.3. Preparacio i reposicié de materials durant la tirada.
5.4. Defectes de I'enquadernacio de revistes, deteccio i solucions.
5.5. Sistemes de mostreig.
5.6. Confeccio de parts de produccié i arxiu de mostres.

6. Realitzacio de la neteja i el manteniment preventiu de la maquina d’enquadernacié amb
grapes:
6.1. Manual del fabricant de la maquina:
6.1.1. Manual d'operacions.
6.1.2. Circuits pneumatics.
6.1.3. Elements de seguretat.
6.1.4. Manteniment preventiu.
6.1.5. Procediment de lubricacio.
6.2. Operacio de substitucioé de ganivetes.
6.3. Circuits i filtres d’aire. Compressors.
6.4. Operacions de neteja.
6.5. Sistemes de seguretat mecanica.
6.6. Classificacio dels residus de la maquina d'enquadernacié amb grapes.
6.7. Pla de prevencié de riscos laborals i de proteccié ambiental.

Modul professional 4: Encunyat
UF1: Preparaci6 de I'encuny i dels elements de I'encunyadora. 66 hores.

Resultats d’aprenentatge i criteris d’avaluacié
1. Prepara I'encuny per a la seva col-locaci6 en el marc, identificant els seus elements i
caracteristiques técniques.
1.1. Munta I'encuny centrant-lo en el marc i d'acord amb la posicié de la imatge imprés
del suport i el center line.
1.2. Comprova la idoneitat de I'encuny corregint possibles defectes
1.3. Identifica les osques dels fleixos segons el planol de I'encuny i el plec impres.
1.4. Comprova els fleixos de compensacio, valorant la posicio i el nombre necessari dels
mateixos.
1.5. Tria les gomes en els fleixos de tall, tenint en compte la seva duresa, forma i altura.
1.6. Reconeix les caracteristiques fisiques i els elements que componen un encuny.
1.7. Diferencia els diferents tipus d'encunys.
1.8. Defineix la funcid i caracteristiques fisiques de les gomes expulsores.

2. Regula el pas del suport interpretant els mecanismes d'alimentacio, transport i sortida en
la encunyadora.
2.1. Centrai apila els plecs en I'aparell marcador de la encunyadora.
2.2. Ajusta el pico a la pila i regula la posicio i l'aire dels bufadors i ventoses d'aspiracio.
2.3. Gradua tots els elements de transport de la taula de marcar segons dimensions del
plec.
2.4. Efectua el registre del plec, regulant la guia lateral i les guies frontals.

0_AF30_postimpressio_acabats_v2022 26/36



Generalitat de Catalunya
Departament d'Educacio
Direccié General de Formacié Professional

2.5. Regula els elements del sistema de sortida segons el format, gramatge i espessor
del suport.

2.6. ldentifica els possibles defectes del suport i de la imatge impresa.

2.7. Diferencia els diferents tipus de encunyadores i les fases del procés d'encunyament.

3. Prepara la contrapartida, reconeixent les caracteristiques dels diferents fesos i les del
suport que s’encunyara.

3.1. Tallai col-loca els perfils de cito o reverse en els fleixos i retira el paper de proteccio

de l'adhesiu.

3.2. Fixa els perfils a la contraplaca de la platina, donant pressié a la maquina.

3.3. Col-loca el pertinax a I'encuny i retira el paper protector adhesiu.

3.4. Adhereix el pertinax a la contraplaca donant pressié a la maquina.

3.5. Comprova la perfecta adherencia dels perfils a la platina.

3.6. Fixa el contramotlle dels relleus a la contraplaca.

3.7. Calcula la profunditat i 'ample de la contrapartida.

3.8. Diferencia els perfils per a I'arranjament dels fesos.

4. Prepara el cos expulsor de retalls i el separador de poses, reconeixent els elements
mecanics i aplicant la separacié dels envasos sense deteriorament.
4.1. Col-loca la peca mascle de I'expulsor de retalls, alineant-la amb la pega femella.
4.2. Prepara la peca femella de I'expulsor, alineant-la correctament amb la pega mascle.
4.3. Instal-la els punxons corresponent (si I'encunyament portés zones perforades).
4.4. Regula el mecanisme d'evacuacié de retalls sobrants.
4.5. Prepara convenientment el cos separador de poses.
4.6. Determina la utilitat de I'expulsio de retalls i la separacié de poses en el procés de
I'encunyament.
4.7. Descriu la construccio d'un tauler matriu i d'un tauler portapunxons.
4.8. Reconeix les diferents classes de punxons utilitzats en I'expulsio.

Continguts
1. Preparacio de I'encuny per a la seva col-locaci6é en el marc:
1.1. Disseny i fabricaci6 d'un encuny.
1.1.1. Tipus d’encuny: plans, rotatius.
1.1.2. Possibles defectes.
1.2. Caracteristiques fisiques de I'encuny.
1.2.1. Elements que el constitueixen.
1.2.2. Materials.
1.2.3. Dimensions.
1.2.4. Grossor.
1.2.5. Daltres.
1.3. El marc. Utilitat i caracteristiques.
1.4. Fleixos o fulles de tall, fes i enfilat.
1.4.1. Composicio.
1.4.2. Forma del tall.
1.4.3. Eines de tall i corbat de fleixos.
1.5. Fleixos de compensacio. Calcul del nombre de fleixos de compensacio.
1.6. Osques o punts d'unié o subjeccié en els fleixos.
1.7. Normes de col-locacié dels punts o osques.
1.8. Tensié entre els punts d’unié.
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1.9. Maquines fresadores per fer punts.

1.10. Relaci6 entre el gruix del material i I'ample i la profunditat de l'osca.

1.11. Gomes d’expulsid.
1.11.1. Tipus.

1.11.2. Caracteristiques fisiques : material, duresa, forma i d'altres.

1.11.3. Determinacié de: l'altura, distancia als fleixos, duresa i forma de les gomes.

2. Regulacio del pas del suport:
2.1. El procés d'encunyament i les seves fases.

2.1.1. Ajust d’entrada del suport que s'encunyara (plecs i impresos).

2.1.2. Transport del plec en maquina.
2.1.3. Tall, fes, enfilat, cop sec i d'altres.
2.1.4. Expulsio de retalls sobrants.
2.1.5. Separaci6 de poses.

2.1.6. Ajust de sortida del suport.

2.2. El pla de I'encuny. Caracteristiques i tipus de suport a encunyar: cartré ondulat,

cartré, cartolina, paper plastics i d’altres.

2.3. Caracteristiques fisiques dels suports que cal encunyar: escairat, planor, humitat,

direccié de fibra i d'altres.

2.4. Condicions d'emmagatzematge dels suports.

2.5. La encunyadora. Caracteristiques i tipus d’encunyament.
2.5.1. En pla: autoplatina, minerva i manual.
2.5.2. Rotatiu.
2.5.3. Laser.

2.6. Elements de la encunyadora. Relacio entre ells.
2.6.1. Funcions.
2.6.2. Mecanismes d'alimentacio, transport i sortida.
2.6.3. Pinces d'entrada. Registre. Blanc de pinces.
2.6.4. Registre optic d’entrada.
2.6.5. Mecanismes de pressio.

2.7. Factors i situacions de risc. Mesures de proteccio.

3. Preparacié de la contrapartida:
3.1. Necessitat de la contrapartida o arranjament de fesos.
3.2. Perfils per a arranjaments dels fesos i métodes de col-locacio.
3.2.1. Cartré (prespan).
3.2.2. Canaleta de fibra (cito o reverse).
3.2.3. Canaleta de plastic amb base metal-lica (chanel).

3.2.4. Plagues de baquelita o fibra de vidre (pertinax o vetronit).

3.2.5. Placa d’acer fresat.
3.3. Contramotlle per a cop sec.
3.4. Contraplaca de la platina.
3.5. Preparacio i ajust de la contrapartida.
3.5.1. Eina de tall dels fesos.
3.5.2. Calcul de la profunditat i ample de la contrapartida.
3.5.3. Rebaix de les contraformes.
3.6. Dobles fesos. Caracteristiques i perfils apropiats.

4. Preparacio del cos expulsor i del separador de poses:
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4.1. Expulsors superiors i inferiors (mascle i femella).
4.1.1. Funcions.
4.1.2. Classes i preparacio.

4.2. Equips i mecanismes del sistema de evacuacio.
4.2.1. Ejector.
4.2.2. Agulles expulsores.
4.2.3. Separador.

4.3. El separador de poses: estri superior (mascle), inferior (femella).
4.3.1. Funcions.
4.3.2. Classes i preparacio.

4.4, Sistema d’evacuacio del retall.

4.5, Classes de punxons d’expulsioé.

4.6. Tauler matriu i d’'un portapunxons.

4.7. L’expulsié manual.

UF2: Realitzacio6 de l'arranjament i de I'encunyament. 66 hores.

Resultats d’aprenentatge i criteris d’avaluacio

1. Realitza l'arranjament interpretant les instruccions i aplicant I'anivellament de pressions
mitjangant alces.

1.1. Introdueix I'encuny a la maquina, centrant-lo al timpa.

1.2. Col-loca el full d'arranjaments, el paper de calc i la xapa d'arranjaments sobre el
dors de I'encuny.

1.3. Passa un plec amb pressio fins a la sortida de maquina per marcar el full
d'arranjaments.

1.4. Aplica la xapa d'arranjaments en contacte amb el dors de I'encuny i el full
d'arranjaments ja marcat amb la seva silueta.

1.5. Anivella la pressio, observant en el suport els talls, fesos i relleus i col-locar alces al
full d'arranjaments.

1.6. Utilitza opcionalment el pla de I'encuny com a full d'arranjaments.

1.7. Descriu la necessitat de I'arranjament en I'encunyament.

1.8. Reconeix els tipus d’alces segons la seva grossor i ample.

2. Realitza I'encunyament del plec imprés amb la qualitat requerida, aplicant les
especificacions tecniques.

2.1. Interpreta, als primers plecs, I'exactitud del registre de I'encunyament respecte a la
imatge impresa, corregint desviacions.

2.2. Determina que els talls s6n nets i efectius a tota la superficie del suport, modificant
pressions o col-locant alces.

2.3. Comprova que els fesos pleguen bé i no trenquen, efectuant les correccions
necessaries.

2.4. Determina I'eficacia dels talls discontinus a les caixes de fons automatic.

2.5. Reconeix I'eficacia dels talls de les solapes de tancament.

2.6. Regula la velocitat de la maquina, comprovant que no es produeixen fallades en
registre ni talls ni feses, en el transport i sortida del suport impres.

2.7. Establix la relacio entre el sentit de la fibra del suport i la qualitat del fes.

2.8. Descriu la funcié del fons automatic a les caixes.
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3. Realitza la neteja i el manteniment preventiu de la encunyadora, segons les
especificacions del fabricant, aplicant les normes de prevencié de riscos laborals i proteccio
mediambiental.

3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

Selecciona el tipus de lubricant adequat per als diferents mecanismes de la
encunyadora.

Greixa els elements de la maquina especificats en les instruccions de manteniment
del fabricant.

Realitza la neteja dels elements de maquina especificades en les instruccions del
fabricant.

Identifica els riscos i el nivell de perillositat de la manipulacié de materials, eines,
estris i maquines utilitzats en el procés de I'encunyament.

Aplica les mesures i normes de prevencio, seguretat i proteccié mediambiental en
els processos de preparacio i regulacio de la maquina i en la realitzacio de
l'encunyament.

Utilitza les mesures de seguretat i de proteccié individual i col-lectiva que s'han
d'emprar en I'execucié de les operacions de preparacio i regulacié de la maquina
d'encunyar.

Continguts
1. Realitzacié de l'arranjament:

1.1.
1.2.
1.3.
1.4.

1.5.
1.6.

1.7

L'arranjament en I'encunyament. Utilitat i components.
Planxa metal-lica d’arranjaments.

Fulls d'arranjaments. Caracteristiques i aplicacio.

Tires d'arranjaments (alces). Caracteristiques i classes.
1.4.1. Alces de paper autoadhesiu.

1.4.2. Alces metal-liques.

Col-locaci6 i seleccio del gruix i ample de les alces.
Gravats per a relleu en sec. Materials.

1.6.1. Magnesi.

1.6.2. Fotopolimers.

1.6.3. D'altres.

. La correccié i ajust de la pressi6 del relleu.

1.7.1. Pressio dels relleus.
1.7.2. Sistema d’alimentacio.
1.7.3. Sistema d’evacuacio.

2. Realitzacié de I'encunyament del plec impres:

2.1
2.2

. Analisis del full de ruta.
. Defectes durant la tirada.

2.2.1. De registre de la imatge.
2.2.2. De pressio.
2.2.3. De pressio al tall, tall discontinu i fesos.

2.3. Els fesos i el sentit de la fibra del suport.

2.4. Suport de microcanal i ondulat.

2.5. Envasos de fons automatic, i d’altres amb reserves.
2.6. Tancament amb inviolables.

2.7

. Velocitat d'encunyament.

2.7.1. Regulacio.
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2.7.2. Defectes i registre.
2.7.3. Transport i sortida.
2.8. Control de produccié durant la tirada: mostreig, parametres de control, registre de
dades en fulls de control del procés.
2.9. Qualitat en 'encunyament.
2.9.1. Mostreig.
2.9.2. Parametres de control.
2.9.3. Registre de dades.

3. Realitzacio6 de la neteja i manteniment preventiu de la encunyadora:

3.1. Manteniment de primer nivell de la encunyadora.

3.2. Manual del fabricant de la maquina.
3.2.1 Manual d’'operacions.
3.2.2 Circuits neumatics.
3.2.3 Elements de seguretat.
3.2.4 Procediment de lubricacio.
3.2.5 Manteniment preventiu.

3.3. Riscos associats a la preparacio, regulacié de la maquina i realitzacié de
I'encunyament.

3.4. Equips de proteccid individual.

3.5. Pla de prevencio de riscos laborals i de proteccié ambiental en operacions
d’encunyament.

3.6. Fonts de contaminacio durant I'encunyat.

3.7. Classificacié dels residus del procés d’encunyat.

3.8. Determinacié mesures de prevencié de riscos.

3.9. Prevenci6 de riscos laborals en els processos de preparacio, regulacié de la
magquina i realitzacio de I'encunyament.

3.10. Fonts de contaminaci6 durant 'encunyat.

3.11. Sistemes de proteccié i mediambiental.

Modul professional 8: Formacié d’envasos

UF1: Formaci6 d'envasos. 55 hores.
Resultats d’aprenentatge i criteris d’avaluacié
1. Selecciona la col-locaci6 dels elements intercanviables en la plegadora-encoladora,
aplicant les instruccions del manual técnic i les normes de seguretat i de prevencio de riscos.
1.1. Reconeix els elements intercanviables de la maquina i la seva utilitat en la formacié
de I'envas.
1.2. Selecciona els elements intercanviables, reconeixent la seva aplicacio al tipus
d'envas que es formara.
1.3. Col-loca els esmentats elements en la plegadora-encoladora aplicant les
instruccions del manual tecnic.
1.4. Aplica les normes de seguretat i de prevencié de riscos en col-locar els elements
intercanviables.
1.5. Distingeix les seccions de la plegadora-encoladora, determinant la utilitat de les
mateixes.
1.6. Identifica els tipus de estotjos i carpetes que pot formar la maquina, diferenciant els
seus fons, solapes i punts d'encolada.
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1.7.

Reconeix les fases del procés de formacié de I'envas, identificant les seves funcions.

2. Prepara les seccions d'alimentaci6 i preplegat del suport, distingint els mecanismes
apropiats de la maquina.

2.1
2.2.
2.3.
2.4.
2.5.
2.6.

2.7.

Col-loca el suport de carrega adequat al tipus d' encunyat.

Regula les galgues segons la grossor de I' encunyat.

Ajusta les cintes, etiquetes i tanquetes segons les caracteristiques de I'efecte
encunyat.

Reconeix la necessitat del preplegat, demostrant la seva utilitat en la formacio
d'envasos.

Ajusta els estris i elements intercanviables per al preplegat, atenent les
caracteristiques de I'envas.

Estableix l'ordre de preplegat, identificat els fesos de plegat i els fesos de
tancament.

Distingeix el preplegat de les caixes lineals, de fons automatic i de quatre i sis punts.

3. Prepara l'encolada del suport, determinant la quantitat i temperatura de la goma i la
posicio de discos i injectors.

3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

3.7.

Escull I'adhesiu apropiat, valorant les especificacions de la seva fitxa técnica,
segons I'envas que es formara.

Selecciona cola freda o calenta (hot-melt), segons les caracteristiques de la
superficie del suport.

Determina el tipus d'encolada que s'utilitzara: superior, inferior o ambdos segons els
requeriments de l'envas.

Ajusta la posicio dels discos d'encolada i la quantitat de cola que es dispensara
segons les dimensions i col-locaci6 de les solapes.

Programa la posicié dels injectors i la quantitat i temperatura de la cola que es
dispensara segons les dimensions i col-locacio de les solapes.

Fresa i/o aplica plasma a les pestanyes d'encolada, distingint el recobriment
superficial del suport.

Reconeix les caracteristiques i propietats fisiques dels adhesius utilitzats en la
formacié de I'envas.

4. Prepara les seccions de tancament i transferencia, segons les caracteristiques de I'efecte
encunyat, regulant els elements apropiats de la maquina.

4.1.

4.2.
4.3.
4.4.
4.5.

4.6.
4.7.
4.8.

Col-loca els carros i rodaments conics, segons el tipus i la longitud dels cossos de
I'envas que es formara.

Numera els cossos de l'efecte encunyat.

Col-loca la lamina de doblegat en funcié de I'espessor del suport.

Ajusta la pressi6é de doblegat.

Regula la unitat de recompte i col-locat el colpejador, segons la quantitat d'envasos
gue vulguin agrupar-se.

Prepara la unitat de transferéncia, ajustant la distancia de recepcio.

Prepara la secci6 de recepcio, determinant el temps necessari per al pegat correcte.
Prepara la unitat d’expulsioé d’envasos no validats.

5. Realitza el plegat i pegat amb la qualitat requerida, segons les especificacions técniques,
documentant les dades del procés de formacié de I'envas.
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5.1.
5.2.
5.3.
5.4.
5.5.

5.6.
5.7.

5.8.

Identifica les caracteristiques fisiques del suport i la seva relacié amb el plegat-
pegat.

Col-loca la pila d'entrada airejant, igualant i centrant els efectes encunyats.
Col-loca els efectes en la posicié correcta, quant a la cara i el costat d'entrada.
Comprova, als primers envasos, la correccio en el plegat i I'efectivitat del pegat i
premsat, corregint possibles errors.

Comprova, en el seu cas, I'ajust del sistema d’identificacié per codi de barres i la
regulacié del sistema d’expulsié d’unitats, corregint possibles errors.

Estableix la velocitat optima de produccié.

Diferencia el plegat-pegat de les caixes lineals, de les de fons automatic i de les
carpetes.

Documenta les dades de produccié en paper o utilitzant aplicacions informatiques.

6. Realitza el manteniment preventiu i la neteja de la plegadora-encoladora, valorant les
especificacions del fabricant i aplicant les normes de prevencio6 de riscos laborals i proteccié
mediambiental.

6.1. Selecciona el tipus de lubricant adequat per als mecanismes de la plegadora-
encoladora.

6.2. Greixa els elements de la maquina especificats en les instruccions de manteniment
del fabricant.

6.3. Realitza la neteja dels elements de maquina especificats en les instruccions del
fabricant.

6.4. ldentifica els riscos i el nivell de perillositat de la manipulacié de materials, eines,
estris i maquines utilitzats en el procés de formacié de I'envas.

6.5. Aplica les mesures i normes de prevencié, seguretat i proteccié mediambiental en
els processos de preparacio i regulacio de la maquina i en la realitzaci6 del plegat-
pegat.

6.6. Utilitza les mesures de seguretat i les de proteccié individual i col-lectiva que s'han
d'emprar en l'execuci6 de les operacions de preparacio i regulacié de la maquina de
formacio d'envasos.

Continguts

1. Selecci6 i col-locacio dels elements intercanviables en la plegadora-encoladora:
1.1. El procés de formacio de I'envas. Caixes, estoigs i carpetes.
1.2. Classificaci6 de les caixes i estotjos.

1.3.

1.4.
1.5.

1.2.1. Estandard o lineal.

1.2.2. De fons automatic.

1.2.3. De quatre o sis punts.

1.2.4. Tapa amb o sense solapes.

1.2.5. De doble paret.

1.2.6. Amb finestra encunyada.

1.2.7. Especials i d’altres.

1.2.8. Classificacié segons norma AFCO / FEFCO.
Classificacio de les carpetes.

1.3.1. Bossa.

1.3.2. Carpetes amb una o dues bosses.

1.3.3. D’altres.

La maquina plegadora-encoladora. Funcionament, dimensions i limitacions.
Seccions de la maquina plegadora-encoladora.
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1.5.1. Mecanismes de prealimentacio.
1.5.2. Alimentacio.
1.5.3. Preplegat.
1.5.4. Encolada.
1.5.5. Plegat.
1.5.6. Tancament.
1.5.7. Transferéncia.
1.5.8. Premsatge.
1.5.9. Mecanismes de recollida.
1.6. Utils i elements intercambiables de la maquina.

1.6.1. Patins.
1.6.2. Espadins.
1.6.3. Ganxos.

1.6.4. Politges i d’altres.

1.7. Identificacio de la fitxa d’ajustos de maquina en el sistema.
1.7.1. Posicionament sincros manual o automatic.
1.7.2. Parametres d’ajust de la maquina.

1.8. Configuraci6 dels sistemes electrénics de control de la linea.

2. Preparacio de les seccions d'alimentacié i predoblat del suport:
2.1. Sistemes d'alimentaci6é en plegadores-encoladores.
2.2. Suports de carrega segons l'envas.
2.3. Cintes, galgues o ungles, panel lateral i tanquetes o boggies.
2.4. Necessitat del preplegat.
2.4.1. Funci6.
2.4.2. Ordre del preplegat . Seqliéncia.
2.5. Tipus de preplegat, per caixes, estotjos i carpetes.
2.5.1. Estandard o lineal.
2.5.2. De fons automatic.
2.5.3. De guatre o sis punts.
2.5.4. Tapa amb o sense solapes.
2.5.5. De doble paret.
2.5.6. Amb finestra encunyada.
2.5.7. Especials.
2.5.8. Bossa.
2.5.9. Carpetes amb una o dues bosses.
2.5.10. D’altres.
2.6. Fesos de plegat i de tancament.
2.7. Sistema de marcatge. Ajust i programacié del sistema de lector optic.

3. Preparacio de I'encolada del suport:

3.1. Pestanyes d'encolada, Reserves.

3.2. Tipus i fitxes técniques de coles utilitzades en la formacié de I'envas.
3.2.1. Coles de dispersio.
3.2.2. Coles calentes (hot melt). Temperatura optima de la cola.

3.3. Tipus d’encolada.
3.3.1. Electronica per injecci6, mitjancant toveres o pistoles.
3.3.2. Mecanica amb discos encoladors superiors i/o inferiors.

3.4. Ajustos d’encolada.
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3.4.1. Viscositat.
3.4.2. Temperatura optima de cola.
3.4.3. Quantitat que es dispensara.
3.4.4. Programacio dels injectors.
3.5. Relacio de I'encolada amb el suport de I'envas.
3.6. Preparacio superficial del suport per I'encolat.
3.6.1. Fresat area d’encolat del suport. Discos fresadors.
3.6.2. Plasma, ajust i encesa.

4. Preparaci6 de les seccions de tancament i transferéncia segons el tipus i la longitud dels
cossos de l'envas que es formara:

4.1. Espasi o lamina de doblegat. Tipus d'espasi.

4.2. Carros i rodaments conics.

4.3. Numeracid i posicié dels cossos de I'envas.

4.4, Pressi6 de doblegat.

4.5. Preselectors de temps d'espera i de temps de contacte.

4.6. Sistema d’expulsié per identificacié de codi barres a la pestanya d’encolat i altres.

Funcionament i tolerancies.

4.7. Separador numéric (colpejador).

4.8. Temporitzador programable.

4.9. Unitat de transferéncia, distancia recepcio.

4.10. Pressi6 de premsatge.

5. Realitzacié del plegat i pegat per a la formacio de I'envas:

5.1. Caracteristiques fisiques del suport encunyat.
5.1.1. Cartolina, cartonet o cartr6 ondulat.
5.1.2. Gramatge.
5.1.3. Sentit de fibra.
5.1.4. Humitat.
5.1.5. Plastificat o envernissat.
5.1.6. Tipus de fes.

5.2. Airejat, igualat i posici6 correcta del suport.

5.3. Plegat-encolat per posicions d’encuny.
5.3.1. El plegat-encolat a les caixes de tipus estandard o lineal.
5.3.2. El plegat-encolat a les caixes de fons automatic.
5.3.3. El plegat-encolat a les caixes de 4 i 6 punts.
5.3.4. El plegat-encolat a les carpetes.
5.3.5. El plegat-encolat especials i d’altres.

5.4. Ordres de treball i fulles de ruta. Sistemes informatics de captura de dades en
planta.

5.5. El control de qualitat. Conceptes que intervenen.
5.5.1. Normes ISO 9001:2008 i UNE.
5.5.2. Sistemes de mostreig (militar estandard MIL-STD105, UNE66020 o altres de

similars).

5.6. Elements de control.
5.6.1. Recepcio material.
5.6.2. Sistema d'identificacio de codi barres a la pestanya encolat
5.6.3. Funcionament i tolerancies.
5.6.4. Sistemes de deteccio i expulsié d’ unitats defectuoses.
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5.6.5. Registre impressid, encunyat i encolat.
5.6.6. Verificacio de defectes.

6. Realitzacié del manteniment preventiu i la neteja de la plegadora-encoladora:

6.1. Manteniment de primer nivell d'una plegadora-encoladora.

6.2. Manual del fabricant de la maquina.
6.2.1. Manual d’'operacions.
6.2.2. Circuits neumatics.
6.2.3. Mecanismes de seguretat.
6.2.4. Procediment de lubricacio.
6.2.5. Neteja d’elements i fotocél-lules.

6.3. Riscos associats a la preparacio, regulacié de la maquina i realitzacié del plegat-
encolat.

6.4. Pla de prevenci6. Contingut i aplicacioé al sector.

6.5. Determinacio de les mesures de prevencid de riscos laborals i mediambientals en la
preparacio, regulacié de la maquina i realitzaci6 del plegat-encolat.
6.5.1. Equips de proteccid individual i col-lectiva en la preparacio i realitzacié de

I'encolat. Sistemes de proteccié mediambiental.
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